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PL

1. korpus

2. glowica

3. wiacznik

4. kabel zasilajacy z wtyczka
5. pokretto regulacyjne

6. kotnierz mocujacy

7. talerz szlifierski

8. kotnierz mocujacy

9. 0$ glowicy

UA

1. kopnyc

2. ronoeka

3. BMuKay

4. kabenb XVBNIEHHS 3 BUNKO
5. peryniotoya pyyka

6. 3aTUCKHWIA thnaHeub

7. wnichyBanbHwit kpyr

8. 3aTUCKHWIA (hnaHeub

9. BiCb rONOBKY

SK

1. skrina

2. hlava

3. vypina¢

4. privodny kébel so zastrékou
5. regulacné koliesko

6. upinacia priruba

7. brasny kotué

8. upinacia priruba

9. hriadel hlavy
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EN

1. body

2. heading

3. switch

4. power cord with plug
5. control knob

6. mounting flange

7. grinding wheel

8. mounting flange

9. head axis

LT

1. korpusas

2. galvuté

3. jungiklis

4. maitinimo kabelis su kistuku
5. reguliavimo rankenélé

6. tvirtinimo flansas

7. 8lifavimo éksté

8. tvirtinimo flansas

9. galvutés asis

HU

1. géptest

2.fej

3. kapcsold

4. hélozati kabel a dugasszal
5. szabalyz6 forgatégomb

6. rogzitd karima

7. kdszoriikorong

8. rogzitd karima

9. fej tengelye

DE

1. Gehduse
2. Kopfstiick
3. Schalter

4. Stromversorgungsleitung mit Stecker

5. Stellrad

6. Befestigungsflansch

7. Schleiftisch

8. Befestigungsflansch

9. Achse des Kopfstiickes

Lv

1. korpuss

2. galvina

3. iesledzéjs

4. elektribas vads ar kontaktdakSu
5. regulacijas klokis

6. stiprino$a uzmava

7. slipésanas disks

8. stiprino$a uzmava

9. galvinas ass

RO

1. carcasé

2.cap

3. comutator

4. cablu de alimentare cu stecher
5. buton de ajustare

6. flansé de fixare

7. disc pentru slefuit

8. flansé de fixare

9. axul capului

RU

1. kopnyc

2. ronoeka

3. BKNKoYaTenb

4. xabenb nuTaHUs C BUMKOV
5. perynupytoLias pyyka

6. 3aXUMHbIA (hnaHew

7. wnndosanbHbIA Kpyr

8. 3aXUMHbIN thnaHey

9. 0Cb ronoBKM

cz

1. skfifi

2. hlava

3. vypina¢

4. napéjeci kabel se zastrckou
5. regulacni knoflik

6. upinaci pfiruba

7. brusny kotou¢

8. upinaci pfiruba

9. hfidel hlavy

ES

1. cuerpo

2. cabezal

3. interruptor

4. cable de alimentacion con enchufe
5. la perilla de ajuste

6. brida de montaje

7. placa de lijado

8. brida de montaje

9. eje del cabezal

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TpounTaTh MHCTPYKLMIO
MpounTars iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

L]

Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoii knacc anekTpuyeckoii GesonacHocTv
[lpyruii knac enexTpuyHoi isonsui

Antros klasés elektriné apsauga

Elektribas drosibas Il. klase

Druha tfida elektrické bezpecnosti

Druha trieda elektrickej bezpe¢nosti
Méasodik osztalyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica

Stosowac rekawice ochronne

Use protective glove

Schutzhandschuhe verwenden

Heobxomumo nonb30BaThest 3alMTHBIMM NepyaTkami
Criigi KOPUCTYBATUCS 3aXVICHUMM PYKaBULISIMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

Pouzivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznaljon védokeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Uzywaj gogle ochronne

Wear protective goggles
Verwenden Sie eine Schutzbrille
Monb30BaTbCs 3aLLMTHBIMYU O4KaMiA
KopucTyitTech 3axvicHumy okynsipamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto drosibas brilles

PouZivej ochranné bryle

Pouzivaj ochranné okuliare
Hasznaljon védészemiiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare
Use protectores del oido
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ogranicza¢ ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobdw naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowac negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe pefni wazng rolg w przyczynianiu sig do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wiecej informacji o wtasciwych metodach recyklingu mozna uzyska¢ u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgeréte sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewéhrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeréten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieBlich des Recyclings von Altgeraten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den drtlichen Behdrden oder
lhrem Handler.

3TOT CUMBOM MH(OPMUPYET O 3arpeTe NOMELLATH 3HOLIEHHOE AMEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0BOPY[OBaHHE (B TOM YMCTe Gatapem 1 akkyMynsTopbl) BMECTE C ApyruMiA
oTXoAaMu. V3HolueHHOe 0GOpyAOBaHUe [OMKHO COBMPATLCS CEMEKTUBHO U MepeAaBaTbCs B TouKy cGopa, YToBbl 0GECTEWUTs r0 NepepaBoTky U yTunM3aLmio, Ans
TOr0, 4TOGbI OTPaHUYUTL KOMIMYECTBO OTXOFOB, U YMEHBLUNTL UCTIONB30BAHIE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMPYeMbIit BEIBPOC OMACHBIX BELLECTB, COREPXALLMXCS B
MEKTPUYECKOM Y BNIEKTPOHHOM 0BOPYA0BAHHM, MOXET NPEACTABMSTL Yrpo3y ANs 3A0POBbS YENOBEKa, U MPUBOAUTL K HEraTUBHBIM U3MEHEHUSIM B OKpYXKaIOLLEN cpede.
[lomaluHee X039CTBO WUrpaeT BaxHyl POrb MPU MOBTOPHOM WCTIOMB30BAHMM W YTUNM3ALMM, B TOM YMCTIE, YTUNU3ALMM U3HOLEHHOO oBopyaoBaHus. MompobHyo
MHGOPMALIVIO O MPaABUNbHBIX METOAAX YTUMM3ALMY MOXHO MOMY4MUTb Y MECTHBIX BNIACTe UMK Y MpoAasLia.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60poHY POMILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eNeKTPOHHOTO 0bnajHaHHs (B TOMY YMCAi akyMynsiTopiB), y TOMY WuCAi 3 iHLWMMK
Binxonamu. BinnpauboBaHe obnaaHaHHs noBuHHO GyTv BUGIPKOBO 3i6paHo | nepeaaHo B NyHKT 360py Ans 3aBeaneyeHHs 1oro nepepoBky i BIBHOBNEHHS, LOG 3MEHLLIMT
KinbKICTb BIAXOZIB | 3VEHLLMTM CTyNiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHNX PECYPCIB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HEBE3NEYHNX KOMMOHEHTIB, O MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€MeKTPOHHOMY 06MnaaHaHHi, MoXe MPeACTaBNATY Hebeaneky Ans 300POB'st NKAVHY i BUKNMKATY HETaTVBHI 3MiHW B HABKOMWLUHBOMY CepefloBHLLi. FOCMOAapCTBO Bidirpae
BaXNMBY POMb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIAHOBEHHS, BKIKO4alouy yTunisaLjio BUKOpUCTaHOro obnasHanHs. binblu AeTansHy iHopmallito npo npasumbHi
MeTOAN yTUnisaLlii MoXHa oTpUMaTK y MicLieBoi Bnaau abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama i$mesti panaudotg elektring ir elektroning jrangg (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bti renkama atskirai ir siunciama | surinkimo punkta, kad bty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo bidus, susisiekite su savo vietos valdzios institucijomis ar pardavéju.

Sis simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savak$anas punkta ar mérki nodroginat atkritumu otrreizéjo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdaliSanas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vide. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmanto$anas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicina$ana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodém var sanemt pie vietgjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakézano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétor() spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromazdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stuperi vyuZivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpeénych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich miize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje duleZitou roli pfi pispivani k opétovnému pouZiti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dal$i
informace o vhodnych zplisobech recyklace Vam poskytne mistni Gifad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
a zmen3uje vyuzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpeénych Iatok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méze ohrozovat fudské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost mé délezitu dlohu v procese opatovného pouZitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recy-
klacie, z opotrebovanych zariadeni, BlizSie informécie o spravnych metédach recyklacie vam poskytne miestna samosprava alebo predajca.

Ez a szimbolum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznélt elektromos és elektronikus készliléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egylitt kidobni. Az elhasznalt készilléket szelektiven gylijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes er6forrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelelé gydjtopontban Ujrafeldolgozas és Gjrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus készilékben talalhatd veszélyes dsszetevék ellendrizetlen
kibocsatasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
késziilék Ujrafeldolgozéasaban és Ujrahasznositasaban. Az jrahasznositas megfeleld médjaival kapcsolatos tovabbi informéciokat a helyi hatésagoktol vagy a termék
értékesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indica faptul c& deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sandtatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodariile joacé un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legétura cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacién y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener més informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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CHARAKTERYSTYKA URZADZENIA

Ostrzatka umozliwia ostrzenie ostrza wiertta wykonanego ze stali. Mozliwe jest ostrzenie wiertet przeznaczonych do wiercenia
w metalu lub wiertet uniwersalnych. Ostrzatka nie jest przeznaczona do ostrzenia wiertet z ostrzem wykonanym z materiatéw
ceramicznych, wiertet do drewna, wiertet piorkowych, $widrdw, wiertet koronowych oraz wiertet o ostrzu innego ksztattu niz
w przypadku wiertet do stali i wiertet uniwersalnych. Ostrzatka wyposazona jest w dwie glowice robocze pozwalajgce na ostrzenie
szerokiego zakresu $rednic wiertet. Urzadzenie jest przeznaczone do pracy przerywanej. Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna
praca narzedzia zalezna jest od wiasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nie przestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE PRODUKTU

Produkt jest dostarczany w stanie kompletnym i nie wymaga montazu. Wymiana gowicy roboczej zostata opisana w dalszej
czesci instrukcji. Na wyposazeniu urzadzenia nie znajduj si¢ wiertfa.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Nr katalogowy 73470
Napiecie sieci [Vac] 230
Czestotliwo$¢ sieci [Hz] 50
Moc znamionowa W] 70
Obroty znamionowe [min] 1600
Rodzaj pracy S3:20% WE.: 2 min / WYL..: 8 min
Srednica talerza szlifierskiego [mm] 58; 70
. . 3 -10 (talerz 58 mm)
Srednica wiertta [mm] 8- 16 (talerz 70 mm)
Kat wierzchotkowy wiertta [stopnie] 18
Klasa izolacji Il
Stopien ochrony P20
Poziom hatasu
- cisnienie akustyczne L, + K [dB (A)] 61+3
-moc akustyczna L , + K [dB (A)] 7413
Masa [kg] 1,8 kg

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZI

Ostrzezenie! Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami bezpieczenstwa, ilustracjami oraz specyfikacjami dostarczony-
mi z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ich moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru albo do powaznych urazéw.
Zachowa¢ wszystkie ostrzezenia oraz instrukcje do przysztego odniesienia sie.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w ostrzezeniach odnosi sig do wszystkich narzedzi napedzanych pradem elektrycznym zaréwno
przewodowych, jak i bezprzewodowych.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac dobrze oswietlone i w czystosci. Nieporzadek i stabe o$wietlenie moga by¢ przyczynami
wypadkow.

Nie nalezy pracowa¢ elektronarzedziami w srodowisku o zwigkszonym ryzyku wybuchu, zawierajacym palne ciecze,
gazy lub opary. Elektronarzedzia generuja iskry, ktére moga zapali¢ pyt lub opary.

Nie nalezy dopuszczac¢ dzieci i 0s6b postronnych do miejsca pracy. Utrata koncentracji moze spowodowac utrate kontroli.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowaé do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w jakikolwiek
sposob. Nie wolno stosowa¢ zadnych adapteréw wtyczki z uziemionymi elektronarzedziami. Niemodyfikowana wtyczka
pasujaca do gniazdka zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzchniami takimi jak rury, grzejniki i chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.
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Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocia. Woda i wilgo¢, ktéra dostanie sie
do wnetrza elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie przeciaza¢ kabla zasilajacego. Nie uzywac kabla zasilajacego do noszenia, ciagnigcia lub odtaczania wtyczki od
gniazdka sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajacego z cieptem, olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi czescia-
mi. Uszkodzenie lub splatanie kabla zasilajacego zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknigtymi nalezy uzywac przediuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknigtymi. Uzycie przedtuzacza przystosowanego do pracy na zewnatrz pomieszczen zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania pradem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Pozostan czujny, zwracaj uwage na to, co robisz i zachowuj zdrowy rozsadek podczas pracy elektronarzedziem. Nie uzy-
waj elektronarzedzia bedac zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw alkoholu lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi podczas
pracy moze prowadzi¢ do powaznych urazéw osobistych.

Uzywaj srodkoéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadaj ochrong wzroku. Stosowanie $rodkow ochrony osobistej, takich jak maski
przeciwpylowe, przeciwposlizgowe obuwie ochronne, kaski i ochronniki stuchu zmniejszajg ryzyko powaznych urazéw osobistych.
Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Upewnij sie, ze wigcznik elektryczny jest w pozycji ,,wytaczony” przed podta-
czeniem do zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem lub przenoszeniem elektronarzedzia. Przenoszenie elektronarzgdzia z
palcem na wigczniku lub zasilenie elektronarzedzia, gdy wigcznik jest w pozycji ,wiaczony” moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.
Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze i inne narzedzia, ktore zostaty uzyte do jego regulacji. Klucz
pozostawiony na obracajgcych sie elementach narzedzia moze prowadzi¢ do powaznych urazéw.

Nie siegaj i nie wychylaj si¢ zbyt daleko. Utrzymuj odpowiednia postawe oraz rownowage przez caty czas. Pozwoli to na
tatwiejsze zapanowanie nad elektronarzedziem w przypadku niespodziewanych sytuacji podczas pracy.

Ubieraj sie odpowiednio. Nie zaktadaj luzniej odziezy lub bizuterii. Utrzymuj wiosy oraz odziez z dala od ruchomych cze-
sci elektronarzedzia. Luzna odziez, bizuteria lub diugie wlosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do podiaczenia odciggu pytu lub gromadzenia pytu, upewnij sig, ze zostaly one
podtaczone i uzyte prawidtowo. Uzycie odciggu pytu zmniejsza ryzyko zagrozen zwigzanych z pytami.

Nie pozwol, aby doswiadczenie nabyte z czestego uzycia narzedzia spowodowaty beztroske i ignorowanie zasad bezpie-
czenstwa. Beztroskie dziatanie moze spowodowac powazne urazy w utamku sekundy.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

Nie przecigzaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzia wtasciwego do wybranego zastosowania. Wiasciwe elektrona-
rzedzie zapewni lepszg i bezpieczniejszq prace jezeli zostanie uzyte do zaprojektowanego obcigzenia.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli wiacznik elektryczny nie umozliwia wigczenia i wytaczenia. Narzedzie, ktére nie daje sie
kontrolowac za pomocg wigcznika sieciowego jest niebezpieczne i nalezy je oddac do naprawy.

Odtacz wtyczke od gniazdka zasilajacego illub zdemontuj akumulator, jezeli jest odtaczalny od elektronarzedzia przed
regulacja, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem narzedzia. Takie Srodki zapobiegawcze pozwolg na uniknigcie przy-
padkowego wigczenia elektronarzedzia.

Przechowuj narzedzie w miejscu niedostepnym dla dzieci, nie pozwol osobom nieznajacym obstugi elektronarzedzia lub
tych instrukcji postugiwac sig elektronarzedziem. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.
Konserwuj elektronarzedzia oraz akcesoria. Sprawdzaj narzedzie pod katem niedopasowan lub zacie¢ ruchomych cze-
sci, uszkodzen czesci oraz jakichkolwiek innych warunkéw, ktore moga wplynaé na dziatanie elektronarzedzia. Uszko-
dzenia nalezy naprawic¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypadkéw jest spowodowanych przez niewlasciwe konser-
wowane narzedzia.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac czyste i naostrzone. Wiasciwie konserwowane narzedzia tngce z ostrymi krawedziami
jest mniej skfonne do zakleszczania i jest tatwiej kontrolowa¢ je podczas pracy.

Stosuj elektronarzedzia, akcesoria oraz narzedzia wstawiane itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorac pod uwage
rodzaj i warunki pracy. Stosowanie narzedzi do innej pracy niz zostaly zaprojektowane, moze spowodowac powstanie niebez-
piecznej sytuacii. )

Rekojesci oraz powierzchnie do chwytania utrzymuj suche, czyste oraz wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i po-
wierzchnie do chwytania nie pozwalajg na bezpieczng obstuge oraz kontrolowanie narzedzia w niebezpiecznych sytuacjach.

Naprawy

Naprawiaj elektronarzedzie tylko w uprawnionych do tego zaktadach, uzywajacych tylko oryginalnych czesci zamien-
nych. Zapewni to wiasciwe bezpieczeristwo pracy elektronarzedzia.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA SZLIFIERKI STOLOWE.

Nie uzywaj uszkodzonych akcesoriéw. Przed kazdym uzyciem sprawdz akcesoria, takie jak tarcze $cierne, pod katem
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wiorow i peknieé. Po sprawdzeniu i zainstalowaniu osprzetu, ustaw siebie i osoby postronne z dala od ptaszczyzny
obracajacego sie osprzetu i uruchom elektronarzedzie z maksymalng predkoscia bez obcigzenia przez jedng minute.
Uszkodzone akcesoria normalnie rozpadng sie w czasie testu.

Predkos¢ znamionowa osprzetu musi by¢ co najmniej rowna maksymalnej predkosci oznaczonej na elektronarzedziu.
Akcesoria wirujgce szybciej niz ich predko$¢ znamionowa moga pekna¢ i rozpasc sie.

Nigdy nie szlifuj bokami tarczy szlifierskiej. Szlifowanie bokiem moze spowodowa¢ peknigcie i rozpadniecie sie tarczy.

DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Uwagal! Wierzchotek wiertta po procesie ostrzenia moze by¢ rozgrzany, nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ i odczeka¢ do ostudzenia
wiertta. Zabronione jest ostrzenie wigcej niz jednego wiertfa w tym samym czasie. Wszystkie talerze szlifierskie stosowane do
ostrzatki muszg mie¢ minimalng predko$¢ obrotowg wieksza niz predko$¢ znamionowa ostrzatki. Zabronione jest stosowanie
talerzy o minimalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej mniejszej niz znamionowa predko$¢ obrotowa wrzeciona ostrzatki. Sto-
sowane $ciernice musza mie¢ $rednice kompatybilne z wymiarami ostrzatki. Talerze $cierne musza by¢ przechowywane zgodnie
z zaleceniami producenta. Sprawdzaj stan ostrzatki przed kazdym uruchomieniem. Talerze Scierne nalezy montowac¢ zgodnie
zinstrukcja producenta. W celu upewnienia sig, ze talerz Scierny jest prawidtowo zamocowany, uruchom ostrzatke bez obcigzenia
na 30 sekund w pozycji bezpiecznej. Gdy wystapig nadmierne drgania lub inne objawy nieprawidtowej pracy lub uszkodzenia,
natychmiast zatrzymaj urzadzenie i sprawdz je. Jesli urzadzenie posiada ostony, nie wolno uzywa¢ urzadzenia bez zamocowa-
nych oston. Nie wolno przerabia¢ otworu w talerzu na wiekszy. Kontrolowac obrabiany przedmiot czy jest wtasciwie zamocowany.
Nalezy upewni¢ sie, ze iskry powstajgce w trakcie pracy nie spowodujg obrazen ciata oraz nie spowodujg zagrozenia pozarem.
Zapewnij wiasciwg czysto$¢ otwordw wentylacyjnych. Jesli to konieczne odtgcz ostrzatke od zasilania i oczy$¢ narzedzie z pytu.
Nie stosuj do tego metalowych materiatdw. Zawsze uzywaj okulary ochronne i ochrone stuchu. Inne $rodki ochrony osobistej takie
jak maski przeciwpytowe, rekawice, kaski, fartuchy powinny by¢ zaktadane. Po wytgczeniu ostrzatki talerz wiruje jeszcze przez
jaki$ czas. Nie stosowac¢ wody w procesie ostrzenia.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed rozpoczeciem pracy nalezy ostrzatke umiesci¢ na réwnej, ptaskiej i twardej powierzchni. Upewnic sie, ze wszystkie stopki
narzedzia opierajg sie na podtozu. Ostrzatke nalezy uzywac tylko w suchych pomieszczeniach, bez mozliwosci dostepu osdb
postronnych, a zwlaszcza dzieci.

Tryb pracy

Narzedzie nie jest przeznaczone do pracy ciagtej. Nalezy pracowaé w trybie pracy przerywanej i po kazdym okresie trwajacym
dwie minuty nalezy zastosowac¢ przerwe trwajacg osiem minut. Nie przestrzeganie trybu pracy przerywanej moze doprowadzi¢
do przecigzenia narzedzia i jego nieodwracalnego uszkodzenia.

Montaz i wymiana gfowicy roboczej

Uwagal Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnos$ci zwigzanych z montazem lub wymiang gtowicy roboczej nalezy si¢ upew-
ni¢, ze wigcznik narzedzia znajduje sie w pozycji ,wytaczony”, a wtyczka kabla zasilajacego jest odtgczona od gniazdka sieci
zasilajgcej.

W celu usunigcia zamontowanej gtowicy nalezy poluzowa¢ $rube kotnierza mocujgcego (Il), a nastepnie zdemontowa¢ gtowice
robocza.

Przy montazu gtowicy roboczej nalezy zwrdci¢ uwage na to, ze w kotnierzu mocujgcym znajduje sie wyciecie (lll) pozwalajace za-
mocowac gtowice we wiasciwej pozycji. Ponadto trzpien gtowicy nalezy dopasowac do ksztattu wrzeciona w korpusie narzedzia (IV).
Po zamocowaniu glowicy nalezy dokreci¢ $rube kotnierz mocujgcego, a nastepnie si¢ upewnic, ze glowica nie wysuwa sie
z korpusu podczas pracy.

Ostrzenie wiertfa

Nalezy wybra¢ otwor w gtowicy o tej samej $rednicy co wiertto przeznaczone do naostrzenia. Wigczy¢ ostrzatke wigcznikiem
i poczekac az talerz szlifierski osiggnie obroty znamionowe. Wprowadzi¢ wiertto do otworu w glowicy i po ustyszeniu odgtosu
szlifowania porusza¢ nim w jedna i druga strone przez 5 - 10 sekund, jednoczes$nie dociskajac wiertto z nieznaczna sitg do talerza
szlifierskiego. Wiertto wyjac z gowicy, a nastepnie operacje powtdrzy¢ dla drugiej krawedzi ostrza wiertta. Ostrzona jest zawsze
krawedz znajdujaca si¢ blizej zewnetrznej krawedzi gtowicy.

Otwory gtowicy posiadaja wypusty ograniczajace obrét wiertta w otworze. Utatwia to proces ostrzenia.

Uwagal! Kazda z powierzchni nalezy ostrzy¢ takg samg ilos¢ czasu i dociskac z takg sama sitg. Zapobiegnie to nierdwnomiernemu
naostrzeniu wiertta.

Po naostrzeniu wiertta nalezy oceni¢ wyniki pracy. Jezeli wierzchotek wiertta po naostrzeniu przybiera barwe niebieska lub inng

w stosunku do naturalnego koloru stali, oznacza to przegrzanie powierzchni i nalezy zmniejszy¢ docisk wiertta do talerza szlifier-
skiego podczas ostrzenia.
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Jezeli po naostrzeniu krawedzie ostrza wiertta nie sg rownej diugosci, nalezy wyréwnag czas i docisk ostrzenia kazdej ze stron wiertta.
Ostrzatka stuzy do ostrzenia stepionych wiertet i nie nadaje sie do odtworzenia krawedzi thacych po peknieciu wiertta lub catkowitym
zniszczeniu krawedzi tnacych. Czas takiej operacii jest zbyt diugi w stosunku do trybu pracy w jakim moze maszyna dziatac.

W miare zuzywania si¢ talerza szlifierskiego nalezy go unie$¢ za pomoca pokretta regulacyjnego (V). Obrét w kierunku oznaczo-
nym ,UP” podnosi talerz, a w kierunku oznaczonym ,DOWN’ opuszcza.

Wymiana talerza szlifierskiego

Uwaga! Nalezy wymienia¢ talerze szlifierskie tylko na oryginalne dostarczane przez producenta. Nie wolno przerabia¢ tarcz
w celu dopasowania ich rozmiaréw do gtowicy lub osi. Nie stosowa¢ zuzytych wigkszych talerzy w mniejszej gtowicy.

W przypadku gdy nawet maksymalne uniesienie talerza nie pozwala na ostrzenie lub ostrzenie nie przebiega prawidtowo nalezy
wymieni¢ talerz szlifierski.

W tym celu nalezy zdemontowac gtowice z korpusu ostrzatki, a nastepnie wykreci¢ obie $ruby trzymajace pokrywe gtowicy (VI).
Zdemontowac pokrywe, a nastepnie wyciagna¢ talerz wraz z jego osig (VI1). Odkrecic¢ o$ i zdemontowac kotnierze mocujace talerz
(VIIN). Oczysci¢ wnetrze glowicy, a nastepnie zamontowac nowy talerz szlifierski pomigdzy kotnierzami mocujacymi i wkrecic 0S.
Caly uktad zamontowac¢ wewnatrz gtowicy i zamontowa¢ pokrywe. Pokretto regulacyjne, przekreci¢ do oporu w kierunku ozna-
czonym ,DOWN”. Wykona¢ kilka obrotow osig tarczy w kierunku oznaczonym strzatka na bocznej $cianie gtowicy, upewniajac sie
przy tym, ze talerz nie ociera o $cianki glowicy.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

UWAGA! Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji wyciagna¢ wtyczke narzedzia z gniazdka sieci
elektrycznej. Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny elektronarzedzia poprzez ogledziny zewnetrzne i ocene:
korpusu i rekojesci, przewodu elektrycznego z wtyczka i odgietka, dziatania wigcznika elektrycznego, droznosci szczelin wentyla-
cyjnych, iskrzenia szczotek, gtosnosci pracy tozysk i przektadni, rozruchu i réwnomierno$ci pracy. W okresie gwarancji uzytkownik
nie moze domontowac elektronarzedzi, ani wymienia¢ zadnych podzespotow lub czesci sktadowych, gdyz powoduje to utrate
praw gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowo$ci obserwowane przy przegladzie lub w czasie pracy, sg sygnatem do przeprowa-
dzenia naprawy w punkcie serwisowym. Po zakonczeniu pracy, obudowe, szczeliny wentylacyjne, przetaczniki, rekojes¢ dodatko-
wa i ostony nalezy oczysci¢ np. strumieniem powietrza (o cisnieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa), pedzlem lub suchg szmatka bez
uzycia $rodkéw chemicznych i ptyndw czyszczacych. Narzedzia i uchwyty oczysci¢ suchg czystg szmata.
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MACHINE SPECIFICATION

Sharpener allows for sharpening the drill bit made of steel. Sharpening drill bits for drilling in metal or universal drills is also pos-
sible. Sharpener is not intended for sharpening drill bits with a blades made of ceramic, wood drills, pen drills, drill bits, crown
bits and drill bits of the shape edge different than the drills for steel and universal drills. Sharpener is equipped with two operating
heads, which allow for sharpening a wide range of diameters drills. The sharpeneris designed for intermittent operation. Correct,
reliable, and safe operation of the tool is dependent on proper use, therefore:

Prior to working with the tool, you should read all the instruction and keep it around.

For any damage or injuries caused by failure to comply with safety regulations and instructions of this manual, the supplier is not
responsible.

PRODUCT EQUIPMENT

The product is supplied in a complete state and requires no assembly. Replacing of the working head is described later in this
manual. The machine is not equipped with drill bits.

TECHNICAL DATA

Parameter Unit Value
Catalogue No 73470
Mains voltage [Vac] 230
Mains frequency [Hz] 50
Rated power W] 70
Rated revs [min] 1600
Type of operation: S3: 20% ON: 2 min/ OFF: 8 min
Diameter of the grinding disk [mm] 58, 70

; - 310 (disk 58 mm)
Diameter of the drill bit [mm] 8- 16 (disk 70 mm)
Point angle of the drill bit [degrees] 118
Insulation class Il
Degree of protection P20
Noilse level
- accustic pressure L, + K [dB (A)] 61+3
- accustic power L, + K [dB (A)] 743
Weight [kg] 1.8 kg.

GENERAL WARNINGS FOR THE SAFETY OF POWER TOOLS

Warning! Read all safety warnings, illustrations and specifications provided with this power tool. Failure to do so may
result in electric shock, fire or serious injury.
Keep all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” used in warnings applies to all tools driven by power both wired and wireless.

Workplace safety

Keep the workplace well-lit and clean. Disorder and poor lighting can be causes of accidents.

Do not work with power tools in an environment with an increased risk of explosion, containing flammable liquids, gases
or vapors. Power tools generate sparks that can ignite dust or fumes.

Children and third persons should not be allowed to enter the workplace. Loss of concentration can result in loss of control.

Electrical safety

The plug of the electric cable must match the power socket. You must not modify the plug in any way. Do not use any
plug adapters with earthed power tools. An unmodified plug that fits the outlet reduces the risk of electric shock.

Avoid contact with earthed surfaces such as pipes, radiators and coolers. Grounding the body increases the risk of electric shock.
Do not expose power tools to contact with atmospheric precipitation or moisture. Water and moisture that gets inside the
power tool increases the risk of electric shock.

Do not overload the power cable. Do not use the power cord to carry, pull or unplug the power plug from the power outlet.
Avoid contact of the power cable with heat, oils, sharp edges and moving parts. Damage or entanglement of the power cord
increases the risk of electric shock.
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In the case of working outside closed rooms, use extension cords intended for work outside closed rooms. The use of an
extension cord adapted for outdoor use reduces the risk of electric shock.
When using a power tool in a humid environment is unavoidable as a protection against supply voltage use a residual
current device (RCD). The use of RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, pay attention to what you do and keep common sense while working with the power tool. Do not use a power
tool when you are tired or under the influence of alcohol or medication. Even a moment of inattention while working can
lead to serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. The use of personal protective equipment such as dust
masks, anti-slip safety shoes, helmets and hearing protection reduce the risk of serious personal injury.

Prevent accidental operation. Make sure that the electric switch is in the “off” position before connecting to the power
supply and / or battery, lifting or moving the power tool. Moving the power tool with the finger on the switch or powering the
power tool, when the switch is in the “on” position can lead to serious injuries.

Before turning on the power tool remove any keys and other tools that were used to adjust it. The key left on the rotating
parts of the power tool can lead to serious injuries.

Do not reach and do not lean too far. Keep the right attitude and balance all the time. This will allow easier control over the
power tool in case of unexpected work situations.

Dress accordingly. Do not wear loose clothing or jewelry. Keep your hair and clothing away from moving parts of the
power tool. Loose clothing, jewelry or long hair can be caught by moving parts.

If the devices are fitted for the connection of dust extraction or dust collection, make sure that they are connected and
used properly. The use of dust extraction reduces the risk of dust hazards.

Do not let the experience acquired from frequent use of the tool resulted in carelessness and ignoring safety rules.
Carefree action can cause serious injuries in a fraction of a second.

Use and care of the power tool

Do not overload the power tool. Use the power tool appropriate for the selected application. The right power tool will pro-
vide a better and safer job if used according to the designed load.

Do not use the power tool, if the electric switch does not allow switching on and off. Power tool, which cannot be controlled
by means of a power switch is dangerous and must be returned for repair.

Disconnect the plug from the power socket and / or remove the battery if it is detachable from the power tool before
adjusting, changing accessories or storing the tool. Such preventive measures will allow you to avoid accidentally turning on
the power tool.

Keep the tool out of the reach of children, do not let people who do not know how to operate the power tool or these
instructions use a power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check the tool for mismatches or jams of moving parts, damage to parts and any
other conditions that may affect the operation of the power tool. Damage must be repaired before using the power tool.
Many accidents are caused by incorrectly maintained tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp edges are less prone to jamming and are
easier to control when working.

Use power tools, accessories and inserted tools etc. in accordance with these instructions, taking into account the type
and conditions of work. The use of tools for work other than designed is likely to result in a dangerous situation.

Handles and gripping surfaces must be dry, clean and free from oil and grease. Slippery handles and gripping surfaces do
not allow for safe operation and control of the tool in dangerous situations.

Repairs
Repair the power tool only in authorized facilities using only original spare parts. This ensures proper operation safety of
the power tool.

BENCH GRINDER SAFETY WARNINGS

Do not use a damaged accessory. Before each use, inspect the accessory such as abrasive wheels for chips and cracks.
After inspecting and installing an accessory, position yourself and bystanders away from the plane of the rotating ac-
cessory and run the power tool at maximum no-load speed for one minute. Damaged accessories will normally break apart
during this test time.

The rated speed of the accessory must be at least equal to the maximum speed marked on the power tool. Accessories
running faster than their rated speed can break and fly apart.

Never grind on the sides of a grinding wheel. Grinding on the side can cause the wheel o break and fly apart.
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ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS

Attention! The drill tip after sharpening process may be hot, use caution and allow the drill bit to cool. It is forbidden to sharpen
more than one drill bit at the same time. All grinnding wheels, which are used for sharpening, must have a minimum rotational
speed greater than the rated speed of sharpening. Itis forbidden to use wheels with @ minimum speed limit lower than the rated
speed of the sharpener spindle. Applied grinding wheels must have a diameter compatible with the dimensions of sharpening.
Grinding wheels must be stored in accordance with manufacturer’s instructions. Check the condition of sharpener before each
start. Grinding wheels must be installed in accordance with manufacturer’s instructions. In order to ensure that the grinding wheel
is properly attached, start sharpening with no load for 30 seconds in a safe position. When you experience excessive vibration
or other signs of malfunction or damage, immediately stop the machine and check out these signs. If the device has a cover, do
not use the device without attached cover. Do not modify the hole in wheel for a larger one. Check if the workpiece is clamped
properly. Make sure that the sparks arising during operation will not cause injury and will not cause a fire hazard. Ensure proper
cleannes of the ventilation openings. If necessary, disconnect the sharpener from the mains and clean the tool of dust. Do not
apply this for metal materials. Always use safety glasses and hearing protection. There should be worn also other personal pro-
tective equipment such as masks, gloves, helmets, overalls. After switching off the sharpener its wheel is stll spinning for some
time. Do not use water in the process of sharpening.

OPERATING OF THE TOOL

Before starting work, sharpener should be placed on a level, flat, and hard surface. Ensure that all foot tools are resting on the
ground. Sharpener steel should be used only in dry spaces, with no access for bystanders, especially children.

Mode of the operation

The tool is not designed for continuous operation. It should work in intermittent operation mode and after each period lasting two
minutes, use a break lasting eight minutes. Not complying with the intermittent operation mode can overload the tool and result
in its irreversible damage.

Installation and replacement of the working head
Attention! Before beginning any work associated with installation or replacement of the working head, make sure that the tool
switch is in the “off” position and the power cord is disconnected from the mains outlet.

In order to remove the mounted head you should loosen the collar screw (I1), and then remove the operating head.

When installing the operating head it must be noted that in the mounting flange there is a notch (I1l) which allows for mounting
head in the right position. In addition, head arbor should be adapted to the shape of tool spindle (1V).

After attaching the head, tighten screw flange bracket, and then make sure that the head does not come out of the body during operation.

Sharpening of the drill bit

Select a hole in the head of the same diameter as the drill bit intended to be sharpened. Turn on the sharpener by its switch and
wait until grinding wheel reaches the rated speed. Enter the drill bit into hole in head, and when you hear the sound of grinding,
move it back and forth for 5 - 10 seconds while pressing the drill bit with a small force to the grinding pad. Removed drill bit from
the head, and then repeat the operation for the second cutting edge of the drill bit. Sharpened edge is always located close to the
outer edge of the head.

Head holes are formed with protrusions limiting rotation of the drill in the hole. This facilitates the process of sharpening.
Attention! Each surface must be sharpened for the same amount of time and should be pushed with the same force. This will
prevent uneven sharpening of the drill bit.

After drill sharpening it is necessary to evaluate the results of work. If the drill tip after sharpening takes on blue color or other,
different in relation to the natural color of steel, it indicates overheating of the surface and you should reduce the pressure which
is applied to drill towards the grinding wheel.

If, after sharpening, the edges of the drill bit are not equal in length, adjust time and pressure for sharpening each side of the drill.
Shartener is used to sharpen dull drills and is not suitable for regeneration of the cutting edges after drill fracture or complete
destruction of its cutting edges. The time of such work is excessive in relation to the mode in which the machine can operate.
Following process of the grinding wheel wear the control dial (V) must be lifted. Turnover in the “UP” direction raises the wheel
and in the “DOWN” direction lowers it.

Replacing of the grinding wheel

Attention! Replace the grinding wheels only with the original wheels supplied by the manufacturer. Do not modify wheels to match
the size of the head or axle. Do not use used larger wheels in a smaller head.

When even the maximum lifting of wheel does not allow for the sharpening or sharpening does not work properly, replace the
grinding wheel.

To do this, remove the head from the sharpener body, and then unscrew the two screws holding head cover (VI). Remove the
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cover, then remove the wheel with its axis (VII). Unscrew the shaft and remove the flanges that secure the wheel (VIII). Clean
the inside of the head, and then install a new grinding wheel between the fastening flanges and screw in axis. Mount the entire
system inside head and mount the cover. Turn the adjustment knob fully in the direction marked “DOWN”. Perform a few turns of
the wheel axis in the direction indicated by the arrow on the side of the head, ensuring at the same time that the wheel does not
touch the walls of the head.

MAINTENANCE AND OVERHAUL

ATTENTION! Before any adjustment, technical service or maintenance operations unplug the tool. Once the operations have been
finished, the technical conditions of the tool must be assessed by means of external evaluation and inspection of the following
elements: body and handle, conductor with a plug and deflection, functioning of the electric switch, patency of ventilation slots,
sparking of brushes, noise level of functioning of bearings and gears, start-up and smoothness of operation. During the guarantee
period, the user cannot dismantle the electric tools or change any sub-assemblies or elements, since it will cancel any guarantee
rights. All irregularities detected at overhaul or during functioning of the tools are a signal to have the tool repaired at a service
shop. Once the functioning has been concluded, the casing, ventilation slots, switches, additional handle and protections must be
cleansed with a stream of air (at a pressure not exceeding 0.3 MPa), with a brush or a cloth without any chemical substances or
cleaning liquids. Tools and handles must be cleansed with a clean cloth.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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CHARAKTERISTIK DES GERATES

Das Scharfgerat erméglicht das Schérfen von Bohrerschneiden aus Stahl. Méglich ist das Scharfen von Bohrern, die zum Bohren
in Metall vorgesehen sind oder der Universalbohrer. Das Scharfgerat ist jedoch nicht zum Scharfen von Bohrern bestimmt, deren
Schneiden aus keramischen Material hergestellt wurden, Holzbohrern, Flachbohrer, Bohrern, Kernbohrern sowie Bohrern mit
einer Schneide andersartiger Form als im Falle der Bohrer fiir Stahl und Universalbohrer. Das Scharfgerat ist mit zwei Arbeitskop-
fen ausgerUstet, die das Schérfen eines breiten Bereiches von Bohrerdurchmessern ermdglicht. Das Gerét ist fiir einen unterbro-
chenen Betrieb bestimmt. Der richtige, zuverldssige und sichere Funktionsbetrieb des Werkzeuges ist von der entsprechenden
Nutzung abhéngig, deshalb:

Vor Beginn der Arbeiten mit dieser Anlage ist die komplette Bedienanleitung durchzulesen und einzuhalten.

Fiir Schaden, die im Ergebnis der Nichteinhaltung der Sicherheitsvorschriften und der Anweisungen der vorliegenden Anleitung
auftreten, haftet der Lieferant nicht.

AUSRUSTUNG

Das Proidukt wird in einem kompletten Zustand angeliefert und erfordert keine Montagearbeiten. Der Austausch des Arbeits-
kopfes wurde im weiteren Teil der Anleitung beschrieben. Zur Ausriistung des Gerates gehéren keine Bohrer.

TECHNISCHE DATEN

P; ter M inhei Wert
Katalog-Nr: 73470
Netzspannung [Vac] 230
Netzfrequenz [Hz] 50
Nennleistung W] 70
Nenndrehzahl [min] 1600
Betriebsart $3:20% EIN.: 2 Min / AUS: 8 Min
Durchmesser des Schleiftell [mm] 58; 70

3-10 (Teller 58 mm)
Bohrerdurchmesser [mm] 8- 16 (Teller 70 mm)
Spitzenwinkel des Bohrers [Grad] 118
Isolationsklasse I
Schutzgrad 1P20
Lérmpegel
- akustischer Druck L, + K [dB (A)] 61+3
- akustische Leistung L, £ K , [dB (A)] 7413
Gewicht [kq] 1,8 kg

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE

Warnung! Alle mit diesem Elektrowerkzeug / dieser Maschine mitgelieferten Sicherheitshinweise, Abbildungen und Spezi-
fikationen griindlich lesen. Bei Nichtbeachten ist elektrischer Schlag, Brand oder ernsthafte Verletzungen nicht auszuschlieen.

Alle Warnungen sowie Anleitungen fiir mégliche Bezugnahme aufbewahren.

Der in den Warnungen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug / Maschine® betrifft alle Werkzeuge / Maschinen mit dem Netz- oder
kabellosen Elektroantrieb.

Sicherheit am Arbeitsplatz

Arbeitsplatz gut beleuchtet und sauber halten. Bei Unordnung oder schwacher Beleuchtung kann es zu Unféllen kommen.
Elektrowerkzeuge / Maschinen nicht in einer Umgebung mit erhohter Explosionsgefahr, mit brennbaren Fliissigkeiten,
Gasen oder Dampfen gebrauchen. Bei Einsatz von Elektrowerkzeugen / Maschinen kann der Funkenflug zr Staub- oder Dampf-
entzlindung fiihren.

Kinder und Unbefugte fern vom Arbeitsplatz halten. Bei reduzierter Konzentration kann die Kontrolle Uber das Werkzeug
verloren gehen.

Elektrische Sicherheit

Der Stecker des Stromkabels muss fiir die Steckdose geeignet sein. Stecker niemals modifizieren. Keine Steckeradapter
mit geerdeten Elektrowerkzeugen / Maschinen verwenden. Originalstecker, die zur Steckdose passen, minimieren die Gefahr
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eines mdglichen elektrischen Schlages.

Beriihrung geerdeter Flachen, wie Rohre, Heizkorper, Kiihlgeréte, vermeiden. Die Erdung auf den Kérper erhoht die Gefahr
eines mdglichen elektrischen Schlages.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gegen direkte Regen- oder Schneeeinwirkung schiitzen. Dringt Wasser oder Feuchte ins
Elektrowerkzeug / die Maschine, erhdht sich die Gefahr eines méglichen elektrischen Schlages.

Stromkabel nicht iiberlasten. Gerat am Stromkabel werde tragen, noch ziehen, Gerét durch Ziehen des Steckers und
nicht des Stromkabels elektrisch abschalten. Kontakt des Stromkabels mit Wirme, Olen, scharfen Kanten und beweg-
lichen Teilen vermeiden. Ein beschadigtes oder verwirrtes Stromkabel erhoht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Bei der Arbeit im Freien nur Verléngerungskabel fiir den Einsatz im Freien verwenden. Mit derartigen Verlangerungskabeln
wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Ist der Einsatz der Elektrowerkzeugen / Maschinen in einer feuchten Umgebung unvermeidbar, sind Stromschutzvorrichtun-
gen zum Schutz gegen die Versorgungsspannung einzusetzen. Dadurch wird die Gefahr eines elektrischen Schlages minimiert.

Personliche Sicherheit

Immer achtsam bleiben, alle Tatigkeiten vorsichtig durchfiihren und Zurechnungsféhigkeit bei der Arbeit mit Elektro-
werkzeugen / Maschinen behalten. Elektrowerkzeuge / Maschinen bei Miidigkeit oder unter Einfluss von Alkohol, Drogen
oder Arzneimitteln nicht bedienen. Nur eine kurze Unachtsamkeit kann bei der Arbeit ernsthafte Kdrperverletzungen herbei-
fihren.

Personliche Schutzausriistungen verwenden. Schutzbrille immer tragen. Personliche Schutzausriistungen, wie Staubschutz-
masken, rutschfreies Schutzschuhwerk, Schutzhelme und Gehdrschutz, reduzieren die Gefahr ersthafter Kérperverletzungen.
Unerwartete Inbetriecbnahme des Gerates vermeiden. Vor dem Netz- / Akkuanschluss oder Vertragen des Elektrowerk-
zeuges / der Maschine sicherstellen, dass der Steuerschalter auf ,,Aus“ steht. Wird das Elektrowerkzeug / die Maschine
mit dem Finger auf dem Steuerschalter vertragen oder mit dem Steuerschalter auf ,Ein“ angeschlossen, kann es zu emnsthaften
Korperverletzungen fihren.

Alle Schliissel und andere Werkzeuge, die zur Einstellung des Elektrowerkzeuges / der Maschine verwendet wurden,
vor Einschalten des Geréates entfernen. Ein an den rotierenden Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine zuriick-
gelassener Schliissel kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Nicht zu weit greifen oder sich beugen. Fiir eine korrekte Kdrperstellung wahrend der Arbeit sorgen. Dadurch kann das
Elektrowerkzeug / die Maschine bei unerwarteten Situationen bei der Arbeit einfacher beherrscht werden.

Entsprechende Schutzkleidung tragen. Lose Kleidung oder Schmuck nicht tragen. Lose Haare und die Kleidung fern
von beweglichen Komponenten des Elektrowerkzeuges / der Maschine halten. Lose Kleidungsstiicke, Schmuck oder lange
Haare kdnnen durch diese Komponenten erfasst werden.

Sind die Geréte fiir den Anschluss einer Staubabsaugung ausgelegt, sicherstellen, dass sie korrekt angeschlossen und
betrieben wird. Mithilfe einer Staubabsaugung wird die Gefahr ernsthafter Kérperverletzungen minimiert.

Nicht zulassen, dass die bei der hdufigen Bedienung von Elektrowerkzeugen / Maschinen gewonnenen Erfahrungen
zur Unachtsamkeit und Ignorierung der Sicherheitsgrundsitze fiihren. Das unvorsitichige Vorgehen kann blitzschnell zu
Kérperverletzungen fihren.

Elektrowerkzeuge / Maschinen gebrauchen und pflegen

Elektrowerkzeug / Maschine nicht iiberlasten und nur fiir den geplanten Einsatz gebrauchen. Ein entsprechendes Elektro-
werkzeug / eine Maschine kann eine leistungsstarkere und sicherere Arbeit gewahrleisten, wird das Gerat fir die beabsichtigte
Beanspruchung eingesetzt.

Elektrowerkzeug / Maschine nicht iiberlasten, wenn die Ein- und Ausschaltung mit dem Steuerschalter nicht moglich ist.
Kann keine Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug / die Maschine mit dem Steuerschalter gewahrleistet werden, stellt es eine Gefahr
dar und das Gerét ist dann reparieren lassen.

Stecker des Stromkabels ziehen und/oder (abbaubaren) Akku demontieren, bevor eine Einstellung, der Zubehdrwechsel
oder die Lagerung des Elektrowerkzeuges / der Maschine durchgefiihrt wird. Durch diese Sicherheitsmafnahmen kann eine
unerwartete Inbetriebnahme des Elektrowerkzeuges / der Maschine verhindert werden.

Elektrowerkzeug / Maschine fern von Kindern lagern, Elektrowerkzeug / Maschine durch Personen, die in der Gerate-
bedienung oder diesen Anleitungen nicht unterwiesen sind, nicht bedienen lassen. Von nicht unterwiesenen Personen
bediente Elektrowerkzeuge / Maschinen stellen eine Gefahr dar.

Elektrowerkzeuge / Maschinen und Zubehor ordnungsgemaf warten. Elektrowerkzeuge / Maschinen auf nicht zusammen-
passende oder verklemmte Werkzeuge, beschadigte Komponenten oder sonstige Falle kontrollieren, die Funktion des
Elektrowerkzeuges / der Maschine beeintrachtigen konnen. Alle Schaden vor Einsatz des Elektrowerkzeuges / der Maschi-
ne beheben lassen. Viele Unfalle werden durch eine mangelhafte Wartung des Elektrowerkzeuges / der Maschine herbeigefiihrt.
Schneidwerkzeuge immer sauber und geschérft halten. Ordnungsgemal gewartete scharfkantige Schneidwerkzeuge ver-
klemmen sich selten und kénnen bei der Arbeit besser kontrolliert werden.

Nur Elektrowerkzeuge / Maschinen, Zubehor oder sonstige Anbauwerkzeuge usw. nach dieser Bedienungsanleitung ein-
setzen, dabei die Art und die Bedingungen der jeweiligen Arbeit beriicksichtigen. Werden Werkzeuge nicht bestimmungs-
gemanR eingesetzt, kann es zu gefahrlichen Situationen fiihren.

Handgriffe und Haleflachen immer trocken, sauber, 6l- und schmierstofffrei halten. Durch verschmutzte Handgriffe und Hal-
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teflachen wird eine sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerkzeuges / der Maschine bei gefahrlichen Situationen unmaglich.

Reparaturen
Elektrowerkzeug / Maschine nur in entsprechenden Vertragswerkstétten unter Einsatz von Originalersatzteilen reparie-
ren lassen. Dadurch wird eine entsprechende Arbeitssicherheit des Gerates gewahrleistet.

SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN BANKCHLEIFER

Verwenden Sie kein beschadigtes Zubehor. Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch das Zubehér wie die Schleifscheiben auf
Spane und Risse. Positionieren Sie sich und die Umstehenden nach Inspektion und Installation eines Zubehérs von der
Ebene des rotierenden Zubehors entfernt und lassen Sie das Elektrowerkzeug eine Minute lang mit maximaler Leerlauf-
geschwindigkeit laufen. Beschadigtes Zubehdr zerbricht normalerweise wahrend dieser Testzeit.

Die Nenndrehzahl des Zubehdrs muss mindestens der auf dem Elektrowerkzeug angegebenen Hochstgeschwindigkeit
entsprechen. Zubehdr, das schneller als die Nenngeschwindigkeit Iauft, kann brechen und auseinander fliegen.

Schleifen Sie niemals an den Seiten einer Schleifscheibe. Durch seitliches Schleifen kann das Rad brechen und auseinander
fliegen.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

Hinweis! Die Spitze des Bohrers kann nach dem Schérfen erhitzt sein, des halb muss man vorsichtig sein und die Abkiihlung
des Bohrers abwarten. Es ist verboten, mehr als einen Bohrer zur gleichen Zeit zu scharfen. Alle Schieifscheiben, die fiir das
Schérfgerat verwendet werden, mussen eine Mindestdrehgeschwindigkeit haben, die gréRer als die nominale Geschwindigkeit
des Scharfgerates ist. Es ist verboten, Schleifscheiben zu verwenden, deren minimal zuléssige Drehgeschwindigkeit kleiner als
die nominale Drehgeschwindigkeit der Spindel des Scharfgerates ist. Die eingesetzten Schleifscheiben miissen Durchmesser
haben, die kompatibel zu den Abmessungen des Scharfgerates sind. Die Schleifscheiben sind entsprechend den Empfehlungen
des Herstellers zu lagern. Priifen Sie vor jeder Inbetriebnahme den Zustand des Schérfgerétes. Die Schleifscheiben sind ent-
sprechend der Anleitung des Herstellers zu montieren. Um sich zu Uberzeugen, ob die Schleifscheibe richtig montiert ist, muss
man as Scharfgerat fir etwa 30 Sekunden in sicherer Position in Betrieb nehmen. Falls ibermaRige Schwingungen oder andere
Symptome fiir einen nicht richtigen Funktionsbetrieb oder Beschadigungen auftreten, muss man das Gerét sofort anhalten und es
uberprifen. Wenn das Gerat Abschirmungen benutzt, dann darf es nicht ohne die befestigten Abschirmungen in Betrieb genom-
men werden. Das Loch in der Schleifscheibe darf man nicht gréRer machen. Kontrollieren Sie den zu bearbeitenden Gegenstand,
ob er richtig befestigt ist. AuRerdem muss man sich davon iiberzeugen, dass die wahrend des Funktionsbetriebes entstehenden
Funken keine Korperverletzung hervorrufen und keine Feuergefahr besteht. Sorgen Sie auch fiir die richtige Sauberkeit der
Beluftungséffnungen. Falls es notwendig sein wird, muss man das Scharfgerét von der Stromversorgung abschalten und das
Werkzeug vom Staub reinigen. Verwenden Sie dafiir keine Metallgegensténde. Es sind dabei immer eine Schutzbrille und Ge-
hérschutz zu tragen. Andere personliche Schutzmittel, und zwar solche wie Staubschutzmasken, Handschuhe, Helme, Schiirzen
sollten auch angelegt werden. Nach dem Ausschalten des Scharfgerates dreht sich die Schleifscheibe noch fiir eine gewisse Zeit.
Beim Schérfen darf kein Wasser verwendet werden.

ANWENDUNG DES WERKZEUGES

Vor Arbeitsbeginn muss man das Scharfgerat auf einen ebenen, flachen und harten Untergrund stellen. Das Scharfgerat ist auch
nur in trockenen R&dumen, ohne einen mdglichen Zugriff durch unbeteiligte Personen, besonders Kinder, zu verwenden.
Betriebsart

Das Werkzeug ist nicht fiir den Dauerbetrieb geeignet. Man muss mit ihm im unterbrochenen Betrieb arbeiten und nach einem
Zeitraum von jeweils zwei Minuten muss eine Pause von acht Minuten erfolgen. Die Nichteinhaltung dieser unterbrochenen
Betriebsart kann zu einer Uberlastung des Werkzeuges und seiner irreparablen Beschadigung fiihren.

Montage und Austausch des Arbeitskopfes

Hinweis! Vor Beginn irgendwelcher Tatigkeiten im Zusammenhang mit der Montage oder dem Austauschen des Arbeitskopfes
muss man sich davon tiberzeugen, ob der Schalter des Werkzeuges sich in der Position ,ausgeschaltet” befindet und der Stecker
der Stromversorgungsleitung von der Netzsteckdose getrennt ist.

Um das montierte Kopfstiick zu entfernen, muss man die Schraube des Befestigungsflansches 16sen (Il) und anschlieBend den
Arbeitskopf abnehmen.

Bei der Montage des Arbeitskopfes muss man darauf achten, dass sich im Befestigungsflansch ein Einschnitt (I11) befindet, der es
ermaglicht, den Arbeitskopf in der richtigen Position zu befestigen. Darlber hinaus ist der Bolzen des Arbeitskopfes an die Form
der Spindel im Gehduse des Werkzeuges anzupassen (1V).

Nach dem Befestigen des Kopfes muss man die Schraube des Befestigungsflansches wieder andrehen und danach sich iiber-
zeugen, ob der Arbeitskopf wéhrend des Betriebes sich nicht aus dem Gehause herausschiebt.
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Schérfen des Bohrers

Man muss diejenige Offnung im Arbeitskopf wahlen, die den gleichen Durchmesser wie der zum Nachschérfen bestimmte Bohrer
hat. Mit dem Schalter wird das Schérfgerat eingeschaltet und gewartet, bis die Schleifscheibe die Nenndrehzahl erreicht. Dann
fiihrt man den Bohrer in die Offnung im Arbeitskopf ein und nachdem man den Schleifton horte bewegt man ihn 5-10 Sekunden
lang in die eine und in die andere Richtung und driickt gleichzeitig den Bohrer mit einer unbedeutenden Kraft an die Schleifschei-
be. Den Bohrer aus dem Arbeitskopf nehmen und danach ist dieser Arbeitsgang fiir die andere Kante der Schneide des Bohrers
zu wiederholen. Geschérft wird immer die Kante, die sich am néchsten der Auenkante des Arbeitskopfes befindet.

Die Offnungen des Arbeitskopfes haben Angiisse, welche die Drehung des Bohrers in der Offnung begrenzen. Dies erleichtert
auch den Schéarfvorgang.

Hinweis! Jede der Flachen muss man mit dem gleichen Zeitvolumen scharfen und mit der gleichen Kraft andriicken. Dadurch wird
einem ungleichmaBigen Schéarfen des Bohrers vorgebeugt.

Nach dem Schérfen des Bohrers muss man die Arbeit bewerten. Wenn die Spitze des Bohrers nach dem Schérfen eine blaue
Farbe oder eine andere im Verhaltnis zur Naturfarbe des Stahls annimmt, bedeutet das ein Uberhitzen der Flachen und man muss
wahrend des Schérfens den Druck des Bohrers an die Schieifscheibe verringern.

Wenn nach dem Schérfen die Kanten der Schneide des Bohrers nicht die gleiche Lange haben, muss man die Zeit und den Druck
des Scharfens fiir jede der Seiten des Bohrers ausgleichen.

Das Scharfgeréat dient zum Scharfen stumpfer Bohrer und eignet sich nicht zur Wiederherstellung der Schneidkanten nach einem
Riss des Bohrers oder der vélligen Zerstorung der Schneidkanten. Die Zeit eines solchen Arbeitsganges ist zu lange im Verhélt-
nis zu der Betriebsart, in der das Gerét tétig sein kann.

Mit zunehmendem Verschleild der Schleifscheibe muss man sie mit dem Regelstellrad (V) anheben. Eine Drehung in die mit ,UP”
bezeichnete Richtung hebt die Scheibe an, in der mit ,DOWN” bezeichneten Richtung wird sie abgesenkt.

Wechsel der Schleifscheibe

Hinweis! Die Schleifscheiben sind nur gegen Originalscheiben vom Hersteller auszutauschen. Die Scheiben diirfen zwecks An-
passung ihrer Abmessungen an den Arbeitskopf oder die Achse nicht umgearbeitet werden. Niemals verschlissene groRere
Scheiben in einem kleineren Arbeitskopf verwenden.

In dem Fall, wenn sogar das maximale Anheben der Scheibe das Scharfen nicht ermdglicht oder das Scharfen verlduft nicht
richtig, muss man die Schleifscheibe austauschen.

Zu diesem Zweck ist der Arbeitskopf aus dem Gehause des Scharfgerates auszubauen und danach sind beide Schrauben,
welche die Abdeckung des Arbeitskopfes halten, abzuschrauben (V1). Die Abdeckung abnehmen und anschlieBend die Scheibe
zusammen mit ihrer Achse herausziehen (VII). Dann ist die Achse abzuschrauben und die Befestigungsflansche fiir die Scheibe
zu demontieren (VIII). Das Innere des Arbeitskopfes reinigen und danach die neue Schleifscheibe zwischen die Befestigungsflan-
sche montieren und die Achse eindrehen. Das gesamte System ist im Innern des Arbeitskopfes einzubauen und die Abdeckung
zu montieren. Das Regelstellrad ist bis zum Widerstand in die mit ,DOWN" bezeichnete Richtung zu drehen. Einige Drehungen
mit der Achse der Scheibe in die mit einem Pfeil an der Seitenwand des Arbeitskopfes angezeigte Richtung ausfiihren und sich
dabei Uberzeugen, ob die Scheibe nicht an den Wénden des Arbeitskopfes reibt.

KONSERVIERUNG UND UBERSICHTUNGEN

ACHTUNG! Vor dem Beitritt zur Regulierung, technischen Bedienung und Konservierung soll man die Einrichtung von der Elek-
tronetz durch die Herausziehung des Steckers aus der Netzdose abschalten. Nach der Beendung der Arbeit soll man technischen
Stand durch aufere Besichtigungen und die Beurteilung von: Gestell und Handgriff, Elektroleitung mit Stecker und Abbiegungs-
stlick, Tatigkeit des Elektroschalters, Durchgéngigkeit von Liftungsschlitzen, Funken von Biirsten, Arbeitslautstérke von Lager
und Getriebe, Anfahren und Arbeitsgleichméf&igkeit Uberprifen. In der Garantiezeit kann der Benutzer keine Elektrowerkzeuge
demontieren oder keine Bauteile sowie Bestandteile austauschen, weil dies eine Verlierung der Garantierechte verursacht. Alle
beobachtete bei der Ubersicht oder in der Arbeitszeit Unrichtigkeiten bestimmen das Signal zur Durchfiihrung der Reparatur im
Service. Nach der Beendung der Arbeit soll man Gehause, Liftungsschlitze, Schalter, Zusatzhandgriff und Bedeckungen z.B. mit
dem Druckluftstrahl (vom Druck nicht gréRer als von 0,3 MPa), Pinsel oder trockenen Lappen ohne Benutzung von Chemiemittel
und Reinigungsfliissigkeiten reinigen. Die Werkzeuge und Handgriffe soll man mit dem sauberen, trockenen Lappen reinigen.
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XAPAKTEPUCTMKA YCTPOWCTBA

MHOrodyHKLIMORaMbHbI 3aTO4HON CTAHOK MPeAHa3HaueH Ans 3aToukv CTanbHbIx cBepr. MoXHO 3aTauuBaTh cBepna Ans caep-
TIeHNs OTBEPCTHIA B METaNNe, a Takke yHMBepcarbHble cBepra. 3aTo4HON CTaHOK He MPefHa3HaueH ANs 3aTOuKN CBEpN C Kepa-
MUYECKUM OCTPUEM, CBEPN [N lepeBa, NepbeBbiX CBEPN, OypoB, KOPOHYaTkIX BypoB, a Takke ceepr, hopmMa OCTPUS KOTOPbIX
OTNMYaeTcs OT (POpPMbI OCTPUS YHUBEPCAMbHBIX CBEPN W CBEPN MO METany. 3aTouHO CTaHOK Ans CBEPN OCHALLEH [BYMS pa-
Bo4KMu ronoBkamu, NO3BONSIOLMMM 3aTaunBaTb CBEPMA B LIMPOKOM [uanasoHe [AvaMeTpoB. YCTPOCTBO NpeaHasHayeHo Ans
NpepbLIBUCTOrO pexuma paboTbl. MpaBunbHas, HafexHas n 6esonacHas pabota AaHHOTO MHCTPYMEHTA 3aBUCHT OT COOTBETCTBY-
foLLielt 3KennyaTaLmy, a ins aToro

Hepe,q Hayvanom akcnnyaTauun UHCTPYMeHTa Heo6X0AMMO NOMHOCTLI0 NpoYnUTaTh UHCTPYKLMIO U COXPAHUTL ee.

3a yLuep6, I'IpI/IHMHeHHbIVI HapyLlleHnem npasun HesonacHocTn 1 peKomer,aLlel [JiaHHON WHCTPYKLUWK, NOCTaBLUUK OTBETCTBEH-
HOCTW He HeceT.

OCHACTKA YCTPOWCTBA

yCTpOVICTBO NoCTaBnAETCA B KOMMNMEKTE U He Tpe6yeT MOHTaxa. 3amMeHa paﬁoqelh TOMOBKY OMMCAHA HXE B HACTOSLLEN WHCTPYK-
. CraHok He KOMMNEKTYEeTCA CBEpnamu.

TEXHWYECKUE NAPAMETPbI

Mapawmetp EnnHuua p 3HayeHue

KatanoxHbiii Homep 73470

Hanpsixenue cen [B nep. Toka] 230

Yacrora ceTn [y 50

HomnHanbHas MOLYHOCTb [B] 70

HomuHanbHbie 06opothl [MnHT] 1600

Pexum paborbl S3: 20% BKN: 2 muH / BBIKN: 8 mMuH

[lvametp nuchoansHoro kpyra [mm] 58; 70
3—10 (kpyr 58 mMm)

[lnametp ceepna [mm] 816 (kpyr 70 1)

Yron npu BepLUKHe cBepna [rpadychbi] 118

Knacc anextponsonsum Il

Knacc sawumtsl P20

YposeHb wyma

- akycTyeckoe fasnexve L, + K [mB (A)] 61+3

- akycTuyeckas MolHocTb L, + K (06 (A)] T4+3

Macca [kr] 1,8 kr

OBLLME NPEAOCTEPEXEHWA, KACAIOLMECA BE30NMACHOCTW SNEKTPOUHCTPYMEHTOB

MpenocTepexenue! CnegyeT 03HAKOMUTLCS CO BCEMMU NPEAOCTEPEXEHNAMU N0 6e30MacHOCTM, UNNIOCTPALMAMM U criewl-
UcbnKaLunaMK, KOTOpbIe AOCTABNANMCH C ITUM 3NEKTPOMHCTPYMeHTOM / MawmHol. HecobntogeHue ux MoxeT NpuBecTy
K 3MEeKTPUYECKOMY NOPaKEHMIO, NOXapy UNK K Cepbe3HbIM TpaBMam.

COXpaHMTb BCE NpeaoCTepexeHnsa n UHCTPYKLUK ana 6y,qyu.|ero OTHEeCeHud.

[MoHsaTUA «SJ'ISKTDOMHCprMeHT/ MalliHa», UCNoJib30BaHHbIE B NPEAOCTEPEXEHNAX, OTHOCUTCA KO BCEM UHCTPYMEHTaM [ Mawm-
HaMm, KOTOpble NpMBOAATCA B aeicTene QIEKTPUYECKMM TOKOM, KaK NPOBOAHbIX, TaK U 6ecnposong|x.

BesonacHocTb paboyero Mecta

Pabouee mMecTo crepyeT coxpaHATb NPy XOpoLLem ocBelleHnm U B unctote. Becnopsaok u cnaboe ocselenne moryt
ObITb NPUYMHAMKU BOSHUKHOBEHUSA CNy4aes.

He cnepyet pabotath anekTpOMHCTPYMeHTamMu / MallMHaMy B cpefie C YBENMYeHHbIM PUCKOM B3pbIBa, KOTOPbLIN COAep-
XKUT rOpHYMe XKUAKOCTH, rasbl MNK Napbl. ANEKTPOMHCTPYMEHTbI / MaLLNHbI FEHEPUPYHOT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT 3aXeyb
NbiNb UMK NapsbL.

He cnepyert monyckatb AeTeit U NOCTOPOHHUX N K paboyemy mecTy. MoTeps KOHLEHTPALMKU MOXET CTaTb NPUYUHON
noTepu KOHTPONs.

MHTPYKLMWA OBCNY XKMWUBAHIUSA
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AnekTpuyeckasn 6esonacHocTb

LLitencenb npoBofa AomkeH MOAXOAUTL K ceTeBOi po3eTke. He nonaraetcs moauchmumpoBaTth LTencenu Kakum-nubo
MHbIM cnoco6om. He nonaraeTcs NPUMEHATb HUKAKUX afanTepoB LUTENCENs ¢ 3a3eMSIEHHbIMU 3NEKTPOMHCTPYMEHTamm |
MaLnHamu. He MoanduLmMpoBaHHbIi WTencenb, NOAXOAALMIA K PO3ETKE, YMEHbLUAET PUCK NOPaXEHNS MEKTPUYECKUM TOKOM.
CnepyeT u3beratb KOHTaKTa C 3a3eMNIEHHbIMW TaKUMU NOBEPXHOCTAMMU, Kak TpyObl, 06orpeBaTeny 1 XonoaUnbHUKN.
3azemneHue Tena yBeNnn4ynBaeT PUCK NOPaXeHUs ANEKTPUIECKUM TOKOM.

He cnepyet noaBepraTb 3nNeKTPOMHCTPYMEHTbI / MaLLMH Ha KOHTaKT ¢ aTMOC(epHbIMU 0CaAKaMu UNW BRaxHOCTLH0. Boda
11 BMAXHOCTb, KOTOPast POHUKHET BHYTPb 3MEKTPOMHCTPYMEHTA / MaLLMHbI, YBENUIMBAET PUCK NOPAKEHNS ANEKTPUYECKUM TOKOM.
He npotsruBath nuTatowwmi kabenb. He npumeHsTb nuTatoLLero kabensi, 4ToObl HOCUTb, TAHYTL N OTCOEANHATH LUTENCENb
OT ceTeBOM po3eTku. U3beraTb KOHTaKTa nuTatoLLEro kabens ¢ Tennom, Macnamm, OCTPLIMU KPOMKaMM U NOABKHBIMM YacTs-
mu. MoBpexaeHne UNu cnyTbiBaHWe NUTAIOLLEro kabens YBeNMUMBaET PUCK MOPAXKEHMS ANEKTPUYECKUM TOKOM.

B cny4ae paGoTbl BHe 3aKpbITbIX NOMELLEHWN, CrieayeT NPUMEHSTb YANUHUTENH, NpeJHa3HauYeHHble Ans paboTbl BHe
3aKpbITbIX NoMeLLeHuiA. icnonb3oBaHWe yanMHUTENs, NPUCNOCcoBNeHHOro Ans paboTkl HapyXy NOMELLEHNI, yMeHbLLa-
€T PUCK NOpPaXeHMs ANeKTPUYECKUM TOKOM.

B cnyvae, korga npuMeHeHne 3NeKTPOMHCTPYMEHTa /| MaLMH BO BNaKHOW Cpeae SBMSETCS Hen3bexHbIM, TOraa kak 3awuTy ot
HanpshkeHWst NUTaHWs CneayeT NPUMEHSTb YCTPOINCTBO AnddepeHLmansHoro Toka (YAT) [aHen. residual current device, RCD].
MpumeHeHne YOT yMeHbLUAET PUCK MOPAXEHUS 3NEKTPUYECKIM TOKOM.

lMepcoHanbHas GesonacHoCTb

Byab 6auTeneH, obpalyai BHMMaHWe Ha To, YTO enaelub, U XpaHu 3ApaBbiil paccyAoK BO BpeMsi paboThbl C INeKTpo-
MHCTPYMEeHTOM / MawwuHOW. He NpuMeHsii aNeKTPOMHCTPYMeHTa / MallMHbI, GyAy4n nepeyTOMNeHHbIM UNW NOA BO3AEH-
CTBUEM HaPKOTUKOB aMnKorons unu nekapcre. [laxe MUHYTa HEBHUMAHUA BO BpeMsi paboThbl MOXET NPUBECTM K Cepbes-
HbIM NEePCOHaNbHbLIM TpaBMaM.

lMpumeHsit cpeacTBa nepcoHanbHoM 3awuTel. Beerga HaknagbiBail 3awmTy 3peHus. MpumeHeHe cpeacTB NepcoHanb-
HOM 3aWWMNTbI, TAKVX KaK NbINe3alwyUTHbIA PeCnMpaTop, NPOTUBOCKOMNbL3ALLAsA 3aLUMTHAs 00yBb, KaCKM M 3aLMUTHUKM CryXa,
YMEHbLIAKT PUCK CEPbE3HbIX NePCOHANbHbIX TPABM.

MpepoTBpaluail cnyyaitHblil BBOA B AercTBUE. YOeOuch, YTo INEKTPUYECKUIA BKNOYaTeNb nepes NOACOEAUHEHNEM K
NUTaHUIO M/MNK aKKYMYNATOPY, NOAHECEHUEM UMW NEPEHOCKON 3NEeKTPOMHCTPYMEHTa | MaLMHbI, HAXOAUTCA B NO3ULUK
«BbIKI0YeH». [lepeHocka aNeKTPOUHCTPYMEHTa / MalUMHLI C NanbLEeM Ha BKIKUYaTene UK NUTaHue 3NeKTPOUHCTPYMEH-
Ta / MaluWHbI, KOraa BKIKYaTENb HAXOAUTCS B MO3ULMK «BKIHOYEH», MOXET NPUBECTYU K CEpbe3HbIM TpaBMaMm.

Mepepn BKNOYEHNEM| 3NEKTPOMHCTPYMEHTA | MallMHbI CHUMM BCE KNHYM U ApYrie UHCTPYMEHTbI, KoTopbie 6binu uc-
NoNb30BaHbI 4151 ero perynupoBku. Knioy, octaBneHHbIN Ha BpawjaTenbHbIX IeMeHTaX MHCTPYMEHTa / MalLuHbl, MOXeT
BECTH K Cepbe3HbIM TpaBMaMm.

He npoTtsirnBait pyky 1 He BbICOBLIBAICA OYEHb Aaneko. YaepxuBai COOTBETCTBYHOLLEE NONOXEHUE, a TaKKe PaBHOBe-
Cc1e Ha NPOTSHKEeHUN BCero BpeMeHU. ATo NO3BOMNMUT Nerye 0BNafeTb ANEKTPOMHCTPYMEHTOM / MALLMHOI B CRyyae Henpega-
BUAEHHbIX CUTYaLuil BO BpeMs paGoThl.

CooTBeTCTBEHHO ofeBaiicA. He HageBai 6onee cBOGOAHYIO opexay unu GukyTeputo. YaepkuBan Bonockl U oaexay
B OTAANeHUM OT NOABWKHbIX YacTen INEeKTPOUHCTPyMeHTa | MawmHbl. CBoGoAHas opexaa, OuKyTepus Unu ANUHHbIE
BOJIOCbI MOTYT ObITb CXBa4eHbl NOABUXKHBLIMU YaCTAMMU.

Ecnu ycTpoiicTBa npucnoco6neHb! Ans NpucoeauHeHNs BbITSKKM| NbINU UK HAKOMNEHWS NbINK, y6eanchb, YTo OHM Gbinu
noAcoeAUHEHbI U UCMONb30BaHbI NPABUNLHO. MpUMeHeHHe BLITSKKU NbIN YMEHbLIAET PUCK YTPo3, CBA3aHHbIX C NbIns-
MU. He no3Bonb, YTOBbI OMbIT, MPUOBPETEHHBIN YaCTbIM UCTONb30BAHWEM MHCTPYMEHTa | MalumMHBbI, NoBReknn 6e33aB0THOCTL U
WUrHopupoBaHue npasun 6eonacHocTu. beasaboTHoe AeCTBYE MOKET NPUBECTM 10 CEPbE3HbIX TPaBM B OfHY JOMIO CEKYHAbI.

Jkcnnyataums v 3aboTNNBOCTL 06 ANEKTPOMHCTPYMEHTE / MaluuHe

He neperpyxaii aneKTpoMHCTPYMeHT / MawwmHy. NpUMeHsI 3NeKTPOMHCTPYMEHT | MaLMHY, COOTBETCTBYIOWMIA ANSA Bbl-
6paHHOro npumeHeHusi. COOTBETCTBYHOLUMI 3MEKTPOMHCTPYMEHT / MallHa obecneynT nyyiyro v Gonee 6esonacHyto
paboty, ecnu GyaeT UCNoNb30BaH AN CNPOEKTUPOBAHHON HArpy3Ky.

He npuMeHsiii aneKTPOMHCTPYMEHT | MaLLMHY, eCr 3NeKTPUYECKMiA BKIKOYaTeNb He AeNnaeT BO3MOXHbLIM BKMOYEHHE| U
BbIKNoYeHne. MHCTPYMEHT / MalLnHa, KOTOPbIN He aeTCA KOHTPONMPOBATL NP NOMOLLM CETEBOTO BbIKNKYaTeNs ABNS-
€TCA ONacHbLIM 1 €ro cneayeT CAaTb B PEMOHT.

OTcoeanHu WTencenb OT NUTaloLE PO3ETKM M/MNK AEMOHTUPYI aKKyMYNATop, eChu ABNAETCH OTKNIOYaeMbIM OT anek-
TPOMHCTPYMEHTa / MaLLMHbI Nepes PerynMpoBKOM, 3aMeHoN NPUHAANEXHOCTe! KU XPaHEHNEM UHCTPYMEHTa / MalUMHBI.
Takue npeaoxpaHuTenbHbIe MePONPUATUS NO3BONSAT U3GEXaTh CYYaNHOTO BKITHOUEHMS ANEKTPOMHCTPYMEHTA / MaLLMHbI.
XpaHu NHCTPYMEHT B HEAOCTYNHOM AN fieTel MecTe, He N03BONb NULIAM, He3HaIoLMM 06CNYXMBAHUSA INEKTPOUHCTPY-
MeHTa / MalMHbI UMW 3TUX MHCTPYKLWIA, NONb30BaTbCA AMEKTPOMHCTPYMEHTOM / MALIMHON. ANEKTPOUHCTPYMEHTbI / Ma-
LUIMHbBI ONACHBI B PyKax Nonb30BaTenei, He NPOLLEALINX KYPCbl MOATOTOBKM.

poBoaM TeXHMYECKUIA yX0Z 3 INEKTPOUHCTPYMEHTaMM | MaLLMHAMK, a Takxke 3a NPUHAANEXHOCTLI0. [poBepan MHCTpY-
MEHT / MaLKHY NOA YrIOM HeCOOTBETCTBUS UMM HaceyeK NOABWKHBIX YacTel, NOBPEXAEHMIA YacTen, a Takke Kakux-nu-
60 Apyrux ycnoBui, KOTOpble MOTYT NOBNUATL HA AEHCTBME ANEKTPOMHCTPYMeHTa | MawwuHbI. [oBpexaeHns cnepyet
NOYMHUTL Nepes UCMOMNb30BaHUEM JNEKTPOUHCTPYMeHTa | MawuHbl. MHOro cnyyaeB Bbi3BaHbl HECOOTBETCTBEHHbIM
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TEXHUYECKVM YXOAO0M 3a MHCTPYMEHTaMM / MaLLMHAMK.

Pexylumne MHCTPYMEHThI CreayeT yAepXMBaTh B YUCTOTE U B 320CTPEHHOM COCTOSIHUMU. PexyLune MHCTPYMEHTbI C OCTpbI-
MU KPOMKaMi C COOTBETCTBEHHO NMPOBEAEHHbIM TEXHUYECKUM YXOAOM SIBNAOTCA MEHee CKMOHHBLIMU K 3aliemneHuto/
3aKNMHMBaHMIO 1 MOXHO Nlerye KOHTPONMPOBATL UX BO BPeMs paboThl.

TMpUMeHsIit 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI | MalLWHbI, NPUHAANEKHOCTH U MHCTPYMEHTI, KOTOPbIE BCTABNAKTCS U T.4. COrMacHo
C AQHHBIMU UHCTPYKUMSMU, TPUHMMAs BO BHUMaHWe BUA U YCNoBUA paboTbl. pUMeHeHe MHCTPYMEHTOB ANs ApYroi
paboTbl, YeM Ans KOTOPOil BbINK CNPOEKTUPOBaHbI, MOXET NPUBECTU A0 BO3HUKHOBEHMNS ONACHOW CUTYaLK.

PyKosiTvt 1 NOBEPXHOCTM ANst XBATKM COXPaHsiA CyX MM, YUCTLIMU, @ Takke CBOGOAHBIMM OT Macna 1 Maau. CKomnb3kie pyKosTH
1 NOBEPXHOCT A7Ist XBATKW HE MO3BONSIOT Ha BesonacHoe obCnyxkiBaHue, a Takke KOHTPONMPOBaHNE MHCTPYMEHTA / MalLMHBI
B OMacHbIX CUTyaLMsX.

PeMOHTbI
PeMOHTHPY 3NEeKTPOMHCTPYMEHT / MalMHY TONBKO B YUpeXAeHUAX, UMEHOLIMX Ha ITO cRyxeOHbIe NpaBa, KOTopbie Npu-
MEHSIIOT TONbKO OpUrMHanbHbIe 3anyactu. Obecneyb aTy COOTBETCTBYHOLLYH Ge30MacHOCTb paboTbl 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

NPEOYNPEXOEHWUA NO TEXHUKE BE3ONACHOCTHU

He mcnonb3yitTe noBpexaeHHbIN akceccyap. Mepen KaxabIM MCMONbL30BaHUEM NPOBEPSNTE NPUHAANEXHOCTH, Takue
Kak abpa3uBHbIe KpYru, Ha HanuuKe ckonoB 1 TpewwuH. OCMOTpeB M YCTaHOBMB akceccyap, pacnonoxure cebs u nocto-
POHHMX BAANM OT NNOCKOCTY BpaLLaoLLErocs akceccyapa v 3anycTuTe aNeKTPOMHCTPYMEHT Ha MakCUManbHON CKOPOCTH
XONOCTOro X0/a B TEYEHNe OAHOI MUHYTBI. NoBpeXaeHHbIe akceccyapbl 06bIYHO pacnafaloTcs B TEYEHUe 3TOr0 BPEMeHM
NCMbITaHNA.

HomuHanbHas ckopocTb NPUHAANEXHOCTYN [JOMKHA ObITh Kak MUHMMYM paBHa MaKCMManbHOW CKOPOCTH, YKa3aHHOW Ha
JNeKTPOUHCTPYMeHTe. Akceccyapsl, paboTatoLLme BbicTpee, Yem UX HOMUHaNbHAs CKOPOCTb, MOTYT CIIOMATLCS 11 PasneTeTbes.
Hukoraa He wnudyitte no 6okam wnucoBanbHoro kpyra. LLinndosatne co CTOPOHbI MOXET MPUBECTY K MONOMKE 11 pa3pbiBy
koneca.

OONONHUTENBHBLIE MHCTPYKLIMK NO BE3ONACHOCTU

BHumarme! BeplunHa cBepna nocne 3aToukit MOXeT BbiTb ropsiyent - Heobxoumo cobnoaaTb 0CTOPOXHOCTb 1 iaTb CBEPY BO3-
MOXHOCTb OCThITb. 3anpeLuaeTcst OAHOBPEMEHHO 3aTaunBaTh Honee ofHoro ceepna. Bee WwnndoBanbHble Kpyr, MCnonb3yemble
B 3aTOMHOM CTaHKe, AOMKHbI MMETb MUHUMANbHYI CKOPOCTb BpaLLEeHNs, KoTopast Bonblue HOMUHANBHON CKOPOCTI 3aTOYHOTO
CTaHKa. 3anpeLyaeTcst NCnonb3oBaTh KPyrvt C MUHAMANbHOA AONYCTUMON CKOPOCTHIO BPALLEHMS, MEHbLUEA HOMIUHANBHOI CKO-
pOCTI BpaLyeHWst LNMHAENS 3aTOYHOrO CTaHKa. Vicnonbayemble abpaavBHble Kpyrit [OMKHBI MMETh AMaMETPbl, KOTOpbIE COOT-
BETCTBYIOT pa3MepamM 3aTO4HOTO CTaHka. ABpaaiBHbIe Kpyri AOMKHBI XpaHUTLCS B COOTBETCTBUM C YKa3aHUsMIN NPON3BOANTENS.
Mepen kaxabIM 1CNoNb30BaHNEM 3aTOYHOTO CTaHka HeobXOAMMO NPOBEPSTL ero TEXHUYECKoe cocTosiHme. Kpyrv Tpebyercs yeta-
HaBNWBaTb COMMACHO MHCTPYKLWSM npouasopuTens. Utobbl y6eanTses, YTo abpasiBHbIil Kpyr YCTaHOBMEH NPaBuUbHO, TPebyeTes
3anycTuTb 3aTOYHON CTaHoK 6e3 Harpysku B TedeHne 30 cekyHA B Ge3onacHom nonoxeHun. B cnyyae Hanuuns YpesmepHbix
B1bpaLyii NN ApyruX MPU3HAKOB HEMCTIPABHOCTY MIN NOBPEXAEHIS, HEOBXOANMO HEMEEHHO OCTaHOBUTb YCTPOICTBO 1 MPO-
BEpuTbL ero. Ecnn yCTpOCTBO MMEET 3alMTHbIE KOXYXM, 3anpeLuaeTcs UCnonb3oBaTb CTaHOK 63 YCTaHOBMEHHbIX KOXYXOB.
3anpeLyaeTcs paclumpsTb LEHTpanbHoe oTBepcTye B kpyre. [MpoBepuTb 0bpabatsiBaemoe uaaenue - NpasunbHO N OHO 3aKpe-
nneHo. Y6eanTbCs, YTO UCKPbI, BO3HWKALLME BO BPeMSt paboTbl, He BbI30BYT TPABM W He CTaHyT Npu4nHoii noxapa. Obecneuntb
Haanexalylo NpoXoAMMOCTb BEHTUMALMOHHBIX OTBEPCTWIA. TMpi HEOBXOAMMOCTI OTCOBAMHUTL TOUMNbHBIA CTAHOK OT CETU 1
O4NCTUTb MHCTPYMEHT OT MbINK. He ncnonb3oBaTh Npyu 3TOM MeTannmyeckne matepuansl. Beeraa Heobxoanmo nenonb3osars 3a-
LLMTHbIE OYKM W CPEACTBA 3aLLMTEI OPraHoB cryxa. Takke TpebyeTcs MCcnonb3oBaTh ApYriie CPEACTBa NHANBUAYANbHON 3aLUMTL:
MPOTMBOMbINEBLIE MACKM, NEPYATKM, Kackw, 3alUnTHbIEe (apTyku. Mocne BbIKMIOYEHNS 3aTOYHOTO CTaHKa Kpyr eLle BpaLyaeTcs B
TeYeHme HeKOTOpOro BpeMeHu. 3anpeLLaeTcs MCnonb30BaTh BOAY B MPOLIECCE 3aTOUKM.

AKCMNYATALUA NHCTPYMEHTA

Mepen Ha4anom paboTbl 3aTOYHON CTAHOK CrIEAYET YCTaHOBIUTb Ha POBHOM, NIOCKOM W TBEPAOW MOBEPXHOCTH. YOeanTses, uto
BCE HOXKV MHCTPYMEHTa HaXxoAATCs Ha NOBEPXHOCTY. 3aTO4HOI CTaHOK HEOBX0AMMO CNONb30BATb TOMBKO B CYXMX MOMELLIEHNSX,
6e3 focTyna noCTOPOHHMX ML, 0COBEHHO AeTel.

Pexum pabome!

[laHHBII NHCTPYMEHT He npefHasHayeH Ang paboTsl B HenpepbiBHOM pexume. Heobxoaumo pabotaTtb B MPepbIBIUCTOM pexuMe:
nocne Kaxablx [BYX MUHYT paboTel TpebyeTcs caenaTb nepepbis Ha BoceMb MUHYT. HecobniofeHine npepbIBICTOrO pexmma
paboTbl MOXET NPUBECTY K NEPErpy3ke MHCTPYMEHTa 1 HeoBpaTMOMY ero NOBPEXAEHUHO.

Ycmaroska u 3ameHa paboyel 201108Ku
BHuwmarme! Mepen Havanom kakux-nnbo pabot, CBA3aHHBIX C YCTaHOBKOI Ui 3ameHoli paboyeil ronoBkm, Heobxoammo yoeauTb-
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Csl, 4TO BbIKIIOYATENb CTaHKa HaXOAMTCS B MONOXEHWE “BbIKIIOYEHO”, @ LIHYP NUTaHWA OTCOEANHEH OT CETU NMUTaHUA.

[ing ynanenns yctaHoBNEHHOI ronoskm TpebyeTcs ocnabuts 6onT kpenexHoro cnanua (1), a 3aTem CHATb pabouyto ronoBky.
Mpw ycTaHoBKe paboyeli ronoBky cneyeT 06paTuTb BHAMaHKe, YTo KpenexHbii naxel umeet naa (11l), kotopblit 0becneumsaet
YCTaHOBKY FONOBKY B NpaBUrbHOM NMONoxXeHUu. Kpome Toro, cTepeHb ronosku TpebyeTcst afantupoBath k hopme LNUHAEnst
B kopnyce uHcTpymeHTa (IV).

locre yCTaHOBKM rONOBKW 3aTsHYTb BONTOM KpenexHbli draHel, a 3aTeM Y6eanTbCs, YTO FONOBKa He BBIXOAMT W3 kopnyca
BO BpeMs paboTbl.

3amoyka ceepn

BbibpaTb 0TBEpCTHE B ronoBke TOro e AuameTpa, YTo 1 obpabaTbiBaemoe cBepno. BkniounTb nepeknioyatens cTaHka v no-
A0oXAaTh, Moka Kpyr AOCTUTHET HOMUHATBHOI YaCTOThI BpaLLEeHs. BBeCTV CBEpO B OTBEPCTYE B roNOBKe, 1 koraa OyAeT criblLueH
3BYK LUNMGIOBaAHWS, MEpeMeLLaTb HUM Briepea W Hasaf B Teyenne 5-10 cekyHa, cnerka npuxumas cBepro K LnndoBanbHoMy
Kpyry. BeIHyTb CBEPNO 13 rONOBKM 11 NOBTOPUTL Ty Xe OnepaLimio 415 BTOpoii kpomky ceepna. ObpabatbiBaemas kpomka Beeraa
HaxoguTcsa GnvKe K BHELLHEMY Kpato rornoBKi.

OTBEpCTISA FONOBKM UMEIOT BBICTYMbI, OrpaH4MBAIOLLME BPaLLEHINe CBepna B OTBEPCTMN. OTO YNPOLLAET NPOLIECC 3aTOUKA.
BHumanwe! Kaxayto 3aaHIoto NoBepxHOCTb CBEpra CReayeT To4UTb OAUHAKOBOE KONMMYECTBO BPEMEHN U MPUKMMATh C OANHAKO-
BOW CUNOIA. 3TO MO3BONKT NPEOTBPATATL HEPABHOMEPHYIO 3aTOuKY CBEpra.

locre 3aTouku cnemyeT oLeHuTb pesynbTathl paboTsl. ECv BeplunHa cBepna nocne 3aToukv CTaHET CUHEW Iv Apyroro LiBeTa
B CPaBHEHWM C €CTECTBEHHbLIM LiBETOM CTanM, 3T0 03HaYaeT, YTO NOBEPXHOCTb Neperpenack v TpebyeTcs CHU3NTL Uy NpUXMMa
CcBEpna K TOYNIbHOMY Kpyry BO BpEMS 3aTOHKM.

Ecrnn nocne 3aTouku KpomKi CBEpra He paBHbl MO AnHE, CRIeyeT Peryn1poBaTh BPEMS U CUMy NPUXKUMA C Kaxgoi CTOPOHbI
cBepna.

3aT0uHOV CTAHOK CITYXIT [i715 3aTO4KM 3aTYMNEHHbIX CBEPIT M HE NPeAHa3HaYeH Ans BOCCTAHOBNEHWS TPECHYTHIX UM MOMHOCTbH0
MOBPEXAEHHbIX PEXYLUMX KPOMOK. Bpems, Heobxoanmoe Ans Takol onepavyu, SBNSETCS CIMLIKOM GONMbLUNM, Y4UTbIBAS PEXMM,
B KOTOPOM MOXET paboTaTb CTaHOK.

Mo mMepe n3Hoca LLNMdoBanbHOro kpyra ero TpebyeTcs NoaHMMATL C NOMOLLLIO perynupytoLueit pyykn (V). Bpaluerne B Hanpas-
neHvn “UP” nogHUmaeT Kpyr, a B HanpasneHun, 06osHadenHom “DOWN” - onyckaer.

3ameHa wnucosanbHo20 Kpyea

BHumarme! LUnncoBanbHble kpyrn HEOOXOAMMO MEHSTb TONbKO HA OpUrMHaMbHbIE, MOCTaBNsSEMble NPOV3BOANTENEM. 3anpe-
LLaeTecs MOAMGMLMPOBATL Ky, NOLATOHATL X Pa3Mepbl K ronoBke Uk ocu. 3anpeLuaeTcs uenonb3osarb oTpaboTaHHble Kpyri
6onbLUero AnameTpa B ronoBke, PacCUMTaHHON Ha MEHbLUMIA AnameTp.

Ecrn paxe makcumanbHbIii MOAbEM Kpyra He MO3BONSET TOYUTb CBEPNa, MNK 3aTouka He BbIMOMHAETCS JOMKHBIM 06pasoM,
Ln1cpoBarbHbIN Kpyr HEOBXOAMMO 3aMEHMTb.

[ing atoro TpedyeTcs CHATL FONMOBKY € KOpMyca 3aTOYHOTO CTaHKa, a 3aTeM OTBWUHTUTbL ABa BUHTA, YAEPKMBAIOLLME KPbILLKY ro-
nosku (VI). CHAATb KpbILLKY, 3aTeM u3Bnedb kpyr ¢ ocblo (VII). OTBUHTUTL OCb U JEMOHTMPOBATL KpenexHsle (naHLbl kpyra
(VIII). O4mMCTUTL BHYTPEHHIOK YaCTb FOMOBKM, & 3aTeM YCTaHOBUTb HOBBIV LLMNKOBANbHBINA KPYr MEXAY KpenexHbIMi (raHLami
11 BBUHTUTb OCb. BCIO CCTEMY CMOHTUPOBATL BHYTPY FOMOBKN W YCTAHOBUTL KPbILLIKY. Py4Ky perynupoBki noBepHyTb 40 ynopa
B HanpasneHuy “DOWN”. BbinonHUTL HECKOMbKo 060POTOB OCH Kpyra B HaNpaBneHu, Yka3aHHOM CTpenkoil Ha GoKoBOI CTEHKe
ronoBKY, yOeaBLUMCh, YTO Kpyr He KacaeTCst CTEHK FOMOBKM.

KOHCEPBALIUA 1 OCMOTPbI

BHUMAHWE! Mepen Hayanom HacTPOIIKM, TEXHUYECKOTO 06CAY)XUBAHNS UMW KOHCEpBaLMM CrIeaYET BblHYTh LUTENCenb yCTpoit-
CTBa W3 rHe3aa anekTpoceTy. Mocne 3aBepLueHns paboThl CneayeT NPOBEPUTb TEXHUYECKOE COCTOSHIE AMEKTPOYCTPONCTBA My-
TeM BHELLHEro OCMOTPa W OLIEHKY: KOpryca W PyKOSITKW, 3MEeKTPOMPOBOAA CO LUTEMNCENneM v oTrnbkoi, paboTbl anekTpuieckoro
BKITIOYATENS, MPOXOAMMOCTY BEHTUNALIMOHHBIX LLENeN, NCKPEHNS LLETOK, YPOBHS WyMa npu paboTe NOALIMMHUKOB 11 nepeaayy,
3anycka 1 paBHOMepHoCTW paboTkl. B TeyeHne rapaHTUiiHOrO nepuoga noTpebuTenb He MOXET NPOBOAUTL AONOMHUATENbHO-
r0 MOHT&Xa 3MEeKTPOYCTPONCTB M MPOBOAMTL 3aMeHy MiobbIX YacTel 1 COCTaBHBIX, MOCKOMbKY 3TO BbI3bIBAET MOTEP) rapaH-
TWIHBIX NpaB. Bce nepebou, oBHapyxeHHble BO BpemMs ocMOTpa unu paboTbl, SBAAIOTCA CUrHanoM ANst NPOBEAEHNS PEMOHTa
B CEPBUCHOM nyHKTe. Mocne 3aBepLueHnst paboTbl KOPNYC, BEHTUNSLMOHHBIE LUENK, NepekmnioyaTeni, A0NONHUTENbHYIO PYKOSTKY
W1 LLUTKY CTIeayeT O4YNCTUTb, Hamp., CTpyel Bo3ayxa (nasneHue He Gonee 0,3 MPa), KucTbto nm cyxolt Tpanoykoli bes npumeHe-
HUS XMMUYECKIX CPEACTB 1 MOKOLLIMX KMOKOCTEN. YCTPONCTBO M 32XKNUMbl OHUCTUTD CYXOW HACTON TPSIMKOW.

MHTPYKUMA OB CAYKUBAHIUSA
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XAPAKTEPUCTUKW NPUCTPOIO
BaratodyHKLiOHanbHII 3aTOYHNIA CTAHOK MPU3HAYEHNIA NS 3aTOMYBaHHS CTanesnx ceepaen. MoxHa 3atouysatv ceepana Ans
MeTany, a Takox yHiBepcanbHi cBepana. 3aTo4HMA CTAaHOK He NPU3HAYEHWI Ans 3aTo4yBaHHS CBEpAeN 3 KepamiyHuM BICTPSM,
cBepien Ans Jepesa, Nnockux caepaen, bypis, BiHLEeBKX Oypis, a Takox ceepaen, popma BiCTpst SkuX BiapisHSeTbCS Bif hopMu
BICTPS YHiBepCanbHUX CBEpAEn | CBepAeN Ans MeTany. 3aTouHuiA CTaHOK [N CBEpAEN OCHALLEHWI jBoMa poBo4m MM ronoBkamy,

L0 103BONAIOTH 3aTOMYBATK CBEPANA B LUMPOKOMY AianasoHi AiameTpis. MpucTpilt npusHaveHuit Ans Nepepue4acToro pexumy
pobotu. MpaBunbHa, Hagiltha i 6eaneyHa poboTta AaHOro IHCTPYMeEHTa 3anexuTb Bif BIANOBIAHOT ekcnnyaTaii, a Ans Liboro

lepea novaTkoMm ekcnnyartauii 4aHOro iHCTPyMeHTa HeoOXiZAHO NOBHICTIO NPOYMUTATH IHCTPYKLUitO | 36eperTH ii.

3a LKofly, 3anogisiHy BHACMiZoK NOpYLLEHHs npaBun Ge3neky i pekoMeHAaLliil AaHOi HCTPYKL, nocTayanbHUK BignoBIAANbHOCTI
He Hece.

OCHACTKA OBNTAIHAHHA

MpuCTpilt NOCTABNSETHCS Y KOMNMEKTI | He BUMarae MOHTaxy. 3amiHa po6o40i ronoBKM onu1caHa Hikye Y Lilt iHeTpykuii. CTaHok
He KOMMNEKTYETbCS CBEpAnamu.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

MNapametp 0, if 3HayeHHs

Howmep 3a katanorom 73470

Hanpyra mepexi [B 3m. cTpymy.] 230

Yacrora mepexi [ru] 50

HomiHanbHa noTyxHicTb [B] 70

HowmiHanbHi 0beptit [xg] 1600

Pexvm pobotn S3: 20% BMMKHEHO: 2 x8 / BBIMKHEHO: 8 xa.
[liametp wnicysanbHoro kpyra [mm] 58; 70

3-10 (kpyr 58 mm)

[liavetp csepana [mm] 8-16 (koyr 70 1)
KyT npu BepLunHi cepana [rpapycu] 118

Knac isonsui Il

Knac saxucty P20
PigeHb wymy

- akycTuuHmid ek L, £ K, (06 (A)] 61+3

- aKyCTU4Ha noTyxHicts L, + K [mB (A)] 74+£3

Maca [kr] 1,8 kr

3ATAJIbHI 3ACTEPEXEHHS, WO CTOCYIOTbCA BE3NEKW ENEKTPOIHCTPYMEHTIB

3actepexeHHs! HanexuTb o3HaoMUTUCA 3i BCiMa 3acTepexeHHAMM LWoao Gesneku, inocTpauiamu i cneumdikalismm,
AKi JOCTAaBNANMCA 3 UM eNEKTPOIHCTPYMEHTOM / MalMHO. HepoTpumaHHA iX Moxe NpuBeCTM A0 eneKTPUYHOI nopas-
KM, noxexi abo 40 Cepilo3HNX TPaBM.

30eperTy BCi 3acTepexeHHs i IHCTPYKLUIi ANns MaitbyTHBOrO BifHECEHHS.

[MOHATTS «ENeKTPOIHCTPYMEHT / MaLLNHa», BUKOPUCTaHI B 3aCTEPEXEHHSX, BIHOCUTLCS 40 BCIX iHCTPYMEHTIB / MaLLWH, ki mpu-
BOAATBLCA B fjt0 €M1EKTPUYHUM CTPYMOM, SiK NPOBIAHNX, TaK i 6e3npoBiAHMX.

Beaneka po6oyoro micus

PoGouye micue HanexuTb 36epiratv npu fobpomy OCBiTNeHHi Ta B uucToTi. Besnap i cnabke OcBiTNEHHs MOXyTb OyTy
NpUYMHAMN BUHUKHEHHS BUNAAKIB.

He HanexuTb npautoBaTit enekTPOiHCTPYMEHTamMK | MalMHaMy B cepeaoBMLLI i3 36iNbLUEHNM PU3UKOM BUOYXY, SKUi
MiCTUTb roprovi piAnHHK, ra3u abo napu. EnekTpoiHCTPYMEHTH / MaLLMHK reHepyIoTb iCKpK, IKi MOXYTb 3ananuTi nun abo
napu.

He HanexuTb fonyckatu Aiteid i CTOpoHHixX oci6 Ao poboyoro Micus. BrpaTa KOHLEHTpaLii MOXe CTaTi NPUYMHOK BTpaTy
KOHTPOTHO.

EnektpuyHa 6e3neka
LLitencenb npoBoAy MOBUHEH MiAXOAUTH [0 MepexeBoi po3eTki. He Hanexutb MoandikyBaTyh Wrenceni IkKMM-HebyAb

IHCTPYKLUISA NO OBCNYTFTOBYBAHHI
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iHWKM cnocobom. He HanexuTb 3aCTOCOBYBATH XOAHNX afanTepiB WTENcens i3 3a3eMNeHNMM eNneKTPOIHCTPYMEHTaMK
| MawmHamu. He moaudikoBaHui Wwrencens, WWo nacye A0 PO3ETKM, 3MEHLUYE PU3UK NOPa3KK eNeKTPUYHUM CTPYMOM.
HanexuTb yHUKaTH KOHTAKTY i3 3a3eMNEHUMMN TAaKUMKM NOBEPXHAMM, SIK TPYOU, 06irpiBavi i xonoaunbHUKN. 3a3eMneHHs
Tina 36inbLuye pU3MK NOpasky eNeKTPUYHNM CTPYMOM.

He HanexwuTb HapaxaTu enekTPOIHCTPYMEHTH | MALUMHY Ha KOHTaKT 3 aTMOCepHUMM onafaHHsiMu abo BonoricTio. Bopa
i BonoricTb, fika NPOHUKHE BCEpeAVHY eneKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLnHK, 30iMbLUye PU3NK MOPa3kv ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

He npotsirysat %uBunbHUi kabenb. He 3acTocoByBaTH XUBUMBHOIO Kabento, o6 HOCUTH, TArHYTH abo BimeAHYBaTH
Tencenb Bif MePexXeBoi PO3ETKU. YHUKATV KOHTAKTY XUBUNBHOrO Kabenio 3 TeNnoM, Macnamm, roCTPUMM KpOMKaMM i
pyxomumm YacTuHamu. MowwKomKeHHA abo CRNyTyBaHHS XMBUNBHOTO Kabento 36inbLuye pU3NK NOPasku enekTPUYHUM
CTPYMOM.

Y pasi po6oTi no3a 3aKpUTUMM NPUMILLEHHSIMU, HaNeXuUTb 3aCTOCOBYBaTH NOAOBXKYBaYi, NPU3HayeHi Ans poboTu nosa
3aKPUTMMM NPUMiLLEHHAMW. BukopucTaHHS NogoBXyBaya, NPUCTOCOBAHOrO A1l POGOTU Ha30BHI NPUMILLEHb, 3MEHLLYE
PU3UK NOPa3K1 €NEKTPUYHNM CTPYMOM.

Y pasi, Konu 3acToCyBaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY | MALUMHK Y BONOTOMY CEpefoBULLi € HEMUHYYMM, TOAI K 3aXUCT Bid Hanpyru
KVBMEHHS HaNexXuTb 3aCTOCOBYBaTH NpUCTpiit AndepenuianbHoro cTpymy (MAC) [anan. residual current device, RCD]. 3acto-
cyBaHHs [M1C 3meHLLye pu3nk NOpasku enekTPUYHIM CTPYMOM.

MNepcoHanbHa Ge3neka

Bynb nunbHuM, 3BepTait yBary Ha Te, Lo pobuLu, Ta Gepexu 3a0pOBMIA FNY3A NiA Yac PoGOTH 3 eNEKTPOIHCTPYMEHTOM /
MaLuHoto. He 3acTocoByii eneKTPOIHCTPYMEHTY / MalumHu, Oyayun nepeBTOMNEHUM abo Mif BNNMBOM HapKOTUKIB anko-
ronto abo nikis. HagiTb XBUNMHA HeyBaru nig 4ac PoGOTM MOXe NPUBECTH 10 CEPIIO3HUX NEPCOHANBHUX TPaBM.
3acTocoByi 3acobu nepcoHanbHOro 3axucTy. 3aBXAW Haknajai 3axucT 3opy. 3aCToCyBaHHS 3ac06iB NepCOHanbLHOro
3aXMCTY, TaKMX SIK MMNO3aXUCHUIA pecnipaTop, NPOTUKOB3KE 3aXMCHE B3YTTS, KaCKM | 3aXMCHUKMN CyXY, 3MEHLLYIOTb pu-
31K CEPNO3HNX NEPCOHANbHUX TPABM.

3anobiran BUnagkoBoMy BBeAEHHIO B fito. [lepekoHancs, Wo enekTpUYHUIA BMUKaY nNepea NigegHaHHAM O KUBMEHHS
i akymynsTopa, nifHeceHHAM abo nepeHeceHHsM eneKTPOIHCTPYMEHTY / MalLMHK, 3HAXOANTLCS B NO3ULYT <BUMKHEHMIA.
lNepeHeceHHs eneKTPOIHCTPYMEHTY / MaLUMHK 3 ManbLieM Ha BMUKayi a00 XUBNEHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLnHK, KoM
BMMKaY 3HaXOAMTbCS B NO3WLi «BKIKOYEHMIAY, MOXe NMPUBECTN A0 CEPAO3HNX TPaBM.

lNepeA BKMHOYEHHAM €NEKTPOIHCTPYMEHTY / MaLMHM 3HIMM BCi KMHOYi Ta iHLLI iHCTPYMEHTH, ki Oynu BUKOpUCTaHi Ans ioro
perynioBaHHs. Knioy, 3anuwieHnit Ha 06epTanbHUX enemeHTax iHCTpYMEHTY / MaLLNHK, MOXe BECTU 10 CEPUO3HNX TPaBM.
He npotaryit pyku i He BUCOBYWCS Ayxe Aaneko. YTpuUMyii BianoBigHe NONOXKeHHS, a TAKOX pPiBHOBAry NpoTAroM BCbOro Yacy.
Lle no3BoNuMTL Nere 0BONOAITH ENEKTPOIHCTPYMEHTOM / MALLVHOK y BUNAAKY HenepeabadeHnx cuTyauii nig vac podotu.
BianogigHo opsraiics. He HapiBaii BinbHiwui oasar abo GixyTepito. YTpumyii Bonoccs i oaar Ha Bigaani Bif pyxomux
YaCTUH eNEeKTPOIHCTPYMeEHTY | MalumHu. BinbHuit opsr, bixyTepis abo AoBre Bonoccs MOXyTb OyTH CXONNEHi pyXxoMUumm
yacTUHaMu.

AKwWo NpucTpoi NPUCTOCOBAHI ANA NPUESHAHHA BUTATY NNy abo HAKOMMEHHA NUIY, NepeKoHalics, Wo BOHU Oynu npu-
€[iHaHi i BUKOPMCTaHi NpaBNNbHO. 3aCTOCYBAHHA BUTATY MUY 3MEHILYE PU3MK 3arpo3, 3BYA3aHNX 3 MUIOM.

He o3sonb, 06w JocBig, npupgbaHuii YacTM BUKOPUCTAHHSM IHCTPYMEHTY | MaLUMHMK, CIPUYMHUNK Ge3TYpBOTHICTb i irHopy-
BaHHA npaBun Ge3neku. bestypboTHa fis MOXe NPUBECTM 10 CEPIIO3HMX TPABM 3 OfHY 4acTKy CEeKyHaM.

Ekcnnyarauis i AGainuBicTb 3a eneKTPOIHCTPYMEHT / MalnHY

He nepeHaBaHTaxy#l €NeKTPOIHCTPYMEHT / MaLMHY. 3aCTOCOBYM €NEKTPOIHCTPYMEHT / MalLMHy, BiANoBiAHMI Ans BUOpa-
HOTO 3acToCyBaHHsl. BignoBiaHWI enekTPOIHCTPYMEHT / MallnHa 3abe3neynTb Kpally i 6eaneyHiwy pobory, sikwo Gyae
BUKOPUCTaHUI NS CNPOEKTOBAHOTO HaBaHTaXEHHS.

He 3acTocoByil eneKTpOiHCTPYMEHT / MaLIMHY, AKLO eNEKTPUYHMIA BMUKAY He POOUTL MOXIMBUM BKIIOYEHHS | BUKNHO-
YeHHsI. IHCTPYMEHT / MaLLnHa, kWA He AaETbCS KOHTPONIOBATM 3a [JOMOMOTOI0 MEPEXEBOTO BUMUKAYa € Hebe3neyHuM i ioro
HaneXuTb 3AaTH Ha PEMOHT.

BimeaHan wrencenb Bif XUBUNbHOI PO3ETKM Ta AEMOHTYI aKyMyNATOP, AKWO € TaKUM, L0 BiKNHOYaETLCS Bif enek-
TPOIHCTPYMEHTY | MalUMHU Nepes perynoBaHHAM, 3aMiHOK Npunapas abo 36epiraHHAM iHCTpyMeHTY | MawwHu. Taki
3ano6ixHi 3axoAu AO3BONATL YHUKHYTH BUNAAKOBOrO BKITHOYEHHS €NEKTPOIHCTPYMEHTY / MaLLWHN.

Bepexw iHCTpyMeHT B HelOCTYNHOMY ANA AiTel MicLi, He 403BOMb 0c06aM, L0 He 3HaloTb 0OCNYroBYBaHHA eneKTPo-
iHCTPYMeHTY / MawwnHM abo LmX iHCTPYKLN, KOPUCTYBATUCA ENEKTPOIHCTPYMEeHTOM / MalumHo. EnekTpoiHcTpymenTy /
MalLVHY HeGe3neyHi B pykax KOPUCTYBauiB, WO He NPOMLLNK KYpCH NiAroTOBKM.

MpoBoAb TeXHIYHWI AOrNAA 3a eNeKTPOIHCTPYMEHTaMM | MaliMHaMK, a TakoX 3a NpuHanexHicTio. MNepesipai iHCTpY-
MEHT |/ MalwMHy nif KyTOM HeBiANOBIAHOCTI a60 3apyGoK PyXOMUX YaCTWH, NOLIKOAKEHb YaCTUH, a TaKOX AKMX-Hebyab
iHLIMX YMOB, IKi MOXYTb BNNVHYTH Ha Ail0 eNeKTPOIHCTPYMeHTa / MawwnHK. [OWKOMKEHHA HAaNeXUTb NoNaroAuTyH nepes
BUKOPUCTAHHAM €NeKTPOiHCTPYMEHTY / MawwmHu. Barato BUnaakiB BUKNWKaHI HEBIANOBIAHMM TEXHIYHUM [OMNAAOM 32
iHCTpyMeHTamMy / MalLnHaMm.

Pixyyi iHCTPyMEHTH HanexuTb yTpUMyBaTH B YUCTOTI Ta B 3arOCTPEHOMY CTaHi. Pixyui iIHCTPyMEHTHM 3 rocTpUMM KpoM-
KaMmu 3 BiNOBiAHO NPOBEAEHUM TEXHIYHUM [OTNAAOM MEHLL CXUNbHI A0 3aTUCKYBaHHS /3aKNNHIOBaHHS Ta MOXHa JIerko
KOHTpoOnIoBaTH iX nig yac po6oTu.

3acTocoByM €NeKTPOIHCTPYMEHTH | MalMHKU, NPUNaaAs Ta iIHCTPYMEHTH, siKi BCTaBNAKOTLCSA i T.4. 3rigHO 3 JaHWUMK iH-
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CTPYKLifiMK, Gepyyu A0 yBaru BUINAA i yMoBN po6oTH. 3acTocyBaHHsA IHCTPYMEHTIB ANs iHWOi poboTh, Hix Ans sKoi
Gynu cnpoekToBaHi, MoXe NPUBECTH 10 BUHUKHEHHS Hebe3neyHoi cuTyallii.

PykosiTi i noBepxHi Ans xBaTku 30epirai Cyxvumm, YACTUMK, @ TaKoX BiNbHUMM BiA Macna i masi. Crinsbki pykosTi i NoBEpXHi Ans
XBaTku He 03BONAI0TL Ha Ge3neyHe 0BCnyroByBaHHs, a Takox Ha KOHTPONb IHCTPYMEHTY / MaLLMHI B Hebe3neyHx cuTyaLlisix.

PemoHTH
PeMoHTYi! enekTpoiHCTPYMEHT / MalLMHY NuLLe B YCTaHOBaX, L0 MaloTb Ha Lie Cnyx060Bi npaBa, fiKi 3aCTOCOBYIOTL NULLE
opuriHanbHi 3an4acTuhu. 3abesned Lo BiANOBIAHY De3neky poboTh enekTPOIHCTPYMEHTY.

NONEPEOXEHHA BE3KOLTOBHOIO 3ABE3MNEYEHHA

He BukopucTOBYiiTe nowwkomkxeHnin akcecyap. Mepea KOXXHUM BUKOPUCTAHHSAM OFNSIHLTE akcecyapu, Taki K abpasuBHi
Koneca, Ha npeAMeT BigkoniB i TpiwwmH. Micns ornsgy Ta BCTAHOBNEHHs akcecyapa po3TalyiTte cebe Ta CTOPOXMX Mko-
Aei BiA nnowymHM 06epToBOro akcecyapa Ta 3anycTiTh NeKTPOIHCTPYMEHT Ha MaKCUManbHil WBKUAKOCTI 6e3 HaBaHTa-
XEHHs IPOTArom oAHi€i xBunuHW. MOLWKOKEHI akcecyapy 3a3Biyail po3dMBaKOTLCSA MPOTATOM LibOro TECTOBOTO Yacy.
HomiHanbHa WBMAKICTL akcecyapa NoBWHHA OyTK LOHaMeHLUE JOPIBHIOE MakCUManbHil WBKUAKOCTI, 3a3HaYeHil Ha
€NeKTPOIHCTPYMEHTI. AKCecyapy, siki NpaLoioTh LUBMALLE, HiX iX HOMIHANbHA LUBMAKICTb, MOXYTb 3NamMaTucs i po3neTiTues.
Hikonu He wnidyitte 3 60okiB wnidysanbHoro kpyra. LLnidysaHHs Ha Bowji Moxe NPU3BECTV A0 PO3PMBY KOMeECa i PO3MbOTY.

DOJATKOBI IHCTPYKL|IT 3 BE3MNEKM

Ygaral BepLumHa cBepana nicns 3atodyBaHHs MOxe OyTv rapsyoro - HeobxigHO LOoTpuMyBaTMCs 0OepexHOCT i gati ceepany
oxonoHyTH. 3abopoHsETbCS 0AHOMACHO 3aToudyBaTy Ginblue ofHoro cepana. Bci wnidyBanbHi Kpyri, WO BUKOPUCTOBYHOTLCS
B 3aTOYHOMY CTaHKY, MOBWHHI MaTV MiHiManbHy LWBMAKICTb 0BepTaHHs, sika birnbLue HOMIHaNbHOI LBMAKOCTI 3aTOYHOTO CTaHKa.
3ab0pOHAETLCS BUKOPUCTOBYBATI Kyt 3 MiHIManbHOK AOMYCTUMOKO LWBMAKICTIO 0BepTaHHS, MEHLLOK, HiX HOMiHanbHa LBWA-
KicTb 0bepTaHHs LWNUHAENS 3aTO4HOTO cTaHka. LLinidyBanbHi Kpyru, WO BIKOPUCTOBYIOTLCS B 3aTOYHOMY CTaHKY, MOBUHHI MaTK
AiameTpu, CyMiCHi 3 poamipamu cTaHka. LLinidysanbHi kpyrn noBuHHI 36epiraTucs BiANOBIAHO [0 BkasiBOK BUpoGHMKa. Mepen
KOXHWM BMKOPUCTaHHSIM 3aTOYHOTO CTaHKa HeobXifHO NepeBipuTM 110ro TeXHiYHMIA cTaH. Kpyru noTpibHo BcTaHOBNIOBATH 3rigHO
3 iHCTpYyKUisimK BUpoBHUKa. LLo6 nepekoHatues, WO WidyBanbHMI Kpyr BCTaHOBNEHMA NPaBUMbHO, MOTPIBHO 3anycTuTy 3a-
TOUHWIA CTaHOK Be3 HaBaHTaxeHHs npotarom 30 cekyHA B Ge3neyHomy nonoxeHHi. Y pasi HagMipHIX BibpaLiit abo iHLWmMX 03HaK
HECTPaBHOCTI 4 MOLLKOMKEHb, NOTPIGHO HEraitHo 3ynmMHUTY NPUCTPIN | NepeBipuTH 110ro. SKLLO NPUCTPI Mae 3aXUCHI KOXYXH,
3a60pOHSETLCS BIKOPUCTOBYBATY CTAHOK, HE BCTAHOBMBLLM iX. 3a60POHAETHCS PO3LLMPIOBATY LIEHTPanbHi OTBIp kpyra. Mepe-
BipUTI NpeaMeT, Lo 06pobnseTbCs, Yn NPaBUNbHO BiH 3aKpinneHni. MepekoHaTues, Wo ickpy, siki BUHWKAOTb Mig yac pobotu,
He CTIpUYMHSATD TPaBM Yu Noxexi. 3abeaneunTin HanexHy NpoXigHICTb BEHTUNALAHWX oTBOpIB. Mpn HeobxigHOCTI Bia'eqHaTH
TOMMNBHWIA CTAHOK Bif} MEPEXi | 0YUCTUTY IHCTPYMEHT Big nuny. He BUKOpUCTOBYBATM MpU LIbOMY MeTaneBi MaTepiany. 3agxau
HeoOXIAHO BUKOPUCTOBYBATI 3aXV CHI OKYNsipy Ta 3acoBW 3axuCTy OpraHiB cryxy. Takox noTpibHO BUKOPUCTOBYBATY iHLLI 3aco6W
iHAMBIAYanbHOTO 3aXMCTY: NPOTUMIOBI MACKV, PYKaBUYKN, KACKI, 3aXuCHi papTyxu. ITicNs BUMKHEHHS 3aTOYHOTO CTaHKa Kpyr Lie
obepTaeTbCs NPOTArOM NEBHOTO Yacy. 3a60pOHAETLCS BUKOPUCTOBYBATI BOAY B NPOLIECT 3aTO4YBaHHS.

EKCNNYATAL|IA IHCTPYMEHTA

Mepen novatkom poboTH 3aTO4HWIA CTAHOK CIif, BCTAHOBUTY Ha PiBHIlA, MNOCKIN | TBEpAili NOBEPXHi. MepekoHaTICS, LLO BCi HiXK
iHCTPYMEHTY TOPKaloTbCS NOBEPXHI. 3aTO4HMIA CTaHOK HEODXIAHO BUKOPVUCTOBYBATY Tiflbkv B CyXMX MpUMILLEHHsX, Be3 goctyny
CTOPOHHiIX 0ci6, 0cobnmBo fiteit.

Pexum pobomu

[laHui1 iHCTPYMEHT He MpU3HadeHiA AN BUKOPUCTaHHS Y HenepepBHOMY pesxumi poboTu. HeobxiaHo npavjoati B nepepyeyac-
TOMY PEXUMI: MICAS KOXHWAX [BOX XBUMMH poboTU NoTpibHO pobuTyh nepepsy Ha BiciM XBUNMH. HeLOTpUMaHHS NepepuB4acToro
pexumy poboTi MOXe MPU3BECTV A0 NEPEBAHTAXEHHS IHCTPYMEHTY | HE3BOPOTHOTO OO MOLLKOKEHHS.

YemaHoeka i 3amina poboyoi 20/108KU
YBara! lMepen novatkom Byap-sikux pobiT, NOB'A3aHMX 3 yCTaHOBMEHHSM Y1 3aMiHOK poBOYOi ronoBKY, HeOBXigHO NepekoHaTucs,
LU0 BUMMKAY CTaHKa 3HAXOANTLCA B MONOXEHHI ,BUMKHEHO”, @ LUHYP XUBMNEHHS BiA'€4HAHWIA Bif, MEPEXi XUBMEHHS.

LLlo6 3HsiTV BCTAHOBNEHY rOMOBKY, NOTPi6HO nocnabuTit 6onT KpinunbHoro dnanug (Il), a NoTiM 3HSTM PoBoYy ronoBKy.

Mig yac yctaHoBkM pobo40i ronoBKM CAif 3BEPHYTH yBary He Te, Lo KpinunbHUiA dnaHeLb mae nas (I1l), kit 3abesnevye ycta-
HOBKY FOMOBKM B NpaBMibHOMY NOMOXeHHI. OkpiM TOro, CTPUXEHb ronoBKM NOBMHEH BiANOBIAATI (DOPMI LUNMHAENS B KOPMYC
iHcTpymeHTa (IV).

Micnst ycTaHOBKY ronoBKy NOTPIGHO 3aTArHy T 6ONTOM KpinumbHUIA thriaHewb, a NoTiM NepeKkoHaTUCS, L0 FONOBKa He BUXOAUTH 3
kopnycy nig yac pobotu.

IHCTPYKLUISA NO OBCNYTFTOBYBAHHI
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3amovyenHs ceepden

Bubparv oTBip B ronosLi, AiameTp sKOro BifnoBiaae cBepany, Lo 0bpobnseTbes. BBIMKHYTI nepemukad CTaHKa i noyekari, noku
Kpyr AOCSITHe HOMiHanbHOI YacToTh 0bepTaHHs. BBecTv ceepano B OTBIP B ronosui, i konu byae YyTHO 3BYK LuNichyBaHHS, nepe-
miLLaTy HUM Bnepep i Hasag npotsirom 5-10 cekyHa, 3nerka npuTuckaroum CBepano Ao WridyBanbHoro kpyra. BuitHsati ceepano
3 TOMOBKI | MOBTOPUTM Ty X onepauito Ans Apyroi kpomku ceepana. O6pobrioBaHa kpoMKa 3aBXau 3HaxoauTbest Brvkye oo
30BHILLHBOTO Kpalo ronoBKY.

OTBOpU roNoBKY MakTb BUCTYNU, L0 0BMexXytoTb 06epTaHHs cBepana B oTeopi. Lie cnpoLuye npoLec 3atouyBaHHS.

YBara! KoxHy noBepXHI0 CIif TOYNTI OAHAKOBY KINbKICTb 4acy i MpUTUCKaTh 3 0HakoBOIo cirot. Lie Ao3sonuTb 3anobirti He-
PiBHOMIPHOMY 3aTO4yBaHHIO CBEPANa.

Micns 3aTouyBaHHs Crif OLHUTK pesynbTaTit poboTy. FKILO BepLUMHa CBEpANa MiCNs 3aTO04yBaHHS CTaHe CUHBbOK abo iHLLIOro
Konbopy B NOPIBHSHHI 3 MPUPOAHUM KOMBOPOM CTafi, Lie 03Ha4ae, Lo NOBEPXHS neperpinacs i noTpibHO 3MEHLNUT cuny npu-
TUCKaHHS CBEpANa A0 LMidhyBanbHOTO Kpyra Mif Yac 3aTouyBaHHS.

AKWo nicns 3aTOYyBaHHS KPOMKV CBEPANa He PiBHI NO AOBXWHI, CMifd BiAPErymioBaTy Yac i cuny NpUTUCKaHHS 3 KOXHOrO oKy
cBepana.

3aTOYHII CTaHOK CRYXWUTb AN 3aTO4YBaHHA 3aTynneHnX CBepaen i He NPU3HaYeHi ANs BiSHOBNEHHS TPICHYTUX abo NOBHICTIO
3HULLEHMX PiXy4mx KpOMOK. Yac, HeoOxiaHuit Ansi Takoi onepaLlii, € 3aHafiTo JOBMAM, BPAXOBYKHYM PEXUM, B SIKOMY MOXe npa-
L|f0BaTY CTAHOK.

[pw 3HOLYBAHHI LWNidyBaNbHOro Kpyra, i1oro NoTpibHo nigHiMaTh 3a fonomoroto peryntoroyoi pyyki (V). ObepTanHs B HanpsamKky
,UP” nigHimae kpyr, a B Hanpsmky, nosHaseHomy ,DOWN”, - onyckae.

3amiHa wnichysanbHo20 Kpyea

Ygara! LLInichyBanbHi kpyrin HeobXigHO MIHSTI TiNbKM HA OpUriHaMbHI, WO NOCTABASKTLCS BUPOBHIMKOM. 3a60pOHSIETHCS MOAK-
chikyBaTV Kpyru, nifraHsTh ixHi poamipu Ao ronoeku abo oci. 3a6OpPOHAETLCS BUKOPUCTOBYBATY BiAMpaLboBaHi kpyr Ginbluoro
[njameTpa B rornosLi, po3paxoBaHii Ha MEHLWIA iaMeTp.

FKLLO HaBITb MaKCUMAarbHUIA MiAAOM Kpyra He A03BONSE TOUMTH CBEPANA, ab0 3aTO4YyBaHHS HE BUKOHYETLCA HANEXHIM YNHOM,
wnidyBanbHUA Kpyr HeobxigHo 3amiHuTy.

[ins uboro NOTPIGHO 3HATU rONOBKY 3 KOPNYCa 3aTOYHOTO CTaHKa, a NOTiM BIATBUHTATI ABA BONTH, LLO YTPUMYHOTb KPULLIKY FONOBKY
(V1). 3HsiTn KpuLwky, noTim BUAHSTY Kpyr 3 Biccto (VII). BigreunTuTy Bick i AemoHTyBaTH KpinunbHi conanui kpyra (VIII). OuncTuTy
BHYTPILLHIO YACTMHY rOMOBKM, @ NOTIM BCTAHOBIUTY HOBWIA LUNiCDYBaNbHMIA KPYT MiX KpiNIbHUMM riaHLsMK i BKpYTUTY Bick. Bcto
CUCTEMY 3MOHTYBATY YCEPEAWHI FOMOBKM | BCTAHOBUTY KPULLKY. Pyyky perynioBaHHs noBepHyTH Ao ynopy B Hanpsamky ,DOWN’.
BukoHaTu kinbka 06epTiB oci Kpyra B HanpsIMKy CTPinku Ha BidHii CTHLi FoNOBKY, NepeKOHaBLUMCb, LLO KPYT HE TOPKAETBCS CTIHK
TOMOBKM.

KOHCEPBALIA TA OrnAn

YBATA! Mepep noyatkom perymnioBaHHsl, TexHiYHoro obcnyroByBaHHs abo koHcepBaLi Chif BUAHATY LTencenb npunagy 3 rHisga
enekTpomepexi. [licns 3aBepLueHHs poboTi crif NepesipuTI TEXHIYHMA CTaH eNEKTPONpUNay LASXOM 30BHILLHLOTO OrMsAY Ta
OLliHKM: Kopryca Ta PyKOsT, eNneKTPonpoBoAa 3 LUTEMNCeneM i BiariHKo, poboTi eneKTPUYHOTO BUMIMKAYA, NPOXIAHOCTI BEHTH-
NSALIAHAX LWINKH, ICKPEHHS! LLITOK, PiBHS WyMy Npu poboTi NiALMNHUKIB Ta nepedavi, 3anycka Ta piBHOMipHoCTi poboTi. MpoTsirom
rapaHTiHOro nepiogy KOpUCTYBaY He MOXe NPOBOAUTY JOAATKOBUIA MOHTaX eNnekTponpunagis abo 3amiHy bynb-sikiux enemeHTis
Ta YaCTyH, OCKIMbKY Lie BUKNMKae BTPATY rapaHTiltHux npas. Beinsiki nepe6oi, BukpuTi nig yac ornsimy abo poboty, € curHanom go
MPOBEAEHHS PEMOHTY Yy CepBicHOMY MyHKT. [licns 3aBeplueHHst poboTi Kopnyc, BEHTUMALIHI LinuHK, NepeMukadi, J0AaTKOBY
PYKOSITKY Ta LUMTKM CRiZ MPOYMCTATI, HaMp., CTPyMeHeM MoBiTps (Tuck He binblue 0,3 MPa), nexanem abo cyxoto wmatkoto 6e3
3aCTOCOBYBAHHS XiMi4HINX PEYOBWH Ta MUIOUMX PiguH. [punag ta 3aTUCKi NPOYUCTTMI CYXOl0 YNCTOH) LLIMATOH.
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|RENGINIO CHARAKTERISTIKA
Galastuvas leidzia galasti plieno grazty asmenis. Siuo galastuvu galima galasti kaip metalui grezti skirtus graztus taip ir univer-
salios paskirties graztus. TaCiau galgstuvas néra skirtas galasti graztus, kuriy aSmenys yra pagaminti i$ keraminiy medziagy,
graztus medienai, plunksninius graztus, graztus ledui ar zemei greZti, kardninius graZtus bei graztus, kuriy aSmenys turi kitokj
pavidalg negu graztai plienui greZti arba universalls graztai. Galgstuvas turi dvi darbines galvutes, kurios leidzia galasti plataus

skersmeny diapazono graztus. |renginys yra skirtas dirbti nenuolatinio darbo réZime. Taisyklingas, patikimas ir saugus jrankio
darbas priklauso nuo jo tinkamo eksploatavimo, todél:

pries pradedant dirbti su Siuo jrankiu, reikia atidziai perskaityti visa instrukcija ir j iSsaugoti.

UZ bet kokias Zalas kilusias dél jrenginio naudojimo nesilaikant darbo saugos taisykliy ir Sios instrukcijos rekomendacijy, tiekéjas
neneSa atsakomybés.

GAMINIO |RANGA

Gaminys yra pristatomas sukomplektuotoje bakléje ir nereikalauja montavimo. Darbinés galvutés keitimas yra aprasytas tolesnéje
instrukcijos dalyje. ] pristatoma jrenginio komplekta graztai nejeina.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris 73470
Tinklo jtampa [Vac] 230
Tinklo daZnis [Hz] 50
Nominali galia W] 70
Nominalts apsisukimai [min] 1600
Darbo réZimas $3: 20% JJUNG.: 2 min / ISJUNG..: 8 min
Slifavimo lékstés skersmuo [mm] 58; 70

. 3-10 (Ieksté 58 mm)
Grazto skersmuo [mm] 816 (1686 70 mm)
Virdninis grazto kampas [laipsniai] 18
Izoliacijos klasé Il
Apsaugos laipsnis 1P20
TriukSmingumo lygis
- Akustinis slegis L , + K , [dB (A)] 61+3
- Akustiné galia L, + K [dB (A)] 74+3
Masé [kg] 1,8 kg

BENDRI |SPEJIMAI DEL ELEKTROS |RANKIY SAUGUMO

|spéjimas! Reikia susipazinti su visais saugumo jspéjimais, iliustracijomis, o taip pat specifikacijomis, pristatytomis su
elektros jrankiais / masina. Jy nesilaikymas gali privesti prie elektros srovés smgio, gaisro arba kino suzalojimo.

Saugoti visus jspéjimus, o taip pat instrukcijas sekanciam kartui.

Savoka ,elektros jrankis / masina” panaudota jspéjimuose susijusiuose su visais jrankiais / masiny maitinamy elektros srove, su
laidais kaip ir be laidy..

Saugumas darbo vietoje

Darbo vieta turi bati gerai apSviesta ir Svari. Netvarka ir silpnas apSvietimas gali bati nelaimingy atsitikimy priezastimi.
Negalima naudoti elektros jrankiy / masiny aplinkoje kur yra didesné sprogimo rizika, kuriose yra degis skys€iai, dujos
arba garai. Elektros jrankiai / masinos generuoja kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes arba garus.

Neleiskite j darbo vieta vaiky pasaliniy Zmoniy. Koncentracijos praradimas gali privesti prie kontrolés praradimo.

Elektriné sauga

Maitinimo laido kiStukas turi buti pritaikytas prie tinklinio lizdo. Negali jokiu bidu pakeisti kiStuko. Negalima naudoti
jokiy kistuko adapteriy su jzemintais elektros jrankiais / masinomis. Nemodifikuotas kiStukas tinkantis prie lizdo mazina
elektros srovés smagio rizika.

Vengti saly€io su jzemintais pavirsiais, tokiais kaip vamzdziai, Sildytuvai ir auSintuvai. Kiino jzeminimas didina elektros
srovés smagio rizika.

APTARNAVIMOINSTRUKCIJA
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Negalima privesti prie elektros jrankiy / masinos salycio su atmosferos krituliais arba drégme. Vanduo ir drégmé, kuri pateks
| elektros jrankio / masinos vidaus didina elektros srocés smagio rizika.

Negalima perkrauti maitinimo laido. Negalima naudoti maitinimo laido kiStuko neSimui, prijungimui ir atjungimui nuo
tinklinio lizdo. Vengti saly€io maitinimo lizdo su Siluma, aliejais, aStriomis briaunomis ir judanciais elementais. Maitinimo
laido pazeidimas didina elektros srovés smagio rizika.

Darbo uz uzdary patalpy riby atveju reikia naudoti prailgintuvus, skirtus darbui uz uzdary patalpy riby. Tinkamo prailgin-
tuvo panaudojimas, pritaikyto darbui iSoréje mazina elektros smagio rizika.

Atveju kai naudojamas elektros jrankis / masina drégnoje aplinkoje yra neiSvengiamas, kaip apsauga nuo maitinimo
jtampos reikia naudoti skirtingos jtampos jrengima (RCD). RCD panaudojimas maZina elektros srovés smgio rizika.

Asmeninis saugumas

Bukite jautrus, kreipkite démesj j tai ka darai ir vadovaukis sveiku protu darbo su elektros jrankiu / masina metu. Nenau-
dokite elektros jrankio / masinos esant nuovargiui arba suvartojus narkotikus, alkoholj ar vaistus. Démesingumo akimirkai
trikumas gali privesti prie rimty asmeniniy suzeidimy.

Naudoti asmenines apsaugos priemones Visada dévékite akiy apsauga. Asmeninés apsaugos priemoniu, tokiy kaip dulkiy
kaukés, apsauginé nuo slydimo apsauganti avalyné, $almai ir klausos apsauga mazina rimty asmeniniy suzeidimy rizika.
Saugokite nuo atsitiktinio jrenginio uzvedimo. |sitikinkite, kad elektros jungiklis yra ,iSjungtas” pozicijoje pries pri-
jungiant prie maitinimo ir/arba akumuliatoriaus, elektros jrankio / masinos pakélimo arba perkélimo. Elektros jrankio /
masinos su pirStu ant jungiklio perkélimas arba elektros jrankio / masinos maitinimas, kai jungiklis yra pozicijoje ,jjungtas” gali
privesti prie rimty suzalojimy.

Pries$ elektros jrankio / masinos jjungimg iSimkite visus raktus ir kitus jrankius, kurie buvo panaudoti jo reguliavimui.
Raktas paliktas ant judamy elementy jrankio / masinos gali privesti prie rimty suzalojimy.

Nesiekite ir nepasilenkite per toli. ISsaugokite tinkamg pozicijg ir lygsvara per visa laika. Tai leis lengviau valdyti elektros
jrankj / masing netikéty situacijy darbo metu atveju..

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite laisvos aprangos arba bizuterijos. Turékite plaukus o taip pat aprangg atokiau nuo
judanciy elektros jranki / masinos elementy. Laisva apranga, bizuterija arba ilgi plaukai gali bti jsukti j judamus elementus.
Jeigu jrengimai yra pritaikyti prijungti prie dulkiy iStraukimo arba dulkiy kaupimo, jsitikinkite, kad buvo jie prijungti ir
tinkamai panaudoti. Dulkiy iStraukimo panaudojimas mazina pavojy, susijusiy su dulkémis rizika.

Neprileiskite prie to, kad patirtis jgyta dél elektros jrankio / masinos panaudojimas privedé prie saugumo taisykliy igno-
ravimo. Nesaugus veikimas gali privesti prie rimty suzeidimy per akimirka.

Elektros jrankiy / masinos naudojimas ir prieziura

Neapkraukite elektros jrankio / masinos. Naudokite elektros jrankius / masinas tinkamam pasirinktam naudojimui. Tinka-
mas elektros jrankis / maSina uztikrins geresn; ir saugesnj darba, jeigu bus panaudotas suprojektuotai apkrovai.

Nenaudokite elektros jrankio / masinos, jeigu elektros jungiklis neleidzia jjungti arba iSjungti. Jrankis / masina, kuriy nega-
lima kontroliuoti su tinkliniu jungikliu yra nesaugus ir reikia juos atiduoti taisymui.

ISimkite kiStuka i$ maitinimo lizdo ir/arba iSmontuokite akumuliatoriy, jeigu yra atjungtas nuo elektros jrankio / masinos
prie$ reguliavima, aksesuary pakeitimu arba jrankio / masinos sandéliavimo. Tokios apsaugos priemonés padés iSvengti
atsitiktinio elektros jrankio / masinos jjungimo.

Laikykite jrankj vaikams neprieinamoje vietoje,neprileiskite, kad asmenys nezinantys kaip naudoti elektros jrankj / ma-
Sing arba ty instrukcijy naudoty elektros jrankius / masing. Elektros jrankiai / maSinos yra pavojingos naudojant mokymy
nepraéjusiems naudotojams.

Priziarékite elektros jrankius / masinas ir aksesuarus. Patikrinkite jrankius / masinas judamy daliy nepritaikymo arba
uzstrigimo atveju, elementy arba kokiy nors kity salygu, kurie gali turéti jtaka elektros jrankio / masinos veikimui. Suge-
dimus reikia pataisyti pries elektros jrankio / masinos panaudojima. Daugelis atvejy jvyko dél netinkamos elektros jrankio /
masinos priezitiros.

Pjovimo jrankius reikia laikyti Svaroje ir aStrus. Tinkamai priZirimi pjovimo jrankiai su astriomis briaunomis yra maziau linke
uzstrigti ir lengviau yra lengviau kontroliuoti darbo metu.

Naudokite elektros jrankius / masinas, aksesuarus, o taip pat montuojamus jrankius ir t.t. pagal Sias instrukcijas, atsi-
zvelgiant j darbo salygas ir rasj. Jrankiy naudojimas skirtingam darbui negu buvo suprojektuota, gali privesti prie pavojingos
situacijos atsiradimo.

Rankenas ir laikymo pavirSius iSlaikykite sausus, $varius, o taip pat be alyvos ir tepaly. SlidZios rankenos ir laikymo pavir-
Siai neleidZia saugiai naudoti ir kontroliuoti jrankio / masinos pavojingy situacijy metu.

Remontas

Remontuokite jrankius / masSinas tik jgaliotuose servisuose, naudojant vien tik originalias atsargines dalis. Tai uztikrins
elektros jrankio darbo tinkamg sauguma.

APSAUGOS PRIEMONIY GRINDERIY SAUGOS |SPEJIMAI

Nenaudokite pazeisto priedo. Prie$ kiekvieng naudojima apziurékite prieda, pvz., Abrazyvinius ratus, ar néra drozliy
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ir jtrakimy. Patikrine ir sumontave prieda, pastatykite save ir pasalinius Zmones atokiau nuo besisukancio aksesuaro
plokstumos ir vieng minute paleiskite elektrinj jrankj didziausiu neapkrovos greiciu. PaZeisti priedai per §j bandymo laika
paprastai sugenda.

Priedo vardinis greitis turi bati bent lygus maksimaliam greiciui, nurodytam ant elektrinio jrankio. Priedai, vaZiuojantys
didesniu nei jy vardinis greitis, gali sultZti ir iSskristi.

Niekada nemalkite Slifavimo disko Sony. Slifavimas Sone gali sugadinti ratg ir skilti.

PAPILDOMOS SAUGOS INSTRUKCIJOS

Démesio! GraZzto virsiiné po galandimo proceso gali biti jkaitinta, batinas atsargumas - reikia palaukti kol graztas atvés. Drau-
dZiama tuo pat metu galgsti daugiau kaip vieng grazta. Visos galastuve taikomos $lifavimo Iékstés turi turéti minimaly apsisukimy
greitj didesnj negu nominalus galastuvo greitis. Draudziama naudoti $lifavimo I€kStes, kuriy minimalus leistinas apsisukimy greitis
yra mazesnis negu galastuvo veleno nominalus apsisukimy greitis. Taikomy $lifavimo disky skersmenys turi biti suderinami su
galgstuvo matmenimis. $Iifavimo Iekstés turi bati sandéliuojamos pagal gamintojo nurodymus. Tikrinkite galastuvo bikle pries
kiekvieng jo paleidima. Slifavimo IékStes reikia montuoti pagal gamintojo instrukcijg. Tam, kad jsitikinti, jog Slifavimo leksté yra
sumontuota taisyklingai, paleiskite galastuva saugioje pozicijoje be apkrovos per 30 sekundziy. Jeigu pasireik$ pernelyg dideli
virpéjimai arba kiti netaisyklingo darbo poZymiai arba pazeidimai, tuojau pat jrenginj iSjunkite ir patikrinkite. Jeigu jrenginys turi
gaubtus, negalima jrenginio naudoti be jame jtvirtinty gaubty. Slifavimo lekstéje esancios angos didinti negalima. Apdirbamg
ruoSinj reikia kontroliuoti, tikrinant ar jis yra tinkamai uzmontuotas. Reikia jsitikinti, kad darbo metu kylancios kibirkStys nesukels
kiino pazeidimy bei gaisro pavojaus. Uztikrinkite tinkama ventiliaciniy angy Svaruma. Jeigu tai bitina - atjunkite galastuva nuo
maitinimo Saltinio ir nuvalykite jrenginj nuo dulkiy. Valymui nenaudokite metaliniy medziagy. Visada naudokite apsauginius aki-
nius ir klausg apsaugancias ausines. Reikia taip pat taikyti ir kitas asmens apsaugos priemones, tokias kaip kaukés nuo dulkiy,
pirstinés, Salmai bei prijuostés. Galastuva i$jungus $lifavimo léksté dar kurj laikg sukasi. Galandimo procese vandens nenaudoti.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Prie$ pradedant darba, galastuva reikia pastatyti ant lygaus, plokScio ir kieto pavirSiaus. Patikrinti ar jrankis stovi ant visy atremty
| pagrinda pady. Galastuva reikia naudoti tik sausose, paaliniams asmenims ir ypa¢ vaikams neprieinamose patalpose.

Darbo réZimas

|rankis néra skirtas nenutraukiamam darbui. Reikia dirbti pagal nutraukiamo darbo réZima: po kiekvieno dvi minutes trunkancio
darbo reikia daryti astuoniy minu¢iy trukmés pertrauka. Nutraukiamo darbo réZimo netaikymas gali sukelti jrankio perkrova ir jo
negriztama paZeidima.

Darbinés galvutés montavimas ir keitimas
Démesio! Prie$ pradedant bet kokius veiksmus susijusius su darbinés galvutés montavimu arba keitimu, reikia jsitikinti, kad jrankio
paleidimo jungiklis yra ,i8jungtoje” pozicijoje, o maitinimo kabelio kiStukas yra atjungtas nuo elektros tinklo rozetés.

Darbinés galvutés iSmontavimo tikslu reikia palaisvinti tvirtinimo flanSo varztg (Il), o po to darbine galvute nuimti.

Darbine galvute montuojant, reikia atkreipti démesj j tvirtinimo flanse esancig iSpjova (1ll), kuri leidzia jtvirtinti darbine galvute
taisyklingoje pozicijoje. Be to darbinés galvutés strypg reikia suderinti su veleno pavidalu jrankio korpuse (1V).

|stacius darbing galvute reikia prisukti tvirtinimo flanSo varzta, o po to jsitikinti, kad galvuté darbo metu i§ savo pozicijos neisslys.

GraZto galandimas

Reikia pasirinkti galvutés anga, kurios skersmuo atitinka skirto galandimui grazto diametra. |jungti galastuva jungikliu ir palaukti
kol lifavimo 1€ksté pasieks nominalius apsisukimus. |kisti graztg j anga galvutéje ir iSgirdus Slifavimo atgarsj, sukinéti jj j vieng ir
| kitg puse per 5 — 10 sekundZiy, tuo pat metu nedidele jéga spaudzZiant graztg prie Slifavimo 1€kstés. Grazta iStraukti i$ darbinés
galvutés, o po to operacijg pakartoti antros aSmens briaunos atzvilgiu. Visada yra galandama briauna esanti arciau iSorinés
galvutés briaunos.

Angos galvutéje turi iSkySas, kurios apriboja grazto apsisukima angoje. Tai palengvina galandimo procesa.

Démesio! Kiekvieng pavirsiy reikia galasti per tokj patj laikg ir spausti tokia pacia jéga. Tai leis iSvengti netolygaus grazto isastrinimo.

Grazta iSgalandus reikia jvertinti darbo rezultatus. Jeigu grazto virSiné po iSgalandimo turi mélyng arba kitokia, skirtingg nuo
natralios plieno spalvos spalva, tai liudija galandamo pavirSiaus perkaitinima ir nurodo, kad galandimo metu graZto spaudimo
prie $lifavimo |ékstés jéga reikia sumazinti.

Jeigu po galandimo grazto aSmeny briauny ilgis yra nevienodas, reikia ilyginti laikg ir spaudimo jéga taikoma kiekvienai grazto pusei.
Galastuvas yra skirtas galasti atbukusius graztus, bet galastuvo pagalba negalima atstatyti pjovimo briauny po grazto jtrakimo
arba po visisko jo pjovimo briauny sunaikinimo. Tokios operacijos laikas bty pernelyg ilgas darbo rézimo salygy, kuriomis jren-
ginys gali dirbti, atzvilgiu.

Slifavimo lékstés pavirSiui laipsniskai susidévint, reikia jg pakelti reguliavimo rankenélés (V) pagalba. Pasukimas uzrasu ,UP*
pazenklinta kryptimi IekSte pakelia, o pasukimas uzra$u ,DOWN* paZenklinta kryptimi lékste nuleidzia.
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Slifavimo lékstés keitimas
Démesio! Slifavimo Iékétes keisti tik originaliomis gamintojo pristatomomis Iékstémis. Disky pritaikymo prie darbinés galvutés arba
prie asies tikslu jokie disky perdirbimai negali biti taikomi. Sudévéty didesniy Iéks¢iy negalima naudoti mazesnése galvutése.
Tuo atveju jeigu net maksimalus Iekstés pakélimas neleidzia galasti arba galandimas néra taisyklingas, batina Slifavimo lékste
pakeisti.
Tuo tikslu galvute i§ galastuvo korpuso reikia iSmontuoti, 0 po to iSsukti abu galvutés dangtj (V1) laikancius varztus. ISmontuoti
dangtj ir po to iStraukti Slifavimo lékste kartu su jos aSimi (VII). Atsukti asj ir iSmontuoti Iekste jtvirtinancius flandus (VIII). ISvalyti
galvutés vidy, tarp tvirtinimo flan3y jtaisyti naujg Slifavimo IekSte ir jsukti asj. Visg sistema sumontuoti galvutés viduje ir uzdéti bei
jtvirtinti dangtj. Reguliavimo rankenéle pasuki iki pasipriesinimo uzrasu ,DOWN" paZyméta kryptimi. Padaryti keletg apsisukimy
|ekstés asimi rodykle ant Soninés galvutés sienelés pazyméta kryptimi, tuo pat metu stebint, ar 1€kSté nesusilieCia su galvutés
sienomis.

KONSERVACIJA IR PERZIURA

DEMESIO! Prig$ pradedant siaurapjiiklio reguliavima, techninj aptarnavima ar konservacii istrauk jrankio laido kistukg i$ elektros
tinklo rozetés. Uzbaigus darba reikia patikrinti elektros jrankio techninj stovj apzidrint jj i§ iSorés ir tikrinant: korpusg ir rankena,
elektros laida su kistuku ir atlenkimu, elektros jungiklio veikima, ventiliacijos angy praeinamuma, Sepetéliy kibirk¢iavima, guoliy
ir pavary darbo garsuma, paleidima ir darbo tolyguma. Garantijos metu vartotojas negali demontuoti elektros jrenginiy nei keisti
bet kokius mazginius surinkimus arba sudedamasias dalis, kadangi to pasekméje baty prarastos garantijos teisés. Visokie pa-
stebéti perZidros metu, arba darbo metu netaisyklingumai - tai signalas, kad reikia jrankj atiduoti pataisymui j serviso dirbtuve.
Uzbaigus darbg reikia iSvalyti korpusa, ventiliacijos angas, jungiklius, papildoma rankenéle ir gaubtus, pvz. oro srautu (su slégiu
nedidesniu negu 0,3 MPa), teptuku arba sausa Sluoste, be jokiy chemisky priemoniy bei plovikliy. Jrankius ir rankenas iSvalyti
sausa $varia Sluoste.
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IERICES RAKSTUROJUMS

Asinamais atlauj asinat terauda urbja asmeni. Atlauj asinat urbjus paredzétus urbSanai metala vai universalus urbjus. Asinamais
nav paredzéts urbjiem ar keramikas materialu asmeni, koka urbjiem, centrsmailes urbjiem, svarpstiem, vainagveida urbjiem un
citas formas urbjiem, var bt tikai izmantots térauda un universaliem urbjiem. Asinamais ir apgadats ar divam darba galvinam, kas
atlauj asinat plaSu urbja diametru diapazonu. lerice ir paredzéta partrauktiem darbiem. Pareiza, uzticama un dro$a ierices darbiba
ir atkariga no pareizas ekspluatacijas, tapéc:

Pirms darbibas ar ierici uzsaks$anas salasiet un saglabajiet visu $o instrukciju.
Piegadatajs nenes atbildibu par zaudéjumiem, ierosinatiem droSibas noteikumu un instrukcijas rekomendaciju neievérosanas dél.
PRODUKTA APGADASANA

Produkts ir piegadats komplekta un to nav nepiecieSami montét. Darba galvinas mainiSana tika aprakstta instrukcijas turpmakaja
dala. lerices komplekta nav urbju.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Veértiba
Kataloga Nr. 73470
Spriegums [Vac)] 230
Frekvence [Hz] 50
Nominéla jauda W] 70
Nominali apgriezieni [min] 1600
Darba veids S3: 20% IESL.: 2 min. IZSL.: 8 min.
Slipésanas diska diametrs [mm] 58; 70
- 3 -10 (disks 58 mm)
Urbja diametrs [mm] 8- 16 (disks 70 mm)
Urbja galotnes lenkis [gradi] 18
Izolacijas klase Il
Korpusa dro$ibas P20
Trok3na limenis
- akustisks spiediens L , + K [dB (A)] 61+3
- akustiska jauda L , + K [dB (A)] 7413
Svars [ka] 1,8kg

VISPARIGIE BRIDINAJUMI PAR ELEKTROINSTRUMENTU DROSIBU

Bridinajums! lepazistieties ar visiem droSibas bridinajumiem, attéliem un specifikacijam, kas piegadati kopa ar So elek-
troinstrumentuliekartu. To neievéroSana var novest pie elektroSoka, ugunsgréka vai nopietnam traumam.
Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas turpmakai izmantosanai.

Jédziens “elektroinstruments/iekarta”, kas lietots bridinajumos attiecas uz visiem ar elektribu darbinamiem vada un bezvada
instrumentiem/iekartam.

Darba vietas drosiba

Uzturiet darba vietu tiriba, nodroSiniet labu apgaismojumu. Nekartiba un sliktais apgaismojums var klat par nelaimes gadi-
jumu iemesliem.

Nedrikst stradat ar elektroinstrumentiem/iekartam vidé ar paaugstinatu spradzienbistamibu, kas satur viegli uzliesmo-
josus Skidrumus, gazes vai izgarojumus. Elektroinstrumentifiekartas generé dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai iz-
garojumus.

Nepielaujiet bérnu un nepilnvarotu personu piekluvi darba vietai. Koncentracijas zaudeésana var novest pie kontroles zau-
dejumam.

Elektriska drosiba

Elektriska kabela kontaktdaksai ir jabat piemérotai kontaktligzdai. Nedrikst jebkada veida modificét kontaktdakSu. Ar
iezemétiem elektroinstrumentiem/iekartam nedrikst izmantot nekadus kontaktdaksas adapterus. Nemodificéta kontakt-
daksa, kas ir piemérota kontaktligzdai, samazina elektroSoka risku.

lzvairieties no saskares ar iezemétam virsmam, tadam ka caurules, radiatori un ledusskapji. Kermena iezemésana paaug-
stina elektroSoka risku.
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Nedrikst paklaut elektroinstrumentus/iekartas atmosféras nokriSnu vai mitruma iedarbibai. leklUstot elektroinstrumenta/
iekartas ieksiené, ddens un mitrums paaugstina elektroSoka risku.

Neparslogojiet barosanas vadu. Neizmantojiet barosanas vadu neSanai, vilkSanai, kontaktdakSas pieslégSanai elektriskajam
tiklam vai atslég$anai no ta. lzvairieties no baroSanas vada saskares ar siltumu, ellam, asam malam un kustigiem elemen-
tiem. Bojats vai sapinies baroSanas kabelis paaugstina elektroSoka risku.

Darbibas arpus slégtam telpam gadijuma jaizmanto pagarinataji, kas paredzéti lietoSanai arpus slégtam telpam. Pagari-
nataja lietodana, kas pielagots lietoSanai arpus telpam, samazina elektroSoka risku.

Ja elektroinstrumentaliekartas lietoSana mitra vide ir nepiecieSama, aizsardzibai pret baroSanas spriegumu izmantojiet
uz diferencialo stravu reagéjosu automatslédzi (RCD). RCD izmanto$anas samazina elektro$oka risku.

Individuala drosiba

levérojiet piesardzibu, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jus darat, saglabajiet veselo sapratu, stradajot ar elektroinstru-
mentuliekartu. Nelietojiet elektroinstrumentuliekartu noguruma stavokli, alkohola, narkotiku vai zélu ietekmé. Pat viens
neuzmanibas mirklis darba laika var novest pie nopietnam traumam.

Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us. Vienmér lietojiet redzes aizsardzibas lidzek|us. Individualo aizsardzibas [idzeklu,
tadu ka puteklu maskas, pretslides aizsargapavu, kiveru un dzirdes aizsardzibas lidzeklu, lietoSana samazina nopietnu traumu risku.
Novérsiet nejausu iedarbinasanu. Pirms pieslégt elektroinstrumentu/iekartu baroSanas avotam un/vai akumulatoram,
pacelt vai parnest to, parliecinieties, ka elektriskais slédzis atrodas pozicija “izslégts”. Elektroinstrumenta/iekartas par-
neSana ar pirkstu uz slédza vai elektroinstrumentaliekartas baro$ana, kad slédzis atrodas pozicija “izslégts’, var novest pie
nopietnam traumam.

Pirms ieslégt elektroinstrumentuliekartu, nonemiet visas atslégas un citus instrumentus, kas tika izmantoti ta regulésa-
nai. Uz rotéjoSiem elektroinstrumentaliekartas elementiem atstata atslega var novest pie nopietnam traumam.

Nestiepieties un neliecieties parak talu. Saglabajiet pareizu kermena poziciju un lidzsvaru visu darbibas laiku. Tas lauj
vieglak kontrolét elektroinstrumentu/iekartu negaiditu situaciju darba laika gadijuma.

Geérbieties atbilstosi. Nevalkajiet brivus apgérbus vai rotaslietas. Turiet matus un apgérbus talu no kustigam elektroinstrumenta/
iekartas dalas. Kustigas dalas var aizkert brivus apgérbus, rotaslietas vai garus matus.

Ja ierices ir pielagotas puteklu nosuikSanas vai puteklu savaksanas sistémas pieslégsanas, parliecinieties, ka ta ir pie-
slégta un tiek izmantota pareizi. Puteklu nosiksanas sistémas izmanto$ana samazina riskus, kas saistiti ar putekliem.
Nepielaujiet, lai pieredze, kas ieglita no biezas elektroinstrumentaliekartas izmantoSanas, novestu pie bezriipibas un
drosibas noteikumu ignoréSanas. Bezriipiga darbiba sekundes dala var novest pie nopietnam traumam.

Elektroinstrumentaliekartas lietoSana un riipes par to

Neparslogojiet elektroinstrumentuliekartu. Lietojiet elektroinstrumentuliekartu, kas piemérots izvélétajam pielietoju-
mam. Athilsto$s elektroinstruments/iekarta nodrosina labaku un drodaku darbibu, ja tas ir izmantots projektétai slodzei.
Neizmantojiet elektroinstrumentuliekartu, ja elektriskais slédzis nelauj ieslégt un izslégt to. Elektroinstruments/iekarta,
kuru nav iespgjams kontrolét ar tikla slédza palidzibu, ir bistams, tas janodod remontam.

Pirms regulésanas, aksesuaru nomainas vai elektroinstrumentaliekartas uzglabasanas atslédziet kontaktdakSu no baro-
$anas kontaktligzdas un/vai demontajiet akumulatoru, ja to var atslégt no elektroinstrumentaliekartas. Sadi aizsardzibas
pasakumi |auj izvairities no nejausas elektroinstrumentaliekartas ieslégsanas.

Uzglabajiet instrumentu bérniem nepieejama vieta, nelaujiet lietot elektroinstrumentuliekartu personam, kas neparzina
elektroinstrumentaliekartas apkalpoSanu vai So instrukciju. Elektroinstrumenti/iekartas ir bistami neapmacitu lietotaju rokas.
Veiciet elektroinstrumentaliekartas un aksesuaru tehnisko apkopi. Parbaudiet elektroinstrumentuliekartu, lai parliecina-
tos, kas tas ir brivs no nesakritibam vai kustigu dalu iespriidumiem, dalu bojajumiem un jebkadiem citiem faktoriem, kas
var ietekmét elektroinstrumentaliekartas darbibu. Pirms elektroinstrumentaliekartas lietoSanas novérsiet ta bojajumus.
Daudzi nelaimes gadrjumi notiek elektroinstrumenta/iekartas nepareizas tehniskas apkopes dél.

GrieSanas elementus uzturiet tirus un asus. Pareizi kopti grieSanas instrumenti ar asam malam retak iesprist darbibas laika
un tos ir vieglak kontrolét.

Lietojiet elektroinstrumentus/iekartas, aksesuarus, ieliekamus instrumentus utt. atbilstosi Sim instrukcijam, nemot véra
darba veidu un apstaklus. Instrumentu izmantojo$ana citam darbam, iznemot to, kuram tie ir projektéti, var novest pie bistamas
situacijas.

Uzturiet rokturus un virsmas, kas paredzétas turéSanai, sausas un brivas no ellam un smérvielam. Slideni rokturi un virs-
mas, kas paredzétas turéSanai, nelauj drosi apkalpot un kontrolét elektroinstrumentu/iekartu bistamas situacijas.

Remonti

Veiciet elektroinstrumentaliekartas remontus tikai pilnvarotos servisa centros, izmantojot tikai originalas rezerves dalas.
Tas nodrosina elektroinstrumenta darbibas drosibu.

DZINEJUMA SAGLABAS DROSIBAS BRIDINAJUMI

Nelietojiet bojatu piederumu. Pirms katras lietoSanas parbaudiet, vai piederumam, pieméram, abraziviem riteniem, nav
Skembu un plaisu. Péc piederuma parbaudes un uzstadiSanas novietojiet sevi un apkartéjos cilvékus prom no rotéjosa
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piederuma plaknes un vienu miniti darbiniet elektroinstrumentu ar maksimalu bezslodzes atrumu. Bojati piederumi $aja
testa laika parasti sabojajas.

Piederuma nominalajam atrumam jabut vismaz vienadam ar maksimalo atrumu, kas noradits uz elektroinstrumenta.
Piederumi, kas darbojas atrak par nominalo atrumu, var saplist un izlist.

Nekad neslipgjiet slipripas sanos. SlipéSana sanos var izraisit ritena sabrukSanu un izlidésanu.

PAPILDUS DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Uzmanibu! Urbja galotne péc asinasanas var bat karsta, esiet uzmanigi un pagaidiet [idz urbja atdziSanai. Nedrikst asinat vairak
par vienu urbju viena laika. Visiem ierices slipéSanas diskiem jabat maksimals griezes atrums augstaks par ierices nominalo
atrumu. Nedrikst lietot diskus ar minimalo pielaujamo darba atrumu mazaku, neka ierices nominals griezes atrums. Lietotu slipripu
diametrs jaatbilst ierice izmériem. SlipéSanas diski jabit glabati atbilstosi razotaja rekomendacijam. lerices stavoklis japarbauda
pirms katras iedarbina$anas. Slipé$anas diski jabat montéti atbilstoSi raZotaja instrukcijam. Lai parliecinatos, ka slipéSanas disks
tika pareizi nostiprinats, iedarbiniet ierici bez noslogojuma uz 30 sekundém, droa pozicija. Gadijuma, kad ierice saks parmérigi
vibrét, vai ja tiks konstatéta cita nepareiza darbiba vai bojajumu simptomi, ierice nekavéjoties jabat apturéta un parbaudita. Ja
ierice ir apgadata ar apvalkiem, nedrikst lietot ierici bez nostiprinatiem apvalkiem. Nedrikst parveidot diska caurumu uz lielaku.
Parbaudt, vai apstradats priekSmets ir pareizi fikséts. Parbaudit, vai darba dzirksteles nevar ierosinat kermena ievainojumus vai
ugunsgréku. Nodro$inat ventilacijas caurumu attiecigu tiribu. Ja nepiecieSami, atslégt ierici no elektribas un nofirit no putekliem.
Tiri8anai nedrikst lietot metala materialu. Vienmér jalieto aizsardzibas brilles un dzirdes sargs. Jalieto arf citu personalas drosi-
bas [fdzeklu, piem. pretputeklu masku, drainus, kiveri, halatu. P&c ierfces izslégSanas disks roté vél nekadu laiku. Asina$anas
procesa nelietot adeni.

IERICES LIETOSANA

Pirms darba uzsak$anas ierici uzstadt uz glidas, plakanas un cietas virsmas. Parbaudit, vai visas ierices pédas atrodas uz
minétas virsmas. lerici lietot tikai sausas telpas, bez nepiederodu personu un seviski bérmnu piegjamibas.

Darba rezims
lerice nav paredzéta pastavigam darbam. Stradat partraukta darba rezima, péc katra divminasu darba perioda lietot partraukumu
ap astonam minatém. Partraukta darba rezima neievéroSana var ierosinat ierices parslogo$anu un neatgriezenisku bojasanu.

Darba galvinas montaza un mainisana
Uzmanibu! Pirms jebkuru darbu, savienotu ar darba galvinas montazu vai mainidanu, uzsakSanas parbaudt, ka ierices slédzéjs
atrodas ,izslégta” pozicija, un vada kontaktdaksa ir atslégta no baro$anas ligzdas.

Lai nonemt uzstaditu galvinu, vispirms atbrivot stiprinaSanas uzmavas skravi (Il), péc tam demontét darba galvinu.

Montéjot darba galvinu, ievérot, ka stiprindSanas uzmava atrodas rieva (I1l), kas atlauj uzstadit galvinu attiecigaja pozicija. Turklat,
galvinas stienis jabat pielagots varpstas formai ierices korpusa (V).

Péc galvinas nostiprinaSanas pieskriivét stiprinaSanas uzmavu, péc tam parbaudit, vai galvina nevar izbazties no korpusa darba laika.

Urbja asinasana

Izvelet galvinas caurumu ar diametru, [idzigu asinata urbja diametram. leslégt ierici un pagaidt, lai slipéSanas disks sasniegtu
pareizu apgrozibas atrumu. lebazt urbju galvinas cauruma un péc slipéSanas skanas sadzirdéSanas kustot to uz abam pusém 5-
10 sekunzu laika, vienlaikus piespieZot urbju ar nelielu speku pie slipéSanas diska. Nonemt urbju no galvinas un péc tam atkartot
operéaciju otrai malai lerice vienmeér asina malu pie aréjas galvinas apmales.

Galvinas caurumi ir apgadati ar tapam, kas ierobeZo urbja rotaciju cauruma. Tas atvieglo asina$anas procesu.

Uzmanibu! Katru no virsmam asinat ar vienadu laiku un piespiest ar vienadu spéku. Tas atlauj izvairities no nelidzenas urbja
asinasanas.

Péc urbja asinaSanas parbaudit darba rezultatus. Ja urbja uzgalis péc asinadanas ir zils vai krasa atkiras no térauda dabiskas
krasas, virsma tika parkarséta, tapéc ir nepiecieSami samazinat urbja spiedienu uz slipésanas disku asinasanas laika.

Ja péc asinasanas urbja malas nav lidzigas, katras puses asinasanas laiks un spiediens jabat nolidzinati.

Asinamais ir paredzéts neasu urbju asina$anai un nav paredzéts grieSanas virsmu atjauno$anai péc urbja nolausanas vai pilnigas
bojasanas. Tadas operacijas laiks ir parak ilgs, salidzinot ar ierices darba rezimu.

Slipésanas diska nolietoSanas gaita disku ir nepiecieSami pacelt ar reguléSanas kloki (V). Pagrieziens ,UP” virziena atlauj pacelt
disku, un pagrieziens ,DOWN” virziena - to pazeminat.

Slipésanas diska mainisana

Uzmanibu! SlipéSanas disku mainit tikai uz originaliem, piegadatiem no razotaja. Nedrikst parveidot disku, lai to pielagot galvinas
vai ass izmeriem. Nelietot nolietotu lielaku disku mazaka galvina.
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Gadijuma, kad pat maksimala diska pacel$ana neatlauj asinat vai asina$ana nav pareiza, slipéSanas disks jabat mainits uz jaunu.
Lai mainttu disku, nepiecieSami demontét galvinu no ierices korpusa un péc tam izskrivét abas galvinas vaka skrives (VI). De-
montét vaku, péc tam nonemt disku ar asi (VII). Atskravét asi un demontét diska stiprinoSu uzmavu (VIII). Notirit galvinu un péc
tam uzstadit jaunu slipéSanas disku starp uzmavam, péc tam ieskrivét asi. Visu komplektu uzstadit galvina un péc tam samontét
vaku. ReguléSanas kloki pagriezt Iidz pretestibai ,DOWN” virziena. Pagriezt disku ar bultu apziméta virziena, parbaudot, vai disks

nevar kontaktéties ar galvinas malam.
KONSERVACIJA UN APSKATISANA

UZMANIBU! Pirms regulé$anai, tehniskai apskati$anai un uzturésanai janonem ierices elekiribas vadu no ligzdas. Péc darbibas
jakontrolé elektroierices tehnisko stavokli, apskatiSot un vertésot: apvalku un rokturi, elektribas vadu ar kontaktdak$u un iztaisno-
taju, ka art - paplasinaSanas vadus, aprocu pogas darbibu, ventiléSanas spraugas pargajibu, ogles sukas spigulo$anu, gultnu un
transmisijas darbibas skanu, ierices darba startu un darbibas vienmérigumu. Garantijas laika lietotajs nevar demontét elektroierici
un nevar mainit nevienu dalu, jo tas veido garantijas zaud&jumu. Visi nepareizumi pieziméti ierices darba vai apskatisanas laika
ir par signalu, lai veidot remontu servisa. Péc darba beigSanu apvalku, ventiléanas spraugas, parslédzi, papildu rokturi un ekrani
jatira, pieméram, ar saspiestu gaisu (ar spiedienu ne vairak neka 0,3 MPa), otu vai sauso dranu, bez kimiskiem [idzekliem un
tirisanas Skidrumiem. Instrumentus un rokturus firit ar sauso tiro dranu.
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CHARAKTERISTIKA ZARIZENi
Bruska umoznuje brousit ostfi vrtak(i vyrobenych z oceli. Je rovnéz mozné brousit vrtaky uréené k vrtani kovli nebo univerzalni
vrtaky. Bruska neni uréend k brouseni vrtaku s ostfim vyrobenym z keramickych materialli, vrtakl do dfeva, plochych vrtakad,
nebozez(, korunkovych vrtaku a vrtakl s ostfim jiného tvaru nez vrtaky do oceli a univerzaini vrtaky. Bruska je vybavena dvéma

pracovnimi hlavami umoZziujicimi brousit vrtaky v Sirokém intervalu priméra. Zafizeni je pfizpisobeno k pferuSovanému provozu.
Spravna, spolehliva a bezpeéna prace nafadi zavisi na jeho spravném provozovani, a proto:

Pied zahajenim prace s naradim je nutné si piecist cely navod na obsluhu, fidit se nim a uschovat ho pro pfipadné
pozdéjsi pouziti.

Dodavatel nenese odpovédnost za Skody vzniklé v dusledku nedodrzovani bezpeénostnich predpisti a doporuéeni tohoto navodu
na obsluhu.

PRISLUSENSTVi VYROBKU

Vyrobek je dodavan v kompletnim stavu a nevyZaduje Zadnou dalsi montaz. VVymeéna pracovni hlavy je popsana v dalsi ¢asti
navodu. Vrtaky nejsou soucasti pfislusenstvi zafizeni.

TECHNICKE UDAJE

Parametr Rozmérova jednotka Hodnota

Katalogové ¢. 73470

Sitové napéti [Vac] 230

Sitova frekvence [Hz] 50

Jmenovity pfikon W] 70

Jmenovité otacky [min”] 1600

Provozni rezim $3:20 % ZAP.: 2 min / VYP.: 8 min
Priimér brusného kotouce [mm] 58; 70

3 - 10 (kotou¢ 58 mm)

Pramér vrtaku [mm] 816 (koloud 70 mm)
Vrcholovy Uhel vrtaku [stupei] 18

Trida izolace Il

Stuper ochrany 1P20

Hladina hluku

- hladina akustického tlaku L , + K [dB (A)] 61+3

- hladina akustického vykonu L , + K [dB (A)] 7413
Hmotnost [kg] 1,8 kg

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI

Varovani! Seznamte se se vSemi bezpecnostnimi pokyny, obrazky a specifikacemi dodanymi s timto elektronaradim /
strojem. Jejich nedodrzovani mize vést k Urazu elektrickym proudem, poZaru nebo vaznému poranéni.

VSechny bezpecnostni pokyny a navody si uschovejte pro budouci pouziti.
Pojem ,elektronaradi / stroj* pouzity v pokynech se vztahuje na vSechno nafadi / stroje pohanéné elektrickym proudem, jak
dratové, tak i bezdratové.

Bezpecnost pracovisté

Pracovisté udrzujte dobie osvétlené a ¢isté. Neporadek a $patné osvétleni mohou byt pficinou trazd.

S elektronaradim / strojem nepracuijte v prostredi se zvySenym nebezpecim vybuchu, obsahujicim hoflavé latky, plyny
nebo vypary. Elektronafadi / stroje vytvareji jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

Nepoustéjte do blizkosti elektronaradi déti a nezii¢astnéné osoby. Okamzik nepozornosti miiZze zpisobit ztratu kontroly.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka napajeciho kabelu musi odpovidat sitové zasuvce. Zastréku nijak neupravujte. Nepouzivejte zadné adaptéry
zastréky s uzemnénym elektronaradim / strojem. Neupravena zastrcka odpovidajici zasuvce snizuje riziko Urazu elektrickym
proudem.

Zabrante styku téla s uzemnénymi predméty, jako jsou trubky, radiatory a chladnic¢ky. Uzemnéné télo zvySuje nebezpedi
Urazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektronaradi/ stroj atmosférickym vliviim nebo vlhkosti. Voda a vihkost, které proniknou dovnitf elektronafadi
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| stroje, zvySuji nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Nepretézujte napajeci kabel. Nepouzivejte jej pro prenaseni, tazeni nebo odpojovani zastrcky ze sitové zasuvky. Zabrari-
te styku napajeciho kabelu s teplem, oleji, ostrymi hranami a rotujicimi ¢astmi. Poskozeni nebo zamotani napajeciho kabelu
zvySuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Piii préaci venku pouzivejte prodluzovaci kabely uréené pro venkovni pouziti. PouZiti venkovniho prodluzovaciho kabelu
snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

V pfipadé, ze elektronaradi / stroj musite pouzit ve vihkém prostredi, pouzijte jako ochranu proudovy chrani¢ (RCD).
Pouziti RCD snizuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

Bud'te opatrni, davejte pozor na to, co délate a pouzivejte zdravy rozum pfi praci s elektronaradim / strojem. Elektrona-
fadi / stroj nepouzivejte, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo lIékd. Dokonce i sebemensi nepozornost
pfi praci miiZze zplsobit vazny uraz.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Vzdy pracujte s ochranou zraku. PouZivani osobnich ochrannych prostfedku, jako
jsou protiprachové masky, neklouzava ochranna obuy, pfilby a chranice sluchu snizuji nebezpe€i vazného poranéni.

Zabrante nahodnému spusteéni. Ujistéte se, Ze sitovy spinac je v poloze ,,vypnuto* pred pripojenim k elektrickému na-
pajeni a/nebo akumulatoru, zvedanim nebo prenasenim elektronaradi / stroje. PfenaSeni elektronaradi/ stroje s prstem na
spinaci nebo napajeni elektronaradi / stroje, kdyZ je spina¢ v poloze ,zapnuto*, miZe zplsobit vazny Uraz.

Pred zapnutim elektronaradi/ stroje odstrarite veskeré klice a jiné sefizovaci nastroje. Kli¢e ponechané v rotujicich ¢astech
elektronaradi / stroje mohou byt pfiinou trazu.

Nesahejte a nevyklanéjte se piili§ daleko. Udrzujte stabilni postoj a rovnovahu po celou dobu prace. Umozni to snadnéjsi
ovladani elektronaradi/ stroje v pfipadé nenadalych situaci pfi praci.

Oblékejte se vhodné. Nenoste volny odév nebo bizuterii. Vlasy a odév méjte v dostate¢né vzdalenosti od rotujicich ¢asti
elektronaradi / stroje. Volny odév, biZuterie nebo dlouhé viasy mohou zachytit rotujici ¢asti.

Pokud je zafizeni pfizpiisobeno odtahu prachu nebo hromadéni prachu, ujistéte se, Ze zafizeni byla spravné pfipojena a
pouzita. PouZiti odtahu prachu snizuje nebezpeci spojené s prachem.

Nedovolte, aby zkuSenosti ziskané ¢astym pouzivanim elektronaradi / stroje byly pi¢inou nepozornosti a nedodrzovani
bezpecénostnich zasad. Nezodpovédné chovani mlze zpusobit vazny Uraz ve zlomku sekundy.

Pouzivani elektronaradi / stroje a servis

Elektronaradi / stroj nepretézuje. Elektronaradi / stroj pouzivejte pro uréené pouziti. Technicky zpUsobilé elektronaradi /
Elektronaradi / stroj nepouzivejte, pokud sitovy spinaé neumoziiuje zapnuti a vypnuti. Elektronaradi / stroj, které nelze
kontrolovat pomoci sitového spinace, je nebezpecné a musi se dat k opravé.

Pred sefizenim, vyménou prislusenstvi nebo uschovani elektronaradi / stroje odpojte zastrcku ze sitové zasuvky a/nebo
vytahnéte akumulator, pokud jej Ize vyjmout z elektronaradi / stroje. Takové bezpecnostni opatfeni zabrani nahodnému
zapnuti elektronafadi / stroje.

Naradi uchovavejte na misté nedostupném pro déti, nedovolte osobam neznalym obsluhy elektronaradi / stroje nebo
téchto navodu obsluhovat elektronaradi / stroj. Elektronafadi / stroj jsou nebezpecné v rukou nezaskolenych uzivatelu.
Provadéjte udrzbu elektronaradi / stroje a prisluSenstvi. Kontrolujte je z hlediska netésnosti nebo zaseknuti rotujicich
casti, poSkozeni dild a jakychkoli jingych podminek, které mohou ovlivnit fungovani elektronaradi / stroje. Poskozeni
opravte pFed pouZitim elektronaradi / stroje. Mnoho Uraz( je zpisobeno nespravnym provedenim udrzby elektronafadi/ stroje.
Rezné nastroje udrzujte ¢isté a naostrené. Spravné udrzovany fezny néstroj s ostrymi hranami je méné nachylny na zaseknuti
a snadnéji se kontrolujte béhem prace.

Pouzivejte elektronaradi/ stroje, prisluSenstvi a vestavené nastroje atd. v souladu s témito navody, se zohlednénim typu
a pracovnich podminek. Pouzivani nafadi pro jinou praci, nez byla navrzena, muze vést k nebezpecné situaci.

Rukojeti a ichopné povrchy udrzujte suché, Cisté a bez oleje a maziv. Kluzké rukojeti a Gichopné povrchy neumozriuji bez-
pecnou obsluhu a kontrolu elektronaradi / stroje v nebezpecnych situacich.

Opravy
Elektronaradi / stroj nechte opravit pouze v autorizovanych servisech, s pouzitim vylucéné originalnich nahradnich dilt.
Zajisti to spravnou bezpecnou praci elektronaradi.

VYSTRAHA BEZPECNOSTNi UPOZORNENI PRO GRINDER

Nepouzivejte poskozené pfislusenstvi. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte pfisluSenstvi, jako jsou brusna kola, zda ne-
obsahuije tfisky a praskliny. Po kontrole a instalaci pfisluSenstvi umistéte sebe a kolemjdouci mimo rovinu rotujiciho
prisluSenstvi a nechte naradi bézet po dobu jedné minuty pfi maximalni rychlosti bez zatizeni. PoSkozené pfisluSenstvi se
béhem této doby normainé rozpadne.

Jmenovita rychlost prislusenstvi musi byt alespon stejna jako maximalni rychlost vyznacena na elektrickém naradi.
PrisluSenstvi, které béZi rychleji, nez je jeho jmenovita rychlost, se mize rozbit a odletét.

NAVOD P R O O B S L U H U
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Nikdy brouste po stranach brusného kotouce. Brouseni na boku miZe zpUsobit rozbiti kola a odletét.

DOPLNUJICi BEZPECNOSTNI PREDPISY

Upozornéni! Vrchol vrtaku maze byt po procesu brouseni horky. Je proto tfeba dbat opatrnosti a pockat, dokud vrtak nevychladne.
Brouseni vice neZ jednoho vrtaku najednou je zakazano. VSechny brusné kotouce pouZivané v brusce musi mit minimalni otacky
vétsi neZ jmenovité otacky brusky. Pouzivani kotoucd s minimalnimi pipustnymi otdckami mensimi nez jmenovité otacky vietena
brusky je zakézano. Primér pouzivanych brusnych kotouct musi byt kompatibilni s rozméry brusky. Brusné kotouce se musi
skladovat podle pokynt vyrobce. Pred kazdym uvedenim brusky do chodu zkontrolujte jeji stav. Brusné kotouce se musi montovat
podle pokynt vyrobce. K ovéfeni, zda je brusny kotou¢ spravné upevnén, uvedte brusku do chodu na 30 sekund bez zatizeni
a v bezpeéné poloze. V pfipadé vyskytu nadmérnych vibraci nebo jinych projevii nespravného chodu nebo poskozeni zafizeni
okamzité zastavte a zkontrolujte ho. Jestlize je zafizeni vybaveno kryty, je nepfipustné zafizeni pouZivat bez namontovanych
krytd. Je zakazano predélavat otvor v kotouci na vétsi. Kontrolujte, zda je obrabény pfedmét spravné upnuty. Je tfeba ovéfit, zda
nehrozi nebezpedi Urazu nebo vzniku poZaru od jisker vznikajicich béhem prace. Zajistéte, aby chladici otvory byly dokonale Cis-
té. Je-li to nezbytné, odpojte brusku od napéjeni a oéistéte naradi od prachu. K €isténi nepouzivejte kovové pfedméty. Pouzivejte
ochranné bryle a chranice sluchu jakoZ i dal$i individualni ochranné pracovni prostfedky jako protiprachové respiratory, rukavice,
prilby a zastéry. Po vypnuti brusky kotou€ jesté ur€itou dobu rotuje. PFi procesu brouseni nepouZivejte vodu.

POUZIVANI NARADI

Pred zahajenim préce postavte brusku na rovnou a tvrdou plochu. Zkontrolujte, zda se vSechny noZicky opiraji o podlozku. Brusku
je dovoleno pouzivat pouze v suchych prostorach, kam nemaji pfistup nepovolané osoby a zejména déti.

Provozni rezim

Naradi neni uréeno pro kontinualni provoz. Je tfeba pracovat v rezimu preru$ovaného provozu a po kazdém asovém Useku pro-
vozu trvajicim dvé minuty je tfeba udélat prestavku v trvani osmi minut. NedodrZovani preruSovaného provozniho rezimu mize
zpUsobit pretizeni nafadi a jeho nevratné poskozeni.

Montaz a vyména pracovni hlavy
Upozornéni! Pfed zahajenim jakychkoli €innosti souvisejicich s montazi nebo vyménou pracovni hlavy je tfeba zkontrolovat, zda
je vypinac nafadi v poloze ,vypnuto a zastrcka napajeciho kabelu odpojena ze zasuvky elektrické sité.

Pri demontaZi hlavy se postupuje tak, Ze se nejprve povoli Sroub upinaci priruby (II) a potom se pracovni hlava demontuje.

Pi montazi pracovni hlavy je tfeba vénovat pozornost tomu, Ze na upinaci pfirubé je zafez (lll) umoZznujici upevnit hlavu ve
spravné poloze. Navic je tfeba kolik hlavy slicovat s tvarem vietena ve skfini naradi (V).

Po pfipevnéni hlavy je potfebné utdhnout Sroub upinaci pfiruby a poté zkontrolovat, zda béhem prace nemize dojit k vysunuti
hlavy ze skfiné.

Brouseni vrtéku

V hlavé zvolte otvor stejného priméru jako vrtak uréeny k brouseni. Brusku vypinatem zapnéte a pockejte, dokud brusny kotou¢
nedosahne jmenovité otacky. Vrtak zasunte do otvoru v hlavé a jakmile se ozve zvuk brouSeni, otaCejte nim na jednu i na druhou
stranu po dobu 5 - 10 sekund a soucasné tlacte vrtak mirnou silou k brusnému kotouci. Vrtak vytahnéte z hlavy a potom tuto
operaci zopakujte pro druhou hranu ostfi vrtaku. Brousi se vzdy hrana nachazejici se blize ke vnéjSimu okraji hlavy.

Otvory v hlavé maji vystupky omezujici otaceni vrtaku v otvoru. Usnadfuje to proces brouseni.

Upozornénil KaZdou plochu je tfeba brousit stejny ¢as a tladit stejnou silou. Zabrani se tak nerovnomémému nabrouseni vrtaku.

Po nabrouseni vrtaku je tfeba vysledek prace zkontrolovat. Jestlize ma vrchol vrtaku po nabrou$eni modrou nebo jinou barvu (ve
srovnani s normalni barvou oceli), znamena to, Ze doSlo k prehfati povrchu. V takovych piipadech je tfeba pfi brouseni vyvijet
menSi pfitlak vrtaku na brusny kotoug.

JestliZe po nabrouSeni nemaji hrany ostfi vrtaku stejnou délku, je nutné vyrovnat ¢asy a tlaky brouseni kaZdé strany vrtaku.
Bruska slouzi k brouseni tupych vrtak(. Neni v8ak vhodna k obnové feznych hran po prasknuti vrtdku nebo plném zniceni
feznych hran. Takovato operace by trvala pfili§ dlouho, coz je v rozporu s pfedepsanym provoznim reZimem, ve kterém mize
stroj pracovat.

S postupujicim opotfebenim brusného kotouce je tfeba kotou¢ pomoci regulaéniho knofliku postupné vysouvat (V). Otacenim ve
sméru oznaceném ,UP” se kotou¢ vysouva a ve sméru oznateném ,DOWN’ zasouva.

Vyména brusného kotouce

Upozornéni! Brusné kotouce je mozné vyménit pouze za originalni, dodavané vyrobcem. Je nepfipustné brusné kotouce upravo-
vat za Ucelem pfizplisobeni jejich rozmérd. NepouZivejte opotfebované vétsi kotouce v mensi hlavé.

V pfipadé, Ze ani pfi maximalnim vysunuti kotouCe neni brouSeni mozné nebo neprobiha spravné, je tfeba brusny kotou¢ vymeénit.
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K tomuto Gcelu je tfeba demontovat hlavu ze skfiné brusky a potom vySroubovat oba Srouby upevAujici viko hlavy (V1). Viko
demontujte a potom kotou€ spolu s jeho hfideli vytahnéte (VII). Hridel odSroubujte a demontuje upinaci pfiruby kotouce (VIII).
Vnitfek hlavy vycistéte, potom namontujte novy brusny kotou¢ mezi upinaci pfiruby a zaSroubuijte hfidel. Cely systém namontujte
dovnitf hlavy a namontujte viko. Regulaéni knoflik otoéte na doraz smérem oznaenym ,DOWN". Provedte nékolik otacek hrideli
kotouce ve sméru oznaceném Sipkou umisténou na boéni strané hlavy a sledujte, zda se pfi tom kotou¢ neotira o sténu hlavy.

UDRZBA A PROHLIDKY

POZOR! Veskeré ¢innosti zvazané z; vyménou pfislusenstvi, sefizovanim apod, je potfeba realizovat pfi vypnutym napéti na-
pajeni nafadi, proto pfed zahajenim téchto Cinnosti je potfeba odpojit zastréku od elektrické sité. Po ukonCeni prace je tfeba
skontrolovat technicky stav elektonafadi prohlidkou a hodnocenim: stojanu a rukojeti, elektrického vodice vetné zastréky a
ohybani, plisobeni elektrického spinace, priichodnosti ventilaénich mezer, jiskieni kartacd, hlasitosti prace loZisek a prevodovek,
spousténi a rovnomeérnosti prace. BEhem zéruéni doby pouZivatel nesmi demontovat elektronaradi, ani ménit veSkere provozni
jednotky nebo soucasti, protoze miZe stratit narok na zaruku. Veskere nespravnosti zjisténe béhem prohlidky, nebo provozovani,
jsou signalem pro provedeni opravy v zaruénim servisu. Po ukonCeni prace, stojan, ventilaéni mezery, pfepinace, dodate¢nou
rukojet a ochrany je tfeba ocistit, napfiklad proudem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), $tétcem nebo suchym hadfikem bez
pouziti chemickych prostfedku a Cisticich kapalin. Naradi a rukojet oistit suchym Cistym hadfikem.

NAVOD P R O O B S L U H U
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CHARAKTERISTIKA ZARIADENIA

Braiska umoziuje brusit ostria vrtakov vyrobenych z ocele. Je mozné taktiez brusit vrtaky urcené na vftanie kovov alebo univer-
zélne vrtaky. Braska nie je uréena na brusenie vrtakov s ostrim vyrobenym z keramickych materialov, vrtakov do dreva, plochych
vrtakov, neboziecov, korunkovych vrtakov a vrtakov, ktoré maju ostrie iného tvaru nez vrtaky do ocele a univerzaine vrtaky. Briska
je vybavena dvomi pracovnymi hlavami umozriujlcimi brusit vrtaky v Sirokom intervale priemerov. Zariadenie je prispdsobené na
preru$ovanu prevadzku. Spravna, spolahliva a bezpeéna praca naradia je zavisla na jeho nélezitom prevadzkovani, a preto:

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné si precitat’ cely navod na obsluhu, riadit sa nim a uschovat’ ho pre pripadné
neskorsie pouzitie.

Dodavatel nenesie zodpovednost za Skody vzniknuté v désledku nedodrZiavania bezpe€nostnych predpisov a pokynov tohto
navodu na obsluhu.

PRISLUSENSTVO VYROBKU

Vyrobok sa dodava v kompletnom stave a nevyzaduije ziadnu dalSiu montaz. \lymena pracovnej hlavy je opisana v dal3ej Casti
navodu. Vrtaky nie st sicastou prisluSenstva zariadenia.

TECHNICKE UDAJE

Parameter Rozmerova jednotka Hodnota
Katalégové ¢. 73470
Sietové napétie [Vac] 230
Frekvencia siete [Hz] 50
Menovity prikon W] 70
Menovité otacky [min] 1600
Prevadzkovy rezim S3:20 % ZAP.: 2 min / VYP.: 8 min
Priemer brisneho kotica [mm] 58; 70

. . 3 -10 (kotu¢ 58 mm)
Priemer vrtaka [mm] 8- 16 (kotdd 70 mm)
Vrcholovy uhol vrtaka [stuperi] 118
Trieda izol4cie Il
Stupe ochrany P20
Hladina hluku
- akusticky tlak L, £ K , [dB (A)] 6143
- akusticky vykon L + K [dB (A)] 74+£3
Hmotnost [kg] 1,8kg

VSEOBECNE UPOZORNENIA TYKAJUCE SA BEZPECNOSTI PRE ELEKTRICKE NARADIE

Upozornenie! Oboznamte sa so vSetkymi bezpecnostnymi upozorneniami, ilustraciami a Specifikaciami, ktoré st dodané spolu
s elektrickym néradim / strojom ich nedodrziavanie moZe viest k Urazu elektrickym prudom, poZiaru alebo k vaznym zraneniam.
Zachovajte vSetky upozornenia a navod pre buduce pouZzitie.

Termin ,elektrické naradie / stroj” pouZité v upozorneniach sa vztahuje na vetky naradia / stroje pohanané elektrickym pradom,
¢i uz drotové (s kablom), alebo bezdrétové.

Bezpecnost’ na pracovisku

Udrzujte pracovisko dobre osvetlené a Cisté. Neporiadok a zIé osvetlenie mdzu byt pri¢inou nehdd.

Nepouzivajte elektrické naradia / stroje v prostredi so zvySenym rizikom vybuchu, ktoré obsahuje horfavé kvapaliny,
plyny alebo vypary.Elektrické naradia / stroje vytvaraju pri praci iskry, ktoré mézu zapalit prach, alebo vypary.

Nedovorte, aby deti a nepovolané osoby vstupovali na pracovisko. Strata koncentracie mdze spdsobit stratu kontroly nad strojom.

Elektricka bezpecnost

Zastrcka elektrického kabla musi pasovat' do zasuvky. Zastrcku nesmiete upravovat’ akymkolvek sposobom. Nie je
dovolené pouzivat' Ziadne adaptéry zastrcky s uzemnenym elektrickym naradim / strojmi. Neupravovana zastrcka, ktora
pasuje do zasuvky, zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Vyhnite sa kontaktu s uzemnenymi povrchmi ako st rary, radiatory a chladnicky. Uzemnenie tela zvySuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

Nie je dovolené vystavovat’ elektrické naradie / stroje kontaktu s atmosférickymi zrazkami, alebo s vlhkost'ou. Voda a
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vihkost ktoré sa dostant do vnitra elektrického naradia / stroja, zvySuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Nepretazujte sietovy kabel. Nepouzivajte napajaci kabel na nosenie, tahanie a odpojovanie zastréky zo sietovej zasuv-
ky. Zabrante kontaktu napajacieho kabla s teplom, olejmi, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast'ami. PoSkodenie, alebo
zamotanie napajacieho kabla zvySuje riziko zasiahnutia elektrickym pridom.

V pripade prace mimo uzavretych priestorov je potrebné pouzivat predlzovacie kable urené pre pracu mimo uzavretych
priestorov. PouZitie naleZitého predlzovacieho kabla na vonkajiu pracu znizuje riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, kedy je pouzitie elektrického naradia / stroja vo vihkom prostredi nevyhnutné, tak je potrebné ako ochrana proti na-
pajaciemu napatiu pouzit' zvySkové pradoveé zariadenie (RCD). PouZitie zariadenia RCD zniZuie riziko urazu elektrickym pradom.

Osobna bezpecnost

Zostaiite stale pozorny, venujte pozornost' tomu, ¢o robite a pocas prace s elektrickym naradim / strojom . pouzivajte
zdravy rozum. Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak ste unaveny, alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov.
Dokonca aj chvila nepozomosti po¢as prace moze zapricinit vazne Urazy.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany. Vzdy si nasadte ochranné okuliare. PouZivanie prostriedkov osobnej ochrany,
akymi st prachové respiratory, protiSmykova ochranna obuvy, prilby a chrani€e sluchu znizuju riziko vaznych Urazov.

Zabrante nahodnému zapnutiu naradia. Pred pripojenim, zdvihnutim, alebo prenasanim elektrického naradia / stroja k
elektrickej sieti, batérii sa uistite, ze je elektricky spina¢ je v polohe ,,vypnuté”. Prenaanie elektrického naradia / stroja s
prstom na spinaci, alebo pripajanie elektrického naradia /stroja, ked je spina¢ v polohe ,zapnuté”, moze zapricinit vazne Urazy.
Pred zapnutim elektrického naradia / stroja odstrante vSetky kfuce a iné nastroje, ktoré sa pouzivali na jeho nastavenie.
KIa¢ ponechany na rotujucich astiach naradia / stroja moze zapricinit vazne Urazy.

Nesiahajte a nenaklanajte sa prili§ d'aleko, udrzujte rovnovahu. Po cely ¢as udrzujte nalezité postavenie a rovnovahu.
Umozni to jednoduchsie ovladanie elektrického naradia / stroja v pripade neoCakavanych situacii pocas prace.

Pouzivajte ochranny odev. Neobliekajte si volny odev, nenoste bizutériu. Udrzujte viasy a odev v dostatocnej vzdiale-
nosti od pohyblivych Casti elektrického naradia / stroja. Volny odev, bizutéria, alebo dihé vlasy sa mézu zachytit do pohyb-
livych ¢asti naradia.

Ak je zariadené prisposobené na pripojenie odsavaca prachu, alebo zasobnika na prach, tak sa uistite, ¢i boli dobre
pripojené a spravne pouzité. Pouzitie odsavaca prachu znizuje riziko ohrozenia zdravia spojené s prachom.

Nedovolte, aby skisenosti z astého pouzivania naradia / stroja mali za nasledok neopatrnost’ a ignorovanie bezpec-
nostnych pravidiel. Nezodpovedna Cinnost moZe spdsobit vazne zranenia v zlomku sekundy.

Prevadzkovanie a starostlivost’ o elektrické naradie / stroj

Nepret'azujte elektrické naradie / stroj. Pouzivajte vhodné elektrické naradie / stroj pre vybrant ¢innost’. Spravny vyber
elektrického naradia / stroja pre danu pracu zabezpeci lepSiu a bezpecnejSiu pracu.

Nepouzivajte elektrické naradie / stroj, ak nefunguje jeho sietovy spina¢. Naradie / stroj, ktoré sa neda ovladat pomocou
sietového spinaca, je nebezpeéné a je potrebné odovzdat ho do opravy.

Pred nastavovanim, vymenou prisluSenstva, alebo uskladnenim elektrického naradia / stroja, odpojte zastréku z napa-
jacej zasuvky alalebo batérie, pokial sa da odpojit’ od elektrického naradia / stroja. Takéto predbezné opatrenia zabrania
nahodnému zapnutiu elektrického néradia / stroja.

Naradie uskladiujte na mieste nepristupnom pre deti, nedovofte, aby s elektrickym naradim / strojom pracovali osoby
nezasSkolené pre jeho obsluhu, alebo oboznamené s navodom pre elektrické zariadenie / stroj. Elektrické naradie / stroj
moze byt v rukach nezaskoleného pouZivatela nebezpecné.

Zabezpecdte nalezitd Gdrzbu elektrického naradia / stroja a prisluenstva. Kontrolujte naradie / stroj po stranke neprisp6-
sobeni, alebo zasekavania pohyblivych ¢asti, poSkodeni ¢asti a akychkolvek inych podmienok, ktoré mézu mat vplyv
na fungovanie elektrického naradia / stroja. V pripade zistenia zavad je potrebné ich pred pouzitim elektrického naradia
| stroja odstranit. Vela nehdd byva spdsobenych nespravnou Udrzbou naradia / stroja.

Rezné nastroje je potrebné udrziavat’ Cisté a naostrené. Spravne udrzované rezné nastroje s ostrymi hranami sa tak rychlo
nezaseknU a daju sa pocas prace jednoduchsie ovladat.

Pouzivajte elektrické naradia / stroje, prislusenstvo a nastroje atd. v sulade s tymito instrukciami, pricom berte na
vedomie druh a podmienky prace. PouZivanie naradia na iné prace, nez na ktoré bolo navrhnuté, moze spdsobit vytvorenie
nebezpecnych situacii.

Rukovéte a uchopovacie plochy udrziavajte v Cistote, suché a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a upinacie plochy neumoz-
fuju bezpeénu prevadzku a kontrolu naradia / stroja v nebezpecnych situaciach.

Opravy

Opravy elektrického naradia / stroja zverte len k tomu opravnenym firmam, ktoré pouzivaju vyhradne originalne nahrad-
né diely. Bude tak zabezpecena nélezita bezpecnost prace elektrického naradia.

BEZPECNOSTNE VAROVANIA BENCH GRINDER

Nepouzivajte poskodené prisluSenstvo. Pred kazdym pouzitim skontrolujte prisluSenstvo, ako su brisne kotuce, i ne-
obsahuje triesky alebo praskliny. Po skontrolovani a instalacii prislusenstva umiestnite seba a okolostojacich fudi mimo
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roviny rotujiceho prisluSenstva a nechajte naradie bezat' jednu minatu pri maximainej rychlosti bez zat'azenia. PoSkode-
né prisluSenstvo sa za normalnych okolnosti po¢as tohto €asu rozpadne.

Menovita rychlost’ prisluSenstva sa musi rovnat’ najmenej maximalnej rychlosti vyznacenej na elektrickom naradi. Pris-
luSenstvo, ktoré beZi rychlejSie ako je menovita rychlost, sa mdZe rozbit a odletiet.

Nikdy nemedzte po stranach brisneho kotuca. Brusenie na boku méze spdsobit zlomenie a odletenie kolesa.

DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Upozornenie! Vrchol vrtdka mdze byt po procese brdsenia horuci. Je preto treba zachovéavat opatrnost a pockat, kym vrtak
nevychladne. Brusenie viacerych vrtakov naraz je zakazané. VSetky brdsne kotuce pouzivané v briske musia mat' minimaine
otacky vacsie neZ menovité otacky brusky. Pouzivanie kotucov s minimalnymi pripustnymi otdckami menSimi nez menovité
otacky vretena brusky je zakazané. Priemer pouzivanych brisnych kotic¢ov musi byt kompatibilny s rozmermi brasky. Brusne
kotlie sa musia skladovat podfa pokynov vyrobcu. Pred kazdym uvedenim brasky do chodu skontroluite jej stav. Brasne kotuce
sa musia montovat podla ndvodu vyrobcu. Na overenie, ¢&i je brusny kotu¢ spravne upevneny, uvedte brisku do chodu na 30
sekund bez zatazenia a v bezpecnej polohe. V pripade vyskytu nadmernych vibracii alebo inych prejavov nespravneho chodu
alebo poskodenia zariadenie okamzite zastavte a skontrolujte ho. Ak je zariadenie vybavené krytmi, je nepripustné zariadenie
pouzivat bez namontovanych krytov. Je zakézané prerabat otvor v kotUci na vacsi. Kontrolujte, €i je obrabany predmet spravne
upnuty. Je nutné preverit, ¢i nehrozi nebezpecenstvo urazu alebo vzniku poZiaru od iskier vznikajicich pocas prace. Zabezpecdte,
aby chladiace otvory boli dokonale Cisté. Ak je to nutné, odpojte brisku od elektrickej siete a o€istite ju od prachu. Na Cistenie
nepouzivajte kovové predmety. PouZivajte ochranné okuliare a chranice sluchu ako aj dalSie individudine ochranné pracovné
prostriedky ako respiratory proti prachu, rukavice, helmy a zastery. Po vypnuti brusky kotu¢ este urcity Cas rotuje. Pri procese
brusenia nepouzivajte vodu.

POUZIVANIE NARADIA

Pred zahajenim préace postavte briisku na rovnu a tvrdu plochu. Skontrolujte, ¢i sa vSetky noZicky opieraju o podloZzku. Brisku je
dovolené pouzivat iba v suchych priestoroch, kde nemaju pristup nepovolané osoby a najma deti.

Prevadzkovy rezim

Naradie nie je uréené na kontinualnu prevadzku. Je treba pracovat v rezime preruSovanej prevadzky a po kazdom ¢asovom
Useku prevadzky trvajucom dve mindty je treba urobit prestavku v trvani 6smich minat. Nedodrzovanie preruSovaného prevadz-
kového rezimu méZze sposobit pretazenie naradia a jeho nevratné poskodenie.

Montaz a vymena pracovnej hlavy
Upozornenie! Pred zahajenim akychkolvek éinnosti stvisiacich s montaZou alebo vymenou pracovnej hlavy je treba skontrolovat,
¢i je vypina¢ naradia v polohe ,vypnuté* a zastrcka privodného kabla odpojend zo zasuvky elektrickej siete.

Pri demontaZi hlavy sa postupuje tak, Ze sa najprv povoli skrutka upinacej priruby (I1) a potom sa pracovna hlava demontuje.

Pri montazi pracovnej hlavy je treba venovat pozorost tomu, Zze na upinacej prirube je vyrez (Ill) umoziujlci upevnit hlavu
v spravnej polohe. Navyse je treba kolik hlavy zlicovat s tvarom vretena v skrini naradia (1V).

Po pripevneni hlavy je potrebné dotiahnut skrutku upinacej priruby a potom skontrolovat, &i pocas prace neméze dojst k vysu-
nutiu hlavy zo skrine.

Brisenie vrtakov

V hlave zvolte otvor rovnakého priemeru ako vrték ureny na brusenie. Brusku vypinacom zapnite a pockajte, kym brusny kotu¢
nedosiahne menovité otacky. Vrtak zasurite do otvoru v hlave a ako nahle sa ozve zvuk brisenia, otacajte nim na jednu aj druhu
stranu po dobu 5 - 10 sekiind a sucasne pritlacajte vrtak miernou silou ku brisnemu kottéu. Vrtak vytiahnite z hlavy a potom tito
operaciu zopakuijte pre druht hranu ostria vrtaka. Brusi sa vzdy hrana nachadzajica sa blizSie ku vonkajSiemu okraju hlavy.
Otvory v hlave maju vystupky obmedzujlce otaCanie vrtaka v otvore. Urahcuje to proces brisenia.

Upozornenie! Kazdu plochu je potrebné brusit rovnaky Cas a pritlacat rovnakou silou. Zabrani sa tak nerovnomernému nabru-
seniu vrtaka.

Po nabruseni vrtaka je treba vysledok prace skontrolovat. Ak ma vrchol vrtaka po nabruseni modru alebo inti farbu (v porovnani
s normalnou farbou ocele), znamena to, Ze doslo k prehriatiu povrchu. V takychto pripadoch je nutné pri braseni vyvijat mensi
tlak vrtaka na brusny kotu¢. )

Ak po nabruseni nemaju hrany ostria vrtaka rovnaku dizku, je potrebné vyrovnat ¢asy a tlaky brisenia kazdej strany vrtaka.

Bruska sluzi na brusenie tupych vrtakov. Nie je vSak vhodna na obnovu reznych hran po prasknuti vrtéka alebo Uplnom zniceni rez-
nych hran. Takato operdcia by trvala prili§ dlho, €o je v rozpore s predpisanym prevadzkovym rezimom, v akom méze stroj pracovat.

S postupujucim opotrebenim brusneho kotuca je treba kotd¢ pomocou regulaéného kolieska postupne vysuvat (V). Otaéanim
v smere oznaCenom ,UP” sa kotl¢ vysuva a v smere oznaenom ,DOWN” zasuva.
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Vymena brisneho kotuca

Upozornenie! Brusne kotuce je mozné vymenit iba za originélne, dodavané vyrobcom. Je nepripustné brusne kotuce upravovat
za Ucelom prispdsobenia ich rozmerov hlave alebo hriadeflu. NepouZivajte opotrebované vacsie kotice v mensej hlave.

V pripade, Ze ani pri maximalnom vysunuti kotica nie je brusenie mozné alebo brisenie neprebieha spravne, je treba brisny
kotd€ vymenit.

K tomuto Ucelu je nutné demontovat' hlavu zo skrine brisky a potom vyskrutkovat obidve skrutky upeviujuce veko hlavy (VI).
Veko demontujte a potom kotu¢ spolu s jeho hriadefom vytiahne (VII). Hriadel odskrutkuje a demontujte upinacie priruby kotica
(VIll). Vnatro hlavy vycistite, potom namontujte novy brasny kotu¢ medzi upinacie priruby a zaskrutkujte hriadel. Cely systém
namontujte do vnutra hlavy a namontujte veko. Regulaéné koliesko otoéte na doraz smerom oznaéenym ,DOWN”. Viykonajte
niekolko otacok hriadelom kotica v smere oznacenom Sipkou umiestnenou na bocnej stene hlavy a sleduite, ¢i sa pri tom kotté
neotiera o steny hlavy.

UDRZBA | PREHLIADKY

POZOR! Vetké Cinnosti svazané z; vymenou prisluSenstva, regulaciu apod, je potreba realizovat pri vypnutym napétiu napajenia
naradi, preto pred zahajeniem techto ¢innosti je potreba odpojit zastrcku od elektrické sieti. Po ukon&eni prace je treba skon-
trolovat’ technicky stav elektonaradi prehlidkou i hodnocenim: stojanu i rukojeti, elektrického vodice vratane zastréky a ohybani,
posobeni elektrického spinaca, prochodnosti ventilaénich Strbin, iskrenie kartaCov, hlasitosti loZisek a prevodovek, uvadzania
do pohybu a rovnomernosti prace. Poas zaruéného obdobia pouZivatel nesmi demontovat elektrondradi, ani menit provozné
jednotky alebo sugiasti, pretoze mdze stratit narok na zaruku. VSetké nespravnosti zjistené pocas prehliadky, alebo provozovania,
su signalem pre provedeni opravy v zaruéném servisu. Po ukonceni prace, stojan, ventilatné Sterbiny, prepinace, dodateCnou
rukovat a ochrany je treba ogistit, napriklad pradem vzduchu (o tlaku maximum 0,3 MPa), Stetcem alebo suchou handrou bez
pouziti chemickych prostredkov a Cisticich tekutin. Naradi a rukovat o€istit suchou €istou handrou.
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A KESZULEK JELLEMZOI
Az élezd géppel acélbol készilt furdszarak élét lehet koszoruini. A géppel fémhez késziilt vagy univerzalis firdszérakat lehet
élezni. Az élez6 gép nem hasznalhaté keramia anyagbdl késziilt furészarak, fahoz késziilt faroszarak, lapos fafarok, fafarok,
koronafurok, valamint olyan furdk élezéséhez, amelyek hegyének a formaja mas, mint az acélhoz késziilteké vagy az univerzalis
fardszaraké. Az élez6 gép két munkafejjel rendelkezik, amely lehetévé teszi a firoszarak széles atmérd tartomanyban torténd

élezését. A berendezés szakaszos munkavégzéshez késziilt. A szerszdm helyes, meghibasodastél mentes és biztonsagos ml-
kadése a megfeleld lizemeltetéstdl fiigg, ezért:

Az eszkozzel torténd munkavégzés megkezdése el6tt el kell olvasni, és az lizemeltetés soran be kell tartani a teljes
kezelési utasitast.

Abiztonsagi eldirasok és a jelen utasitasok be nem tartasa miatt keletkezd karokért a szallité nem vallal feleldsséget.
A TERMEK TARTOZEKAI

Aberendezést komplett allapotban szallitjuk, dsszeszerelésre nincs sziikség. A munkafej cseréjének modja részletesen az Utasi-
tas tovabbi részében van leirva. A gép tartozékai kozott nincs faroszar.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték

Kataldgusszam 73470

Halozati feszilltség [Vac] 230

Halézati frekvencia [Hz] 50

Névleges teljesitmény W] 70

Névleges fordulatszam [min] 1600

Uzemméd $3: 20% BEKAP.: 2 perc / KIKAP.: 8 perc
Készoriikorong &tmérdje [mm] 58; 70

3-10 (korong 58 mm)

Afurészér atmérdje [mm] 816 (korong 70 mm)
Furészar cstcsszoge [fok] 18
Szigetelési osztaly Il
Védelmi fokozat 1P20
Zajszint
- akusztikus nyomas L, + K , [dB (A)] 6143
ény L, +K [dB (A)] 74 +3
Tomeg [ka] 1,8kg

AZ ELEKTROMOS KISGEPEK BIZTONSAGARA VONATKOZO, ALTALANOS FIGYELMEZTETESEK

Figyelmeztetés! Meg kell ismerkedni az 6sszes figyelmeztetéssel, utasitassal, illusztracioval, valamint az elektromos
eszkozzel | géppel széllitott specifikaciokkal. Ezek be nem tartasa elektromos &ramiitéshez, tlizhz vagy komoly testi sérii-
léshez vezethet.

Meg kell 6rizni minden figyelmeztetést, valamint a hasznalati utasitast, hogy késébb meg lehessen nézni.

A kezelési utasitasban hasznalt ,elektromos berendezés / gép” fogalom vonatkozik minden, elektromos arammal mikodtetett
berendezésre/ gépre, vezetékesre és vezeték nélkiilire egyarant.

Biztonsag a munkahelyen

A munkavégzés helyét jol meg kell vilagitani, és tisztan kell tartani. A rendetlenség és a nem kelld megvilagitas balesetek
okozoja lehet.

Nem szabad az elektromos berendezésekkel / gépekkel fokozottan robbanasveszélyes, tilizveszélyes folyadékokat, ga-
zokat, g6zoket tartalmazo kornyezetben dolgozni. Az elektromos berendezések / gépek szikrazhatnak, amely meggyuijthatja
a port vagy a parat.

Nem szabad a munkavégzés helyére gyermekeket vagy kiviilallo személyeket engedni. A koncentracio elvesztése a kontrol
elvesztéséhez vezethet.

Elektromos biztonsag
Halozati kabel dugaszanak illenie kell az elektromos halézat dugaszoldaljzataba. Semmilyen médon nem szabad val-
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toztatni dugaszon. Nem szabad semmilyen dugaszadaptert hasznalni az elektromos berendezésekkel / gépekkel. Ha a
dugaszok vagy dugaszoldaljzatok nincsenek atalakitva, az csokkenti az dramités veszélyét.

Keriilni kell, hogy a test és a gép olyan foldelt feliiletekkel érintkezzen, mint csdvek, fiitotestek és hiitok. A test foldeltsége
noveli az aramiités veszélyét.

Nem szabad a az elektromos berendezést / gépet csapadéknak vagy nedvességnek kitenni. A viz és nedvesség, amely az
elektromos berendezés / gép belsejébe jut, megnéveli az elektromos aramiités veszélyét.

Ne vagja el a halozati kabelt. Ne hasznalja a halézati kabelt az eszkoz hordozasahoz, vonszolasahoz vagy a dugasz kihi-
zasahoz halézati dugaszoldaljzatbol. Keriilje, hogy a halézati kabel hovel, olajjal, éles szélekkel és mozgo alkatrészekkel
érintkezzen. A sérillt vagy 6sszegabalyodott haldzati kabel ndveli az dramiités veszélyét.

Amennyiben zart helyiségen kiviil dolgozik, kiiltéri hosszabbitét kell hasznalni. Kiiltéri hosszabbité hasznalata csokkenti
az aramiités veszélyét.

Abban az esetben, ha az elektromos berendezés /gép nedves kornyezetben torténé hasznalatat nem lehet elkeriilni, a
tapfesziiltség elleni védelemként aram-védékapcsolot (RCD) kell hasznalni. Az RCD hasznalata csokkenti az elektromos
aramutés veszélyét.

Személyes biztonsag

Legyen résen, figyeljen arra, amit csinal, és hasznalja a j6zan eszét az elektromos berendezéssel / géppel végzett munka
kozben. Nem hasznalja a elektromos berendezést / gépet, ha faradt, illetve tudatmaddosité szerek, alkohol vagy gyogy-
szer hatésa alatt all. A munkavégzés soran méar egy pillanatnyi figyelmetlenség komoly testi sériilésekhez vezethet.
Hasznaljon egyéni véddeszkozoket. Mindig vegyen fel védészemiiveget. Az olyan egyéni védéeszkozok hasznalata, mint a
porvéd alarc, csiszasgatlé munkavédelmi cipd, sisak és fiilvédd, csokkenti a komoly testi sérilések veszélyét.

El6zze meg a véletlen beinditast. Bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” allasban van, mieldtt az elekt-
romos berendezést / gépet csatlakoztatja a tapfesziiltséghez és/vagy az akkumulatorhoz, felemeli vagy hordozza azt.
Az elektromos berendezés / gép olyan mddon torténd szallitdsa, hogy az ujja az elektromos berendezés / gép kapcsolojan vagy
betaplalasan van, illetve ha a kapcsold .bekapcsolt” allapotban van, sulyos, testi sérliléseket okozhat.

Az elektromos berendezés / gép bekapcsolasa elétt el kell tavolitani minden olyan kulcsot és egyéb szerszamot, amelyet
a gép beallitasahoz hasznalt. Az elektromos berendezés / gép forgé elemein hagyott kulcs sulyos, testi sériléseket okozhat.
Ne nyujtézkodjon és ne hajoljon ki til messze. Mindig tartsa meg a kell6 testhelyzetet és az egyensulyat. Ez lehet6vé
teszi, hogy uralma alatt tartsa az elektromos berendezést / gépet a munkaveégzés kozben bekdvetkezd varatlan helyzetekben.
Oltozzon megfelelden. Ne viseljen laza ruhazatot és ékszereket. Tartsd tavol a hajat és a ruhajat az elektromos berende-
zés | gép mozgo alkatrészeitdl. A laza ruhazatot, ékszereket és a hosszu hajat a mozgo alkatrészek elkaphatjak.

Ha a berendezések ugy vannak kialakitva, hogy csatlakoztatni lehet hozzajuk porelszivét vagy porgyiijtt, gy6zddjon
meg réla, hogy azokat csatlakoztattak és jol hasznaljak. A porelszivd hasznalata csokkenti a porral kapcsolatos veszélyek
kockazatat.

Ne engedje, hogy a berendezés / gép hasznalata soran szerzett tapasztalatai gondatlanna tegyék, és figyelmen kiviil
hagyja a biztonsagi szabalyokat. A gondatlan cselekvés egy pillanat alatt sulyos balesetek okozéja lehet.

Az elektromos berendezés / gép hasznalata és gondozéasa

Ne terhelje tul az elektromos berendezést / gépet. Hasznalja a kivalasztott alkalmazashoz megfelelé elektromos be-
rendezést / gépet. A megfeleld elektromos berendezés / gép jobb és biztonsagosabb munkat tesz lehetévé, ha azt a tervezett
terheléshez hasznaljak.

Ne hasznalja az elektromos berendezést / gépet, ha az elektromos kapcsoléval nem tudja be- és kikapcsolni. A berende-
zés | gép, amit nem lehet a halézati kapcsoloval kontrolalni, veszélyes, és meg kel javittatni.

Miel6tt hozzafog az elektromos berendezés / gép beallitdsahoz, tartozékanak cseréhez vagy tarolasa el6tt, hiizza ki a
dugaszt a halozati dugaszoléaljzathol és/vagy vegye ki az akkumulatort, ha az kivehetd az elektromos berendezéshdl /
gépbdl. Az ilyen megel6z6 intézkedések lehetévé teszik az elektromos berendezés / gép véletlen bekapcsolasat.

Tartsa a szerszamot gyermekektdl elzarva, ne engedje, hogy olyan személyek kezeljék az elektromos berendezést /
gépet, akik nem ismerik azt, vagy az elektromos berendezés / gép jelen hasznalati utasitasat. Az elektromos berendezés /
gép veszélyesek a nem kioktatott személyek kezében.

Tartsa karban az elektromos berendezést / gépet és a tartozékokat. Ellendrizze az elektromos berendezést / gépet, hogy
minden megfelelden illeszkedik-e, vagy a mozgo alkatrészek nincsenek-e beékelddve, nincsenek-e sériilt alkatrészek,
valamint nincs-e barmilyen mas olyan koriilmény, ami hatassal lehet az elektromos berendezés / gép miikodésére. A hi-
bakat meg kell javitani az elektromos berendezés / gép hasznalata el6tt. Szamos baleset okozoja az elektromos berendezés
| gép nem megfelel karbantartasa.

Avégo szerszamokat tiszta és megélesitett allapotban kell tartani. A kelléen karbantartott, éles vagészerszamokat knnyebb
kezelni a munkavégzés soran, nehezebben ékelddnek be.

Az elektromos berendezést / gépet, annak tartozékait, betét szerszamait stb. a jelen hasznalati utasitasnak megfeleléen
hasznalja, a munka fajtajanak és a munkavégzés koriilményeinek a figyelembe vételével. Ha az eszkdzt nem a rendelteté-
sének megfeleld fajtaju munkahoz hasznalja, az néveli a veszélyes helyzetek eldallasanak lehet6ségét.

A nyeleket és fogofeliileteket tartsa szarazon, tisztan, olajtol és kenéanyagtél mentesen. A csiszos nyél vagy fogofeliilet
nem teszi lehetévé az elektromos berendezés / gép.

K E z E L E S I U T A S i T A s
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Javitasok
Az elektromos berendezést / gépet kizarélag erre jogosult szervizekben és csak eredeti cserealkatrészek hasznalataval
szabad javitani. Ez biztositja az elektromos eszkdz mikdésének biztonsagat.

AHASZNALATOS GRINDER BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Ne hasznaljon sériilt tartozékot. Minden hasznalat elétt ellendrizze a tartozékot, példaul a csiszolokereket, hogy nincs-e
rajta forgacs és repedés. A tartozék ellendrzése és beszerelése utan helyezze el magat és a jarokeloket a forgo tartozék
sikjatol és futtassa az elektromos kéziszerszamot maximalis terhelés nélkiili sebességgel egy percig. A sérilt tartozékok
altalaban szétvalnak a teszt ideje alatt.

A tartozék névleges sebességének legalabb meg kell egyeznie a szerszamon feltiintetett legnagyobb sebességgel. A
névleges sebességnél gyorsabban futd kiegészitdk eltdrhetnek és szétszérodhatnak.

Soha ne 6rolje meg a kdszoriikorongot. Az oldalsé kdszértilés miatt a kerék eltorhet és szétszorddhat.

TOVABBI BIZTONSAGI UTASITASOK

Figyelem! A firoszar cslcsa az élezés utan forro lehet, Gvatosnak kell lenni, és meg kell varni, amig a faré kihdl. Tilos egyszerre
tobb furészarat élezni. Az élez6 géphez hasznalt dsszes kdszoriikorong minimalis fordulatszamanak nagyobbnak kell lennie, mint
az élez6 gép névleges fordulatszama. Tilos olyan kdszoriikorongot hasznalni, amelynek minimalis megengedett fordulatszama
kisebb, mint a gép forgétengelyének névleges fordulatszama. Az alkalmazott kdszoriikorong atméréjének meg kell felelnie a gép
méreteinek. A kdszoriikorongot a gyarté ajanlasainak megfeleléen kell tarolni. Minden beinditas el6tt ellendrizze az élez6 gép
allapotat. A kdszoriikorongot a gyarto eldirasainak megfelelden kell felszerelni. Hogy megbizonyosodjon a kdszériikorong helyes
rogzitésérdl, biztonsagos pozicioban, 30 masodpercre inditsa be az élezé gépet terhelés nélkiil. Ha tllzott razkodas, vagy a hely-
telen miikadésre, illetve sértilésre utald mas jelenség tapasztalhato, azonnal éllitsa le a gépet, és ellendrizze. Ha a gépen védé-
burkolat van, nem szabad azt felszerelt burkolat nélkil hasznalni. Nem szabad a korong furatat nagyobbra atalakitani. Ellendrizni
kell a megmunkalando targyat, hogy jol van-e rogzitve. Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a munka kdzben keletkez$ szikra nem
okoz-e testi sériilést, illetve tlizveszélyt. Biztositsa a szell6zd nyilasok kelld tisztasagat. Ha az feltétleniil szikséges, feszliltség
mentesitse az élez6 gépet, és tisztitsa meg a portdl. Ne hasznaljon ehhez fém anyagokat. Mindig hasznaljon védészemiveget és
hallasvéd6t. Mas olyan egyéni védéeszkozoket, mint porvédsd, kesztyd, alarc, kétény is fel kell venni. Kikapesolas utan a korong
még egy ideig forog. Ne hasznaljon vizet az élezéshez.

A SZERSZAM HASZNALATA

A munka megkezdése elétt az élezé gépet allitsa egyenletes, lapos és kemény felilletre. Gy6z6djon meg réla, hogy a gép
mindegyik talpa tdmaszkodik az alapfelliletre. Az élezé gépet csak szaraz helyiségben kell hasznalni, ahova kiviilallo személyek,
féként gyermekek nem Iéphetnek be.

Uzemmaod

A szerszam nem folyamatos munkavégzéshez késziilt. Megszakitott izemmaodban kell dolgozni, minden két percig tartd tze-
melés utan nyolc perces sziinetet kell tartani. Ha nem tartjak be az lizemsziineteket, az a gép tllterheléséhez, és végleges
tonkremeneteléhez vezethet.

A munkafej felszerelése és cseréje
Figyelem! Miel6tt barmilyen szerelési vagy fejcsere miveletbe fog, meg kell gy6zédni réla, hogy a kapcsold ,kikapcsolt” allasban
van, és a haldzati kabel dugasza ki van hiizva a halézati dugaszoldaljzatbol.

Afelszerelt fej levételéhez ki kell lazitani a rogzitd karima csavarjat (Il), majd le kell szerelni a munkafejet.

A munkafej felszerelésénél ugyelni kell ra, hogy a régzit6 karimaban talalhatd egy kivagas (lll), ami lehetdvé teszi, hogy a fejet a
megfeleld pozicioban lehessen felszerelni. Ezen kivil a fej tiskéjét hozza kell illeszteni a gép testében talalhatd forgétengelyhez (IV).
Afej rogzitése utdn meg kell hiizni a rogzité karima csavarjat, majd meg kell gydzédni réla, hogy a fej nem csuszik ki a testbdl
tizem kdzben.

Furészér élezése

Ki kell valasztani a fejben a megélezendd furészarral megegyezd atmérdjii furatot. Be kell kapcsolni az élez6 gépet a kapcsoldval,
és meg kell varni, amig a készorlkorong eléri a névleges fordulatszamot. Be kell dugni a frészarat a fejben Iévé furatba, és ami-
kor hallja a kdszorilés hangjat, mozgatni kell egyik, majd masik oldalra 5 — 10 masodpercig, egyidejileg enyhén hozzanyomva
a furészarat a koszorlkoronghoz. A furészarat ki kell venni a fejbél, majd a miveletet meg kell ismételni a faroszar élének masik
oldalaval. Mindig a fej kiilsé éléhez kozelebbi él kdszorilése torténik.

Afej furataban biitykok talalhatok, amelyek behataroljak a flrészar elfordulasat a nyilasban. Ez megkonnyiti az élezés miiveletét.
Figyelem! A felliletek mindegyikét ugyanolyan hosszu ideig kell kdszoruini, és ugyanolyan erével kell benyomni. Ez megelézi a
firészar nem egyenletes élezését.

KEZELESIUTASiTAS
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Aflrészar megélezése utan értékelni kell a munka eredményét. Ha a flrdszar csticsa az élezés utan kék vagy mas elszinez6dést
kap az acél természetes szinéhez viszonyitva, az azt jelenti, hogy a felilet tulheviilt, és csdkkenteni kell a kdszorlikorongra az
élezéskor kifejtett nyomast.

Ha az élezés utan a furészar élei nem egyforma hosszlak, az azt jelenti, hogy nem egyforma hosszu ideig élezték, és nem
egyforma erével szoritottak be a furoszar két oldalat, és ezt ki kell egyenliteni.

Az élez6 gép eltompult farészarak élezésére szolgal, nem allithatd vele helyre a flroszar eltért vagy teljesen tdnkrement vagééle.
Az ilyen mivelet tl hosszl ahhoz képest, ameddig a gép dolgozhat.

Akdszorlikorongot a kopasanak mértékében meg kell emelni a szabalyzé forgatdgomb segitségével (V). Az ,UP"-vel jeldlt irany-
ban térténd forgatas emeli, a ,DOWN” iranyban t6rténd leengedi a korongot.

Készérikorong atmérdje

Figyelem! A kdszériikorongot csak a gyarto altal szallitott eredetire szabad kicserélni. Tilos a tarcsat atalakitani, hogy a méretét a
fejhez vagy a tengelyhez igazitsak. Ne hasznaljon elkopott, nagyobb korongot kisebb fejben.

Abban az esetben, ha még a korong maximalis megemelése esetén sem lehet kdszoriilni, vagy a koszorilés nem megfeleld
madon torténik, ki kell cseréini a csiszoldgép korongjat.

Ehhez le kell venni a fejet az élez8 gép testérdl, majd ki kell csavarni a fej burkolatat tartd mindkét csavart (V). Vegye le a fedelet,
majd htzza ki a korongot a tengelyével egyiitt (VIl). Csavarja ki és vegye le a korongot rogzité karimat (VIIl). Tisztitsa ki a fej
belsejét, majd szereljen be egy Uj kdszoriikorongot a rdgzitd karimak kézé, és csavarja be a tengelyt. Az egész egységet szerelje
be a fej belsejébe, és szerelje fel a fedelet. Forgassa el a szabalyz6 forgatdgombjat litk6zésig a ,DOWN’” jelzési iranyban. Tegyen
néhany fordulatot a korong tengelyével a fej oldalan nyillal jelzett iranyban, meggyézddve rdla, hogy a korong nem surlédik a fej
falan.

KARBANTARTAS ES KONZERVALAS

FIGYELEM! A bedllitas, miszaki kezelés vagy karbantartas el6tt a berendezés dugvillajat ki kell hizni az elektromos halézat
dugaljabol. A munka befejezése utén kiilsé szemlevételezéssel ellendrizni kell az elektromos berendezés miiszaki allapotat, és
meg kell itéIni: a testet és a fogantyut, a halézati vezetéket a dugvillaval és a megtorésgatidval, az elektromos kapcsold miiko-
dését, a szell6z6 jaratok atjarhatésagat, a szénkefék szikrazasat, a csapagyak és attételek hangossagat, gép beindulasat és
egyenletes mikddését. A garancialis iddszakban a felhasznald nem szerelhet az elektromos berendezéshez, és nem is cserélhet
ki semmiféle részegységet vagy tartozékot, mivel ez a garancialis jog elvesztésével jar. A szemrevételezésnél vagy a miikodés
kozben tapasztalt barmiféle rendellenesség jelzés arra, hogy a gépet szervizben meg kell javitani. A munka befejezése utén a
testet, a szell6z6 réseket, a kapcsolokat, a kiegészité fogantyut és a véddburkolatot meg kell tisztitani légsugarral (max. 0,3 MPa
nyomasuval), ecsettel vagy széraz ronggyal, vegyi anyagok és tisztitdszerek hasznalata nélkil. A berendezést és a fogantytkat
szaraz ronggyal kell megtisztitani.
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CARACTERISTICILE PRODUSULUI

Magina de ascutit permite ascutirea taisului burghielor fabricate din otel. Se pot ascuti burghie destinate pentru efectuarea de
gduri in metal sau pentru burghie universale. Masina de ascutit nu este destinata pentru ascutirea burghielor cu tais fabricat
din materiale ceramice, burghie pentru lemn, burghie plate, sfredele, burghie coroana, precum si burghie cu tdis cu alta forma
decat burghiele pentru otel si burghiele universale. Masina de ascutjt este dotata cu doua capuri de lucru care permit ascutirea
unei game largi de bughie. Aparatul este destinat pentru lucru intrerupt. Functionarea corecta, fiabild si in conditii de siguranta a
aparatului depinde de exploatarea corespunzatoare, de aceea:

Inainte de a incepe si utilizati aparatul trebuie s cititi in intregime instructiunile de utilizare si s le pastrati.

Furnizorul nu este responsabil pentru daunele aparute in urma nerespectarii normelor de siguranta si a recomandarilor din aceste
instructiuni.

DOTAREA PRODUSULUI

Produsul este livrat complet si nu necesitd montaj. Schimbarea capului de lucru este deschisa in continuarea instructiunilor.
Aparatul nu este dotat cu burghie.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate de masura Valoare
Nr. catalog 73470
Tensiune de refea [Vac] 230
Frecventa de retea [Hz] 50
Putere nominald W] 70
Turatie nominald [min] 1600
Tip de lucru $3:20% POR.: 2 min/ OPR.: 8 min
Diametrul discului pentru slefuit [mm] 58; 70
. - 3-10 (disc 58 mm)
Diametrul burghiului [mm] 8- 16 (diso 70 mm)
Unghi de varf al burghiului [grade] 118
Clasa de izolatie Il
Nivel de protectie P20
Nivel de zgomot
- presiune acustica L , + K [dB (A)] 61+3
- putere acustica L , + K [dB (A)] 743
Masa [kg] 1,8kg

AVERTIZARI GENERALE PENTRU SIGURANTA LA LUCRUL CU SCULE ELECTRICE

Avertizare! Cititi toate avertizarile, ilustratiile si specificatiile prezentate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea instruc-
tiunilor poate provoca electrocutare, incendiu sau accidente grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru consultare ulterioara.

%1

Termenul ,sculd electrica ” folosit in avertizari se aplica tuturor sculelor electrice actionate electric, atat cu cablu cét si cu acumulator.
Siguranta locului de munca

Mentineti locul de munca bine iluminat si curat. Dezordinea si iluminatul deficitar pot provoca accidente.

Nu lucrati cu sculele electrice intr-un mediu cu risc crescut de explozie, cu lichide, gaze sau vapori inflamabili. Sculele
electrice genereaza scantei care pot duce la aprinderea prafului sau vaporilor.

Copiii si alte persoane neautorizate nu trebuie sa aiba acces la locul de munca. Lipsa concentrarii poate duce la pierderea
controlului.

Siguranta electrica

Stecherul cablului electric trebuie sa corespunda prizei electrice. Nu trebuie sa modificati in niciun fel stecherul. Nu folositi adap-
toare la alimentarea sculelor electrice. Un stecher nemodificat care se potriveste in prizé reduce riscul de electrocutare.

Evitati contactul cu suprafete impdmaéntate, cum sunt conductele, caloriferele si refrigeratoarele. Impamantarea corpului
creste riscul de electrocutare.

I NS TRUCTIUNI DE DESRVIRE
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Nu expuneti sculele electrice la contactul cu precipitatii atmosferice sau umiditatea. Apa si umiditatea care patrund n
interiorul sculei electrice cresc riscul de electrocutare.

Nu suprasolicitati cablul de alimentare. Nu folositi cablul de alimentare pentru a transporta produsul, a conecta sau de-
conecta stecherul la sau de la priza. Evitati contactul cablului de alimentare cu caldura, uleiurile, muchii ascutite si piese
in miscare. Deteriorarea sau incurcarea cablului de alimentare cresc riscul de electrocutare.

In cazul lucrului in afara incaperilor inchise, folositi cabluri prelungitoare destinate lucrului la exterior. Utilizarea de cabluri prelun-
gitoare destinate lucrului la exterior reduce riscul de electrocutare.

Cand utilizarea unei scule electrice intr-un mediu umed este inevitabila, folositi pentru protectie electrica un dispozitiv de
siguranta diferential pentru curent rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta personala

Fiti atenti, acordati atentie la ce faceti si recurgeti la bunul simt in timp ce lucrati cu scula electrica. Nu folositi o scula
electricd cand sunteti obosit sau sub influenta alcoolului sau medicamentelor. Chiar si un singur moment de neatentie in timpul
lucrului poate duce la accidente personale grave.

Folositi echipament de protectie personal. Folositi protectie pentru ochi. Utilizarea echipamentului de protectie personal cum
sunt mastile de praf, incaltamintea antiderapanta, castile si protectiile pentru urechi reduc riscul unor accidente personale grave.
Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca comutatorul electric este in pozitia ,,Off” inainte de conectarea alimentarii
electrice si/sau acumulatorului, ridicarii sau deplasarii sculei electrice. Deplasarea sculei electrice cu degetul pe comutator
sau alimentarea sculei electrice, cand comutatorul este pe pozma ,on” poate duce la accidente grave.

Tnainte de pornirea sculei electrice indepartati toate cheile si alte unelte folosite pentru ajustarea sa. O cheie lasatd pe piesele
rotative ale sculei electrice poate duce la accidente grave.

Nu va intindeti si nu va aplecati prea mult. Pastrati-va permanent postura adecvata si echilibrul. Aceasta va va permite un
control mai usor asupra sculei electrice in cazul unor situatii de lucru neasteptate.

Imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi si bijuterii. Feriti-va parul si hainele de piesele in miscare ale sculei electrice.
Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele in miscare.

Daca dispozitivele sunt echipate pentru conectarea unui sistem de extragere sau colectare a prafului, asigurati-va ca
ele sunt conectate si folosite in mod corespunzator. Utilizarea unui dispozitiv de extragere a prafului reduce riscurile legate
de praf.

Nu va bazati pe experienta acumulata prin zur frecventa a sculei electrice sa va facd mai neatenti si sa ignorati regulile de
siguranta. Utilizarea neatenta poate duce la accidente grave intr-o fractiune de secunda.

Utilizarea t ingrijirea sculei electrice

Nu suprasolicitati scula electrica . Folositi scula electrici corespunzatoare pentru aplicatia aleasa. Scula electrica cores-
punzatoare va asigura o lucrare mai bund si mai sigura daca este folosité in conformitate cu sarcina pentru care a fost proiectata.
Nu folositi scula , daca comutatorul electric nu permite pornirea si oprirea sa. O sculd electricd , care nu poate fi controlata
prin intermediul comutatorului este periculoasa si trebuie returnata pentru reparatii.

Deconectati stecherul de la priza si/sau scoateti acumulatorul daca se poate detasa de la scula electricd inainte de
ajustarea, inlocuirea accesoriilor sau depozitarea sculei electrice. Asemenea masuri preventive va permit sa evitati pornirea
accidentald a sculei electrice.

Nu lasati scula electrica la indemana copiilor, nu lasati persoanele care nu stiu cum se lucreaza cu scula electricad sau nu
cunosc aceste instructiuni sa foloseasca scula electrica . Sculele electrice sunt periculoase in méinile unor utilizatori neinstruiti.

Intretlnetl sculele electrice si accesoriile. Verificati scula electrica sa nu prezinte nepotriviri sau blocaje ale pieselor in miscare,
deteriorari ale pieselor sau alte probleme care ar putea afecta functionarea sculei electrice. Defectiunile trebuie remediate
inainte de zur sculei electrice. Multe accidente sunt cauzate de scule electrice.ncorect intretinute.

Pastrati sculele taietoare in stare ascutita si curate. Sculele taietoare corect intretinute, cu muchii ascutite, sunt mai putin
predispuse la blocare si sunt mai usor de controlat in timpul lucrului.

Folositi scule electrice, accesorii si unelte etc. in conformitate cu aceste instructiuni, luand in considerare tipul si con-
ditiile de lucru. Utilizarea sculelor pentru alte lucrari in afara celor pentru care sunt destinate poate duce la situatii periculoase.

Manerele si suprafetele de prindere trebuie sa fie uscate, curate si fara ulei sau grasimi. Manerele si suprafetele de prindere
alunecoase nu permit functionarea sigura si controlul asupra sculei electrice in situatii periculoase.

Reparatii
Reparati scula electrica doar la centre de service autorizate, folosind doar piese de schimb originale. Aceasta asigura
siguranta corespunzatoare a sculei electrice.

AVERTIZARI DE SIGURANTA PENTRU GRINDER BENCH
Nu folositi un accesoriu deteriorat. inainte de fiecare utilizare, inspectati accesoriile, cum ar fi rotile abrazive, pentru
a vedea jetoane si fisuri. Dupa inspectia si instalarea unui accesoriu, pozitionati-va si pastrati-va la distanta de planul

accesoriului rotativ si executati scula electrica cu viteza maxima de incarcare timp de un minut. Accesoriile deteriorate se
vor despérti in mod normal Tn acest timp de testare.
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Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie cel putin egala cu viteza maxima marcata pe scula electrica. Accesoriile care
ruleaza mai repede decét viteza lor nominala se pot rupe si zbura.
Nu macinati niciodata pe partile laterale ale unei roti. Slefuirea laterald poate provoca ruperea rotii si zbura.

INSTRUCTIUNI ADITIONALE DE SIGURANTA

Atentie! Suprafata burghiului se incalzeste dupa procesul de ascutire, a se manipula cu precautie si a se astepta pand la racirea
burghiului. Se interzice ascutire a mai mult de un burghiu simultan. Toate discurile pentru slefuit utilizate in masina de ascutjt
trebuie sa aiba turatia minima mai mare decét turatia nominald a masinii de ascutjt. Se interzice utilizarea discurilor cu turatie mi-
nima admisa mai mica decét turatia nominala a arborelui masinii de ascutjt. Materialele abrazive utilizate trebuie sa aiba diametre
compatibile cu dimensiunile masinii de ascutjt. Discurile abrazive trebuie depozitate respectand recomandarile producatorului.
A se verifica starea masinii de ascutit inainte de fiecare pornire. Discurile abrazive trebuie montate respectand instructiunile
producatorului. Pentru a verifica daca asigura ca discul abraziv este montat corespunzator, a se porni magina de ascutjt timp de
30 de secunde Tntr-o pozitie sigura. Atunci cand apar vibratii excesive sau alte simptome de functionare necorespunzatoare ori
defectiuni, a se porni imediat aparatul si a se inspecta. In cazul in care aparatul este prevazut cu carcase, a nu se utiliza aparatul
fara carcase montate. A nu se prelucra orificiul din disc efectuand un orificiu mai mare. A se verifica daca obiectul prelucrat este
fixat in mod adecvat. A se asigura ca scanteile care apar in timpul lucrului nu provoaca leziuni corporale si nu prezinta pericol de
incendiu. A se asigura ca orificile de ventilatie sunt curate. In cazul in care este necesar a se decupla masina de ascutit de la
sursa de alimentare si a se curata unealta de praf. A nu se utiliza in acest scop materiale din metal. A se purta mereu ochelari de
protectie si protectie auditiva. A se purta alte mijloace de protectie personala precum masti antipraf, manusi, casti si halate. Dupa
oprirea masinii de ascufit discul se roteste inca o anumita perioada. A nu se utiliza apa in procesul de ascutjre.

UTILIZAREA UNELTEI

Tnainte de a incepe lucrul a se amplasa masina de ascutit pe o suprafata platd, neteda si dura. A se asigura cé toate piciorugele
uneltei se sprijina pe suprafata de suport. A se utiliza magina de ascutit doar in incéperi uscate fara posibilitatea de acces a
persoanelor straine, in special copii.

Modul de lucru

Aparatul nu este destinat pentru lucru continuu. A se lucra in sistem intrerupt si dupa fiecare perioada de operare de doud minute
a se face o pauza tima de opt minute. Nerespectarea modului de lucru poate duce la suprasolicitarea uneltei si poate defecta
iremediabil unealta.

Montajul si schimbarea capului de lucru
Atentie! Inainte de a efectua orice activitati de montaj sau de schimbare a capului de lucru a se asigura ca intrerupatorul uneltei
se afla la pozitia “oprit”, iar stecherul cablului de alimentare este decuplat de la priza retelei de alimentare.

Pentru a da jos capul montat a se desfileta surubul flansei de fixare (I1), iar apoi a se demonta capul de lucru.

La montajul capului de lucru a se avea grija ca flansa de fixare sa se afle in canelura (lIl) care permite fixarea capului in pozitia
corecta. Pe langa acestea a se potrivi boltul capului pe forma arborelui in corpul uneltei (1V).

Dupa montarea capului a se infileta flansa de fixare, iar apoi a se asigura ca acesta nu iese din unealta in timpul lucrului.

Ascutirea burghiului

A se alege capuri cu orificiu cu acelasi diametru ca si burghiul care trebuie ascufit. A se porni masina de ascuijt si a se astepta
pana ce discul atinge turatia maxima. A se introduce burghiul in orificiul din cap si dupa ce se aude sunetul de slefuire a se misca
burghiul in ambele directji timp de 5-10 secunde, apasand simultan burghiul cu fortd redusa pe discul abraziv. A se scoate burghiul
din capul aparatului, iar apoi a se repera operatia pentru a doua margine a taisului burghiului. Se ascute mereu marginea situata
mai aproape de marginea externa a capului.

Orificiile din capul aparatului sunt prevazute cu proeminente care limiteaza rotirea burghiului in orificiu. Acest fapt faciliteaza
procesul de ascutire.

Atentie! A se ascutj fiecare dintre suprafete aceeasi durata si cu aceeasi for{a. Acest fapt previne ascutirea neuniforma a bur-
ghiului.

A se evalua rezultatul ascutjrii dupa ascutirea burghiului. In cazul in care varful burghiului dupa ascutire este albastru sau are
alta culoare diferitd de culoarea naturald a otelului, inseamna ca suprafata s-a supraincalzit si a se reduce forta de apasare a
burghiului pe discul abraziv in timpul ascuirii.

In cazul in care dupa ascutjre taisurile burghiului nu au aceeasi lungime, a se uniformiza durata si forta de ascutire pentru fiecare
parte a burghiului.

Masina de ascutit este destinata pentru ascutirea burghiurilor tocite i nu poate fi utilizata pentru refacerea taisurilor sau dupa
distrugerea totala a taisurilor. Durata acestei operatiuni este prea mare fata de modul de lucru in care poate functiona aparatul.

I NS TRUCTIUNI DE DESRVIRE



RO

Pe masura ce discul abraziv se uzeaza trebuie ridicat cu butonul de ajustare (V). Rotirea in directia marcata cu ,UP” ridica discul,
iar in directia marcata cu ,DOWN" il coboara.

Schimbarea discului pentru slefuit

Atentie! A se schimba discurile pentru slefuit doar cu discuri originale livrate de producator. A nu se prelucra discurile pentru a
potrivi dimensiunile acestora la capul sau axul aparatului. A nu se utiliza discuri uzate mai mari in capul mai mic.

In cazul in care chiar ridicarea la maximum la discului nu permite ascutirea sau ascutirea nu este realizata corect, trebuie schimbat
discul abraziv.

Pentru a face acest lucru a se demonta capul din corpul masinii de ascutt, iar apoi a se desfileta ambele suruburi care fixeaza
capul (VI). A se demonta capacul, iar apoi a se scoate discul cu axul acestuia (VII). A se desfileta axul si a se demonta flansele
care fixeaza discul (VIIl). A se curata interiorul capului, iar apoi a se monta discul abraziv nou intre flansele de fixare si a se infileta
axul. A se monta sistemul in intregime in capul aparatului si a se monta capacul. A se roti butonul de ajustare la maximum in
directia marcata cu “DOWN”". A se efectua cateva rotiri cu axul discului in directia marcata cu sageata pe peretele lateral al capului
aparatului, verificand faca discul nu atinge peretele capului.

CONSERVAREA S| REVIZIILE

Atentie! Inainte de a incepe reglarea, deservirea tehnica sau conservarea scote fisa conductei de alimentare din priza cu tensiune
electricd. Dupd terminarea lucrului trebuie verificata starea tehnica a sculei electrice, aspectul ei exterior adicé: carcasa si minie-
rul, conductorul electric si fisa lui, functionarea intrerupatorului electric, rosturile de trecerea aerului (ventilatia), scaterierea periilor
(carbunilor), sonoritatea lagarelor si angrenajului, pornirea si corectitudinea functionérii, In timpul garantiei uzufructuarul nu poate
anexa nimic la scula respectiva si nici nu poate sa schimbe nici un subansamblu, deoarece se pierde dreptul la garantie. Daca
in timpul functionarii vor fi constate necorectitudeni sau alte simptome neasteptate, inseamna ca trebuie facuta revizia periodica
la servis. Dupa terminarea lucrului trebuie curatata toata scula, rosturile de trecerea aerului, intreruptorii, manierul si scuturile de
exemplu cu are comprimat cu o presiune nu mai mare de 0,3 Mpa, sau cu penson sau cu o carpa uscata neantrebuintand mijloace
chimice si lichide curatatoare.
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CARACTERISTICAS DEL DISPOSITIVO

Este afilador permite afilar una broca de acero. Es posible afilar brocas para taladrar en metal o brocas universales. Este afilador
no esta disefiado para afilar brocas con una hoja ceramica, brocas para madera, plumas de perforacion, barrenas, coronas de
perforacidn, tanpoco no para brocas con hojas de forma distintas de las brocas para acero y brocas universales.Este afilador
esta equipado con dos cabezas de operacion lo que permite afilar una amplia gama de diametros de brocas. El dispositivo esta
disefiado para un funcionamiento intermitente. El funcionamiento correcto, fiable y seguro de la herramienta depende de un uso
adecuado, por eso:

Antes de trabajar con el dispositivo, hay que leer y guardar todas las instrucciones de uso.

El proveedor no se responsabiliza por dafios causados por el uso contrario al previsto o por una operacion incorrecta
a estas recomendaciones.

EQUIPO DEL PRODUCTO

El producto se suministra en un completo y no requiere montaje. El recambio del cabezal de trabajo se describe en la parte
posterior de este manual. No hay brocas en el equipo de producto.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Parametro Unidades Valor
Nro. de catélogo 73470
Tension de alimentacion [Vac] 230
Frecuencia de la red [Hz] 50
Poder nominal W] 70
Rotacion nominal [min] 1600
Tipo de trabajo $3:20% ON.: 2 min / OFF.: 8 min
Didmetro de la placa de lijado [mm] 58; 70

" 3-10 (placa 58 mm)
Didmetro de la broca [mm] 816 (placa 70 )
Angulo de vértice de la broca [grados] 18
Clase de aislamiento Il
Grado de proteccion 1P20
Nivel de ruido
- presion sonora L, + K| [dB (A)] 61+3
- potencia acustica L, + K [dB (A)] 74 £ 3P
Peso [kg] 1,8 kg

ADVERTENCIAS GENERALES PARA LA SEGURIDAD DE LAS HERRAMIENTAS ELECTRICAS

jAtencion! Lea todas las advertencias de seguridad, ilustraciones y especificaciones proporcionadas con esta herramienta eléc-
trica / maquina. Debido al incumplimiento pueden producirse electrocuciones, incendios o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para referencia futura.

El concepto ,herramienta eléctrica / maquina” utilizado en advertencias se aplica a todas las herramientas / maquinas impulsa-
das eléctricamente, tanto por cable como inaldmbrico..

Seguridad en el lugar de trabajo

Mantenga el lugar de trabajo bien iluminado y limpio. El desorden y la mala iluminacion pueden ser causas de accidentes.
No trabaje con herramientas eléctricas / maquinas en un ambiente con un mayor riesgo de explosion, que contenga
liquidos, gases o vapores inflamables. Las herramientas eléctricas / maquinas generan chispas que pueden encender el polvo
0 los humos.

Los nifios y terceros no deberian estar autorizados a ingresar al lugar de trabajo. La pérdida de concentracion puede
provocar la pérdida de control.

Seguridad eléctrica

El enchufe del cable eléctrico debe coincidir con el tomacorriente. No debe modificar el enchufe de ninguna manera. No
use adaptadores de enchufe con herramientas eléctricas / maquinas conectadas a tierra. Un enchufe sin modificar que se
ajuste al tomacorriente reduce el riesgo de electrocucion.
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Evite el contacto con superficies puestas a tierra tales como tuberias, radiadores y refrigeradores. Poner a tierra el cuerpo
aumenta el riesgo de electrocucion..

No exponga las herramientas eléctricas / maquinas a la lluvia o la humedad. Agua y humedad que se meten en la herra-
mienta eléctrica / maquinas aumenta el riesgo de electrocucion.

No sobrecargue el cable de alimentacion. No use el cable de alimentacion para transportar, tirar o desenchufar el cable
de alimentacion de la toma de corriente. Evite el contacto del cable de alimentacion con calor, aceites, bordes afilados y
piezas moviles. Dafios o enredos en el cable de alimentacion aumentan el riesgo de electrocucion.

En el caso de trabajar fuera de las habitaciones cerradas, use cables de extension destinados a trabajar fuera de las habitacio-
nes cerradas. El uso de un cable de extension adaptado para uso en exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Cuando el uso de una herramienta eléctrica / maquina en un ambiente hiumedo es inevitable, se debe usar un dispositivo de
corriente residual (RCD) como proteccion contra el voltaje de suministro. El uso de RCD reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal

Esté atento a lo que esta haciendo y use el sentido comun cuando utilice una herramienta eléctrica / maquina. No use
una herramienta eléctrica / maquina si esta cansado o bajo la influencia del alcohol, drogas o medicamentos. Incluso un
momento de falta de atencién mientras se trabaja puede ocasionar lesiones personales graves.

Use equipo de proteccion personal. Siempre use proteccion para los ojos. El uso de equipo de proteccion personal como
mascaras contra el polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, cascos y protectores auditivos reduce el riesgo de lesiones
personales graves.

Evite la activacion accidental del dispositivo. Asegurese de que el interruptor eléctrico esté en la posicion ,,apagado”
antes de conectarlo a una fuente de alimentacion y / o la bateria, al levantar o mover la herramienta eléctrica/ maquina.
Mover la herramienta eléctrica / maquina con el dedo en el interruptor de encendido o encender las herramientas eléctricas /
magquinas, cuando el interruptor esta en la posicion ,encendido” puede ocasionar lesiones graves.

Antes de encender la herramienta eléctrica / maquina elimine las llaves y otros instrumentos que se han usado para
ajustarlo. Una llave que queda en los elementos giratorios de la herramienta / maquina puede provocar lesiones graves.

No alcances y no te apoyes demasiado. Mantenga la actitud correcta y el equilibrio todo el tiempo. Esto permitira un con-
trol mas facil sobre la herramienta eléctrica / maquina en caso de situaciones de trabajo inesperadas.

Vistete apropiadamente. No use ropa suelta o joyas. Mantenga su cabello y ropa lejos de las partes méviles de la herra-
mienta eléctrica / maquina. La ropa suelta, joyas o el cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas méviles.

Si los dispositivos estan disefiados para conectar la extraccion de polvo o la recoleccion de polvo, asegurese de que
estén conectados y utilizados correctamente. El uso de extraccion de polvo reduce el riesgo de peligros de polvo.

No dejes que la experiencia adquirida por el uso frecuente de la herramienta / maquina causen descuido e ignorancia de
las reglas de seguridad. Una accion despreocupada puede causar lesiones graves en una fraccion de segundo.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica / maquina

No sobrecargue la herramienta eléctrica / maquina. Use una herramienta eléctrica / maquina adecuada para su aplica-
cion. Una herramienta eléctrica / maquina adecuada proporcionara un trabajo mejor y mas seguro si se utiliza para la carga
disefiada.

No use la herramienta eléctrica / maquina, si el interruptor eléctrico no habilita ni deshabilita. Una herramienta / maquina,
que no se puede controlar con el interruptor de encendido es peligroso y debe repararse.

Desconecte el enchufe del tomacorriente y / o retire la bateria si se puede desconectar de la herramienta eléctrica / ma-
quina antes de ajustar, cambiar accesorios o guardar la herramienta. / maquina. Dichas medidas preventivas le permitiran
evitar encender accidentalmente la herramienta eléctrica / maquina.

Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios, no permita que las personas que no saben como manejar la
herramienta eléctrica / maquina o no conocen estas instrucciones utilicen una herramienta eléctrica / maquina. Las
herramientas eléctricas / maquinas son peligrosas en manos de usuarios no entrenados.

Mantener herramientas eléctricas / maquinas y accesorios. Compruebe herramienta / maquina para verificar desajustes
o atascos de partes méviles, dafos en las piezas y cualquier otra condicion que pueda afectar el funcionamiento de
la herramienta eléctrica/ maquina. El dafio debe ser reparado antes de usar la herramienta eléctrica / maquina. Muchos
accidentes son causados por herramientas mal mantenidas / maquina.

Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de corte correctamente mantenidas con bordes
afilados son menos propensas a atascarse y son mas faciles de controlar durante el trabajo.

Use herramientas eléctricas / maquinas, accesorios y herramientas de insercion y similares de acuerdo con estas ins-
trucciones, teniendo en cuenta el tipo y las condiciones de trabajo. El uso de herramientas para trabajos distintos a los
disefiados probablemente pueda crear una situacion peligrosa.

Los mangos y las superficies de agarre deben estar secos, limpios y libres de aceite y grasa. Las empufiaduras y las superficies
de agarre resbaladizas no permiten un funcionamiento y monitoreo seguros de la herramienta / maquina en situaciones de peligro.

Reparos

Repare la herramienta eléctrica /| maquina solo en sitios autorizados que solo utilicen piezas de repuesto originales. Esto
garantizara una seguridad de funcionamiento adecuada de la herramienta eléctrica.
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ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD DEL MOLINO DE BANCO

No use un accesorio dafiado. Antes de cada uso, inspeccione los accesorios, como las ruedas abrasivas, en busca de
astillas y grietas. Después de inspeccionar e instalar un accesorio, coléquese usted y a las personas alejadas del plano
del accesorio giratorio y haga funcionar la herramienta eléctrica a la velocidad maxima sin carga durante un minuto. Los
accesorios dafiados normalmente se romperan durante este tiempo de prueba.

La velocidad nominal del accesorio debe ser al menos igual a la velocidad maxima marcada en la herramienta eléctrica.
Los accesorios que funcionan mas rapido que su velocidad nominal pueden romperse y volar.

Nunca muela a los lados de una muela abrasiva. Rechinar en el costado puede hacer que la rueda se rompa y se separe.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD ADICIONALES

iCuidado! La punta de la broca, tras el proceso de afilado puede calentarse, tenga cuidado y deje enfriar la broca. Esta
prohibido afilar més de una broca en el mismo tiempo. Todas las placas de lijar usadas para afilar deben tener

una velocidad rotativa minima mayor que la velocidad nominal del afilador. Esté prohibido el uso de placas de lijar con velocidad
minima admisible inferior a la velocidad nominal del husillo del afilador. Las placas de lijar deben mantenerse

de acuerdo con las recomendaciones del fabricante. Cada vez antes de encender el dispositivo hay que comprobar la codicion
del afilador. Istalar las placas de lijar de acuerdo con las instrucciones del fabricante. Con el fin de asegurar que la placa de
lijar esté correctamente fijada, encender el afilador sin carga durante 30 segundos en una posicién segura. Al sentir un exceso
de vibraciones u otros signos de mal funcionamiento o dafio, parar inmediatamente la maquina y comprobar su condicion. Si el
dispositivo tiene una cubierta, no utilizar el dispositivo sin cubierta colocada. Nunca modifcar (agrandar) el agujero en la placa de
lijar. Comprobar si la pieza de trabajo esté bien fijada. Asegurarse de que las chispas que surgen durante el funcionamiento no
puedan provocar lesiones y no causar un riesgo de incendio. Mantener en limpieza las aberturas de ventilacion. Si es necesario,
desconectar el afilador de la red eléctrica y limpiar la herramienta de polvo. Para ello no se utilcen materiales de metal. Trabajar
llevando siempre gafas de seguridad y proteccion para los los oidos. Se deben utilizar también otros equipos de proteccion
individual, tales como mascaras antipolvo, guantes, cascos, delantales protectores. Una vez el afilador apagado, la placa de lijar
esta centrifugando durante un tiempo. Nunca usar agua en el proceso de afilado.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de empezar a trabajar, colocar el afilador en una superficie nivelada, plana y dura. Asegurarse de que todas las zapatas
de la herramienta estén bien apoyado en el suelo. El afilador debe usarse sélo en zonas secas, sin posibilidad de acceso de
terceros, especialmente los nifios.

Modo de trabajo

La herramienta no esta disefiada para un funcionamiento continuo. Se debe trabajar en el modo de funcionamiento intermitente y
después de cada periodo de operacion de dos minutos, es necesario un descanso de ocho minutos. El no cumplimiento de este
modo de funcionamiento intermitente puede sobrecargar la herramienta y provocar su dafio irreversible.

Instalacion y recambio del cabezal de trabajo

iCuidado! Antes de comenzar cualquier operacion relacionada a la instalacion o el recambio del cabezal de trabajo, asegurarse
de que el interruptor de la herramienta se encuentre en el “off’ y el cable de alimentacién esté desconectado de la toma de
corriente.

Para extraer la cabeza montada, aflojar el tornillo de la brida de montaje (11) y, a continuacion, retirar el cabezal de operacion.
Alinstalar el cabezal de trabajo préstese atencion a lo que en la brida de montaje hay una entalladura (11l) que permite montar el
cabezal en la posicidn correcta. Ademas, el mandril de cabezal debe se adaptar a la forma del husillo de la herramienta (IV).
Después de montar el cabezal, apretar el tornillo de la brida de montaje y, a continuacion, asegurarse de que el cabezal no salga
del cuerpo durante la operacion.

Afilando la broca

Seleccionar un agujero en el cabezal del mismo diametro que la broca destinada a ser afilada. Encender el afilador y esperar
hasta que la placas de lijar alcanze la velocidad nominal. Intrudizir la broca en el agujero del cabezal y al escuchar sonidos de
molienda, moverla hacia atras y adelante durante 5 - 10 segundos mientras empujando la brocacon una pequefia fuerza a la
placa de lijar. Retirar la broca del cabezal y — a continuacion — repetir la operacién para el otro borde de la hoja de broca. Esta
afilado siempre el borde que se encuentra mas cerca del borde exterior de la cabeza. Los agujeros del cabezal estan formados
con salientes que limitan la rotacion de la broca en el agujero. Esto simplifica el proceso de afilado.

jCuidado! Cada superficie debe afilarse durante el mismo tiempo y empujandola con la misma fuerza. Asi se evita una afilacion
de la broca de forma de forma irregular.

Después de afilar la broca, evallense los resultados del trabajo. Si la punta de la broca después del afilado toma el color azul o
un otro en relacién con el color natural del acero, esto significa un sobrecalentamiento de la superficie: hay que reducir la presién
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a placa de lijar durante el afilado.
Si, después del afilado, los bordes de la broca no son de longitud igual, hay que ajustar el tiempo y la presién afilando cada lado
de la broca.

Se utiliza el afilador Unicamente para afilar las brocas desafiladas; el dispositivo no esté disefiado para restaurar los bordes de
corte siendo la broca rota o los bordes - destruidos. El tiempo de esta operacion es excesivo en relacién al modo de funciona-
miento en que la maquina puede operar.

Con el desgaste de la placa de lijado hay que levantarlo con ayuda de la perilla de ajuste (V). Haciendo girar en el sentido “UP”
se levanta la placa, y en el sentido “DOWN”, la placa esta bajando.

Recambio de la placa de lijado

jCuidado! Recambiese las placas de lijado unicamente por las placas originales, suministradas por el fabricante. Esta prohibido
modificar las placas para adaptarlas a las dimensiones del cabezal o del eje. Nunca utilizar placas menos grandes que el cabezal.
Cuando mismo la elevacion maxima de la placa no permita el afilado o el afilado no sea correcto, hay que recambiar la placa
de lijado.

Para ello, quitar el cabezal del cuerpo del afilador, y luego retirar dos tornillos que fijan la cubierta del cabezal (V). Retirar la
cubierta y retirar la placa con su eje (VII). Desenroscar el eje y retirar las bridas que sujetan la placa (VIII). Limpar el interior del
cabeza, y luego instalar una nueva placa de lijado entre las bridas de fijacion, a continuacion atornillar el eje. Montar todo el siste-
ma en el cabezal y colocar la cubierta. Girar la perilla de ajuste hasta la resistencia en el sentido ,DOWN”. Realizar unas cuantas
vueltas del eje de la placa en el sentido indicado por la flecha en la pared lateral del cabezal, asegurando al mismo tiempo que
la placa no toca las paredes del cabezal.

MANTENIMIENTO E INSPECCIONES

{ATENCION! Antes de empezar el ajuste, servicio técnico o mantenimiento, saque el enchufe de la herramienta del contacto de
la red eléctrica. Habiendo terminado el trabajo, es menester revisar el estado técnico de la herramienta eléctrica por medio de un
control externo y la evaluacion de: el armazon y el mango, el cable eléctrico con el enchufe, el funcionamiento del interruptor eléc-
trico, los intersticios de ventilacién, el chispear de los cepillos, el nivel de ruido de los cojinetes y las transmisiones, el arranque y
la uniformidad del funcionamiento. Dentro del periodo de garantia, el usuario no puede desmantelar las herramientas eléctricas
o0 cambiar sus partes ya que pierde de esta manera los derechos de garantia. Todas las irregularidades que se detecten durante
una inspeccion o el trabajo implican la necesidad de reparar la herramienta en un taller especializado. Habiendo terminado el
trabajo, es menester limpiar el armazdn, los intersticios de ventilacion, interruptores, el mango adicional y los protectores con aire
comprimido (cuya presion de debe exceder 0,3 MPa) con una brocha o con un trapo seco sin usar sustancias quimicas y liquidos
limpiadores. Limpie las herramientas y los mangos con un trapo seco y limpio.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
1223/73470/EC/2023

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze nizej wymienione wyroby:
Ostrzatka do wiertet; ~230 V; 50 Hz; 70 W; 58 mm; 270 mm; 1600 min™'; nr kat. 73470
do ktdrych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:

EN 1SO 12100:2010

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-4:2016 + A11:2017 + A1:2020 + A12:2020
EN 55014-1:2017 + A11:2020

EN 55014-2:2015

EN IEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013 + A1:2019

i spetniajg wymagania dyrektyw:

2014/30/UE  Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
2006/42/WE  Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa
2011/65/UE  Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numerdw seryjnych urzadzeh wymienionych w deklaracii
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym wprowadzono oznaczenie CE: 15
Rok budowy / produkcji: 2023

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2023.12.01 4
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis 0soby upowaznionej)
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TOYASA. ODDZIAL WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
1223/73470/EC/2023

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:
Drills sharpener ~230 V; 50 Hz; 70 W; 258 mm; 70 mm; 1600 min*'; item no. 73470
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:

EN ISO 12100:2010

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-4:2016 + A11:2017 + A1:2020 + A12:2020
EN 55014-1:2017 + A11:2020

EN 55014-2:2015

EN IEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013 + A1:2019

and fulfill requirements of the following European Directives:

2006/42/EC  Machinery and safety elements
2014/30/EU  Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
2011/65/EU  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances

Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
The last two digits of the year in which the CE marking was affixed: 15
Year of production: 2023

The person authorized to compile the technical file:
Tomasz Zych
TOYAS.A., ul. Soltysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska

Wroctaw, 2023.12.01 /
(Place and date of issue) (Name and signature

OMASzZ ZYCH

of authorized person)
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TOYASA. ODDZIAL. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Mtochow k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 071 32 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DECLARATIE DE CONFORMITATE
1223/73470/EC/2023

Declaram si garantam pe proprie rdspundere c& produsele urméatoare:
Masina de ascutit burghie ~230 V; 50 Hz; 70 W; 258 mm; 70 mm; 1600 min"'; cod articol. 73470
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urméatoare:

EN 1SO 12100:2010

EN 62841-1:2015

EN 62841-3-4:2016 + A11:2017 + A1:2020 + A12:2020
EN 55014-1:2017 + A11:2020

EN 55014-2:2015

EN IEC 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013 + A1:2019

si satisfac cerintele Directivelor europene urmatoare:

2006/42/WE  Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranta (H.G. nr. 1029/2008)

2014/30/UE  Directiva compatibilitate electromagnetica, (H.G. nr. 487/2016)

2011/65/UE  Directiva restrictii utilizare substante periculoase, (H.G. nr. 322/2013)

2014/35/EU  Directiva distributie echipamente electrice in limite de tensiune, (H.G. nr. 409/2016)

Numar de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceastd declaratie
Ultimele doua cifre ale anului in care s-a aplicat marcarea: 15

Anul de fabricatie: 2023

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:

Tomasz Zych

TOYAS.A., ul. Sottysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polonia

Wroclaw, 2023.12.01  A~JOMASZ ZYCH

(locul si data emiterii) (nume si semnatura persoanei autorizate)
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