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Modelis: MIG -200FIS MIG-250M1

DAUGIAFUNKCINIS INVERTERINIS
SUVIRINIMO PUSAUTOMATIS (IGBT)
MIG/MAG/MMA

Dékojame, kad isigijote musy gamini, teisingai ji naudojate. Pirmiausia
atidziai perskaitykite Si vadova.
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SAUGUMAS ATSARGIAI!

Suvirinimo ar pjovimo metu yra galimybé susizeisti, todél eksploatacijos metu
atkreipkite démesj j apsauga. Norédami gauti daugiau informacijos, perziarékite
operatoriaus saugos vadova, kuris atitinka butinus prevencinius reikalavimus.

Elektros smiugis — gali mirti!

. Nustatykite jZeminimo jungtj pagal taikomg standarta.
. Pavoijinga liesti elektrinius komponentus plika oda.

. Dévékite patvirtintas pirstines ir dévékite drabuzius.

. Jsitikinkite, kad esate gerai izoliuotas nuo Zemes.

. Jsitikinkite, kad esate saugioje ir patikimoje padétyje.

Dujos gali pakenkti jusy sveikatai!
e Nejkvépkite dujy.
o Atliekant lankinj suvirinima, reikia naudoti iStraukiklj, kad nejkveépty dujy.

Lanko spinduliuoté: Kenksminga akims ir gali nudeginti oda.

¢ Naudokite tinkamg Salmg ir dévékite apsauginius drabuZius, kad apsaugotumeéte akis ir kiing.

¢ Naudokite tinkamas apsaugines priemones arba uzuolaidas, kad apsaugotuméte visus Zidringius ir
jspékite visus stebétojus apie galimg pavojy jy akims.

Ugnis
e Suvirinimo kibirkStys gali sukelti gaisra, jsitikinkite, kad suvirinimo vieta yra saugi.

Triuk8mas: Didelis triukSmas kenkia ausiai.
o Naudokite ausy apsaugos priemones ar kitas priemones ausims apsaugoti.
e |spékite aplinkinius, kad triuk8mas gali pakenkti jy klausai.

Gedimas: kreipkités profesionalios pagalbos.
o Jei kyla problemy dél montavimo ir naudojimo, dar kartg patikrinkite sgrankg Siame vadove.
¢ Jei visiSkai nesuprantate Sio vadovo, kreipkités pagalbos | tiekéjus arba kitg specialista.

ATSARGIALI!
N&»jant masing rekomenduojamas papildomas izoliatoriaus jungiklis!!!
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APIE SIA MASINA

Sis suvirinimo aparatas yra lygintuvas, kuriame naudojama pazangiausia inverterio technologija.
Inverterio lankinio suvirinimo jrangos kdrimas naudingas i$ keitiklio maitinimo teorijos ir komponenty
sukdrimo. Inverterio lankinio suvirinimo maitinimo S$altinis naudoja didelés galios komponentinj
monovamzdj IGBT, kad perduoty 50/60HZ daznj iki 50KHZ, tada sumazinty jtampg ir komutuoty idejimo
didelés galios jtampa naudojant PWM technologijg. Sumazinus pagrindinio transformatoriaus svor;j ir tdrj,
efektyvumas padidéja 30%. Inverterio suvirinimo jrangos atsiradimas laikomas revoliucija suvirinimo
pramonéje.

CO2 ekranuota suvirinimo jranga naudoja pazangiausig turimg keitiklio technologijg. Siame jrenginyje
yra elektroniné reaktoriaus grandiné, kuri gali tiksliai valdyti elektrinio trumpojo peréjimo ir maiSymo
peréjimo procesg, todél gaunamos puikios suvirinimo savybés. Lyginant su sinerginiais suvirinimo
aparatais, jis turi Siuos privalumus: stabilus vielos greitis, kompaktiSkumas ir energijos taupymas, néra
elektromagnetinio triukSmo. Nepertraukiamas ir stabilus veikimas esant silpnai srovei, ypac tinka suvirinti
mazai anglies turinCio plieno, legiruotojo plieno ir nertdijanio plieno lakstus. Automatiné jtampos

pulsacijos kompensavimo galimybé, geras lankas, vienodas suvirinimas, didelis darbo ciklas ir pan.

Déekojame, kad jsigijote a YOULLI | linkime jums sékmingo suvirinimo mety.

Suvirinkite jj a YOULI
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ATSARGIAI!

Si masina skleis radijo bangas, todél aplinkiniai Zzmonés turéty bati informuoti apie

pavojus, kylan€ius Salia, kai naudojamas Sis jrenginys.

PARAMETRAI

Modelis MIG-200 FIR S MIG-250 MI
i 1 fazé 1 fazé
Galia (V) 230V +15% 230V +15%
Daznis (HZ) 50/60 50/60
C . MIG: 28A
Nominali jvesties srové (A) 20
MMA: 32A
L MIG: 50-250
ISéjimo srové MIG (A) 50-200
MMA: 20-250
. _ MIG: 20,8 -26 . 5
ISvestis t. (V) 16.5-24 val
MMA: 20,8-30
Darbo ciklas (%) 60 60
Galios koeficientas 0,93 0,93
Efektyvumas (%) 85 85
Vielos masina Kompaktiska Kompaktiska
Vielos greitis (m / min) 2,5-13 2,5-13
Pasto patimas (S) 1 1
vielos rato skersmuo (mm) 150 150
Vielos skersmuo (mm) 0,6-1,0 _ 0,6-1,0
Korpuso ekranavimo klasé P21 P21
Izoliacijos laipsnis F F
tinkamas storis (mm) 0,8 auksciau 0,8 auksciau
Svoris (kg) 15 16
Matmenys ( ¢ m) 50x24x%x43 52x24x43
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PARAMETRAI

Sis suvirinimo aparatas turi galios jtampos kompensavimo reguliatoriy. Kai maitinimo jtampa svyruoja
tarp £15 % vardinés jtampos, ji vis tiek veiks normaliai.

Naudojant ilgg ilginamajj laidg, siekiant sumazinti jtampos sumaZzéjimg, rekomenduojama naudoti
aukstos jtampos kabelj. Jei kabelis yra per ilgas, tai turés jtakos lanko ir kity sistemos funkcijy veikimui,
visada rekomenduojamas nurodytas ilgis.

1. ]sitikinkite, kad masinos jsiurbimo anga néra uzdengta arba neuzblokuota, kad iSvengtuméte ausinimo
sistemos gedimo. Korpusui prijungti prie Zemés naudokite ne mazesnj kaip 2 indukcinj kabelj . 6 mmTai

2. Korpusui prijungti prie Zemés naudokite ne mazesnj kaip 6 mm2 jZeminimo kabelj. Tai atliekama
prijungiant nuo masinos galo prie zemés.

MONTAVIMAS

1. Dujy kabeliu prijunkite dujy bakg su CO2 dekompresijos srauto matuokliu prie masinos galo.

2. |kiskite greitg jzeminimo laido kiStukg | greitajj lizdg priekiniame skydelyje.

3. Sumontuokite vielinj ratg su viela ant rato asies, rato skylé turi biti iSklota rato fiksatoriumi.

4. Pasirinkite laido angg pagal laido dyd,.

5. Atlaisvinkite vielos presavimo rato varztg, jkiSkite laidg j angg per vielos Svino vamzdelj, nustatykite
vielos presavimo ratuka, kad viela neslysty

6. Vielos ritinys turi suktis pagal laikrodZio rodykle, kad atlaisvinty viela, kad viela neslysty, viela
paprastai tvirtinama prie rato puséje esancios skylés.
Ranka jkiSkite laidg j MIG degikl;.

OPERACIJA

1. Oro jungiklj nustatykite j ,ON* padétj, atidarykite COZ2 baliono voZtuva ir sureguliuokite srautg.

2. Sureguliuokite vielos skersmenj iki vardinio skaiCiaus pagal vielos skersmen;.

3. Pasirinkite degiklio tarpg pagal vielos skersmen,;.

4. Nustatykite jtampos rankenéle, greiCio rankenéle ir induktyvumo rankenéle | teisingg padétj,
atsizvelgdami j ruoSinio storj ir mechanika.

5. Paspauskite degiklio jungiklj, kad iSleistuméte laidg j degiklio galvute ir pradétuméte dirbti.
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PLANO INSTRUKCIJA

Modelis: MIG-200FI S

-
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MIG-200FIS

. Youll
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1. MAITINIMO INDIKATORIAUS SVYNE

2. NENORMALI INDIKATORINE 3VYNE

3. SKAITMENINIS LCD EKRANAS (A MP)

4. MIG ISEJIMO JTAMPOS (V) RANKENELELE

5. MIG LAIDO GREITIO (DARBINES) RANKENELELE
6. NEIGIAMAS JZEMINIMO GRIEZTUVO ISEJIMAS

7. PASTATYTAS MIG DEKLAS
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Modelis: MIG-2 50MI

1. ISEJIMO SROVES (A) EKRANAS 2. ISEJIMO JTAMPOS (V) EKRANAS

3. MAITINIMO INDIKATORIAUS SVYNE 4. NENORMALI INDIKATORINE SVIESA

5. MIG/MMA FUNKCINE RANKENTE ~ 6.MIG LAIDAS GREITIS / SROVE RANKENELIS
7.MMA SROVES(A) RANKENELELE 8.MIG ISEJIMO ITAMPOS RANKEKLE

9. (-) NEIGIAMAS ISEJIMAS

10. F AR POLARUMO KEITIMAS

(-) SUVIRINIMAS BE DUJUJ EKSPLO

(+) SUVIRINIMAS DUJINIU AKSU

11: (+) TEIGIAMAS ISEJIMAS
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12: MIG TORC H EUROPOS RYSYS

Modelis: MIG-2 50MI

Quick Start Guide - Gas / Gasless

Fig.1 Fig.2

e S o —

1 pav.: SUVIRINIMAS DUJINIU AKSU
2 pav.: SUVIRINIMAS BE DUJU EKSOLO
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PASTABOS IR PREVENCINES PRIEMONES €y

1.

Aplinka

1) Masina gali dirbti sglygomis, kai drégmés lygis ne didesnis kaip 90%.

2) Aplinkos temperatdra yra nuo 10 iki 40 laipsniy Celsijaus.

3) Venkite suvirinimo tiesioginiuose saulés spinduliuose arba drégnomis sglygomis.
4) Nenaudokite masinos sglygomis, kurios yra uzterstos laidziomis dulkémis.

5) Venkite suvirinimo dujomis esant stipriai laiméjimams.

2.

Saugos normos

Suvirinimo aparatas turi apsaugine grandine nuo perteklinés jtampos, sroveés ir Silumos. Kai jrenginio
jtampa, iSéjimas, srové arba temperatira virSija maksimalig vardine verte, suvirinimo aparatas
automatiskai iSsijungs. Vartotojas turi uztikrinti toliau nurodytus dalykus

Darbo zona yra tinkamai védinamal!

Tai galinga masina, kurig naudojant ji sukuria dideles sroves, o kambario temperatira tinkamai
neatvésina masinos, jei naudojama ilgg laikg. Gali prireikti ausinti masing papildomu ventiliatoriumi.
Jsitikinkite, kad oro jleidimo anga niekada néra blokuota arba uzdengta, o naudotojas turi uztikrinti,
kad darbo vieta baty tinkamai védinama. Tai svarbu masinos naSumui ir ilgaamziSkumui

Neperkraukite!

Operatorius turi nepamirsti atidziai stebéti maksimalios leistinos srovés.
Nuolatiné suvirinimo srové neturi virSyti maksimalios ciklo srovés.

Per didelés apkrovos srové sugadins masing.

Néra virsjtampiy!

Maitinimo jtampg rasite pagrindiniy techniniy duomeny diagramoje. Automatiné jtampos
kompensavimo grandiné uztikrins, kad suvirinimo srové nevirSys leistino diapazono. Jei maitinimo
jtampa virSija leisting diapazona, tai sugadins masinos komponentus. Operatorius turi atidziai stebéti
ir prireikus imtis prevenciniy priemoniy.

Jzeminimo jungtis masinos gale turi bati jzeminta tinkamu kabeliu, kad baty iSvengta statinés elektros.
Jei suvirinimo laikas virSija maksimaly ciklg ir aparatas perkaista, suvirinimo aparatas nustos veikti ir

indikatoriaus lemputé pradés Sviesti raudonai. Neatjunkite masinos i$ elektros lizdo, nes ventiliatorius
padés masing vésinti. Kai indikatoriaus lemputé uZzgesta, aparatas vel paruostas naudoti
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SUVIRIMAS

Jungiamosios detalés, suvirinimo medZziagos, aplinkos veiksniai ir maitinimo jtampa gali turéti
jtakos jusy suvirinimo kokybei. Svarbu palaikyti gerg suvirinimo aplinka.

A. Smugis su lanku yra sunkus ir lengvas pristabdyti.

1) Jsitikinkite, kad jZeminimo kabelio spaustukas gerai sujungia ruoSinj.
2) Patikrinkite, ar visi jungiamieji taskai gerai sujungti.

B. ISéjimo srové nepasiekia vardinés vertés.
Kai tiekiama jtampa mazesné uz varding, maksimali iSéjimo srove bus mazesné uz vardine.

C. Srové nestabilizuojasi, kai masina veikia.

1) Pakeista elektros kabelio tinklo jtampa.
2) Yra zalingy trikdziy i$ elektros kabeliy ar kitos jrangos.

PRIEZIURA

ATSARGIAI!
Pries atliekant bet kokiag technine prieziiira, reikia iSjungti maitinima ir iStraukti
maitinimo kistuka is$ elektros tinklo.

1. Reguliariai pasalinkite dulkes sausu ir Svariu suslégtu oru.

2. Suslégto oro slégis neturi bati toks didelis, kad buty paZeisti komponentai.

3. Reguliariai tikrinkite vidine masinos grandine ir jsitikinkite, kad kabeliai yra gerai prijungti, o visos
jungtys yra tvirtai prijungtos (ypac jdékite jungtis ir komponentus).

4. Stenkités, kad j maSing nepatekty vandens ir gary

5. Jei suvirinimo aparatas nenaudojamas ilgg laika, jis turi bati laikomas sausoje Svarioje aplinkoje.
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