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Pusiau automatinio MIG/MAG
suvirinimo aparato naudotojo
Instrukcija

yFanmig J5“ MOST

Démesio! Sios instrukcijos kopija turi bati laikoma
aparato naudojimo vietoje ir visada turi bati pasiekiama operatoriui.

Originali instrukcija Naudotojo instrukcija
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Dékojame, kad jsigijote MOST pusiau automatinj suvirinimo aparatg ,,Fanmig“. Tikimeés, kad Sis
produktas atitinka jasy poreikius. Siekiant tinkamai naudoti aparatg, prie§ naudojant bdtina
perskaityti visas saugos ir naudojimo taisykles.

»Fanmig J5“ netaikomi ekologinio projektavimo direktyvos 2009/125/ES reikalavimai - Zzr.
Reglamento 2019/1794/ES 1 str. 3b dalj ir 2 str. 13 A ir C dalis.
Turinys
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4. Techniniai duomenys
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10. MIG/MAG suvirinimo gedimai
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12. EB atitikties deklaracija

13. Perdirbimas

1. Sveikatos ir saugos taisyklés

DEMESIO! DraudZiama naudoti aparatg uz$alusiems vamzdziams $ildyti!
Informacija, pateikta ant aparato esanciose piktogramose.

Suvirinimo jrangos naudojimas ir techniné priezidra gali kelti pavojy. Naudotojas
privalo laikytis sveikatos ir saugos taisykliy bei reikalavimy. Suvirinimo ir pjovimo
aparatg gali naudoti tik kvalifikuoti darbuotojai. Batina laikytis naujausiy
nacionaliniy teisés akty reikalavimy dél darbo su Siuo aparatu ir imtis nelaimingy
atsitikimy prevencijos priemoniy.

IS darbo vietos batina pasalinti visas degias medziagas. Draudziama vykdyti
suvirinimo darbus cisternose, kuriose anksciau buvo laikomos degiosios
medZziagos. Visas degias medziagas laikykite atokiai nuo suvirinimo Ziezirby.

Saugokite aparatg nuo lietaus ar gary ir nepurkskite jo vandeniu.

Suvirinant privaloma naudoti tinkamg akiy apsaugg. Pasirlpinkite, kad
netoliese esantys asmenys baty apsaugoti nuo suvirinimo spinduliuotés.

Feammm
J \ Naudokite védinimo sistemas ir filtrus suvirinimo garams i$ darbo vietos Salinti.

— 1| | Naudokite atskirus filtrus, jei néra filtravimo arba védinimo sistemos arba jei ji
411 | | neveikia tinkamai.
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Pastebéje pazeistus laidus, nedelsiant nutraukite darbg. Nelieskite pazeisty laidy.
¢ (] | PrieS vykdydami remonto ar techninés prieZitros darbus, atjunkite aparatg nuo
<0 | maitinimo Saltinio. Niekada nenaudokite aparato, jei pazeistas jo maitinimo laidas.

patikrinkite, ar darbo vietoje néra jokio gaisro pavojaus.

@ Suvirinimo darby vietoje laikykite gesintuvg. Pabaige suvirinimo darbus,
———/
JE—

(S Niekada patys nebandykite remontuoti paZeisto dujy reduktoriaus.
4 Sugedus reduktoriui, pakeiskite jj tinkamai veikianciu nauju reduktoriumi.

Elektromagnetiniai trukdziai.

=L 1)) Aparatas gali neigiamai veikti kitg elektromagnetiniams trukdziams jautrig jrangg
" (robotus, kompiuterius ir t. t.).

——— | Visada pasirpinkite, kad suvirinimo darby vietoje esanti jranga baty atspari

trukdziams.

Siekiant sumazinti trukdzius iki minimumo, rekomenduojama naudoti

trumpiausius lygiagreciai sujungtus suvirinimo laidus.

Visada dirbkite bent 100 m atstumu nuo kity trukdZiams jautriy jrenginiy. Visada

pasirtpinkite, kad jranga baty tinkamai jZeminta.

Jei susidaro trukdziai kietiems prietaisams, ekranuokite laidus arba naudokite

tinkamus filtrus.

IVADAS

Paruosti naudoti ir jprastai naudoti aparatg galima tik atidziai perskaicius Sig instrukcijg. Suvirinant
privaloma laikytis teisés akty reikalavimy dél suvirinimo elektriniu lanku ir dél prieSgaisrinés
saugos. Aparato operatorius privalo naudoti tinkamg asmenine apsaugine jranga. Batina naudoti
asmeninés apsauginés jrangos komplektg, atitinkantj Tarybos Direktyvos 89/686/EEB
reikalavimus. Asmening apsaugine jrangg sudaro: suvirinimo Salmas, suvirinimo pirstinés,
apsauginé prijuoste, odiniai batai ir nedegi suvirinimo apranga.

Nors aparatas atitinka grieztus techninius standartus, darbuotojai turéty laikytis tinkamy sveikatos
ir saugos taisykliy, skirty jiems apsaugoti nuo suvirinimo technologijos keliamy zalingy ir sveikatai
pavojingy veiksniy.

NAUDOJIMO SALYGOS

Siekiant uztikrinti tinkamg eksploatavimo trukme ir sklandy naudojima:

- nestatykite ir nenaudokite Sio aparato ant pasviry pavirsiy (daugiau kaip 15°),

- nenaudokite aparato uzSalusiems vamzdziams Sildyti,

- laikykite aparatg gerai védinamoje vietoje, kur oro srautas gali nekliudomai tekéti i$
ventiliatoriaus ir j jj. Prijunge aparatg prie elektros tinklo, neuzdenkite jo (pavyzdziui, popieriumi
ar audeklu),

- saugokite, kad j aparato vidy nepatekty purvo ir dulkiy.
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Aparato korpusas turi apsaugos klase IP21S, todél jis yra atsparus jvairioms oro sglygoms
ir jj galima naudoti lauke,

- nenaudokite aparato suvirinimo darbams cisternose, kuriose anksciau buvo laikomos degiosios
medziagos.

A DEMESIO

DUJOS IR GARAI

Naudojant MIG/MAG, TIG ir MMA suvirinimo metodus, susidaro Zalingos dujos ir garai, kuriy
sudétyje yra ozono, vandenilio ir oksidy arba metalo daleliy. Todél darbo vietoje turi bati
sumontuota itin gera védinimo (dulkiy ir dimy iStraukimo) jranga arba darbo vieta turéty bdti ten,
kur yra daug gryno oro. Ant suvirinamy metaliniy pavirSiy neturéty bati jokiy cheminiy terSaly,
ypac riebaly Salinimo priemoniy (tirpikliy), kurie suvirinimo metu skyla ir sudaro toksiSkas dujas.

Cinkuotas ir kadmiu arba chromu padengtas dalis leidziama suvirinti tik naudojant siurbimo ir
filtravimo jrangg ir uztikrinant gryno oro tiekimg j darbo vieta.

SPINDULIUOTE

Suvirinant sklindanti ultravioletiné spinduliuoté yra zalinga akims ir odai. Todél privaloma

naudoti suvirinimo Salmg su apsauginiais filtrais. Suvirinimo darbo vieta turi atitikti tam tikrus

reikalavimus ir turi bati:

* partpinta tinkama apSvietimo sistema,

« parGpinti stacionarts arba mobilGs apsauginiai ekranai, saugantys pasalinius asmenis nuo
spinduliuotés poveikio (priklausomai nuo reikalavimy),

» naudojama patalpoje su tinkamos spalvos sienomis (UV spinduliuotei sugerti).

PRIESGAISRINE SAUGA

Suvirinimo darbo vieta turéty bati saugiu atstumu nuo degiyjy medziagy, esanciy ant grindy ar
sieny. Visos degios medziagos turi biti apsaugotos nuo karsty metalo tiSkaly. Rekomenduojama
darbo vietoje laikyti gaisrinius uztiesalus ir gesintuvus.

APSAUGA NUO ELEKTROS SMUGIO

Negalima prijungti aparato prie netinkamos elektros instaliacijos arba prie instaliacijos su
nepatikrintu nulio nustatymo veiksmingumu. Draudziama naudoti aparatg be ekrany arba
pasalinti iSorinius ekranus, kai aparatas yra prijungtas prie elektros tinklo. Draudziama naudoti
aparatg, jei jis yra pakabintas (pvz., naudojant krang ar rémus). Tik jgalioti asmenys gali atlikti
techninés prieziGros ir remonto darbus, laikydamiesi jrangos remontui skirty saugos reikalavimy.

2. Techniné priezitira

DEMESIO. Norint atlikti bet kokius remonto ar techninés priezidros darbus, rekomenduojama
kreiptis j artimiausig RYWAL-RHC techninés pagalbos skyriy (jgalioty remonto dirbtuviy sgrasas
pateiktas paskutiniame Sios instrukcijos puslapyje).

Pastebéjes bet kokig zalg, suvirintojas turi nutraukti darba, atjungti aparatg nuo maitinimo
Saltinio ir pranesti apie zalg savo vadovui arba kreiptis j atitinkamg RYWAL-RHC techninés
pagalbos skyriy.
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Bendroji (kasdiené) techniné prieziira

- Patikrinkite laidy ir jungCiy bikle ir, jei reikia, pakeiskite.

- Pasalinkite tiSkalus nuo suvirinimo degiklio dujy antgalio. TiSkalai su apsauginémis
dujomis gali patekti j suvirinimo lanka, nutraukti apsaginiy dujy tiekimag ir sukelti trumpajj
jungima.

- Patikrinkite suvirinimo degiklio bakle ir, jei reikia, pakeiskite.

- Patikrinkite ausinimo ventiliatoriaus bakle ir veikimg. AuSinimo oro jsiurbimo ir iSleidimo
angos turi bati Svarios,

- aparatas turi bati Svarus.

Periodiné techniné prieziiira (bent kas 3 ménesius)
Periodinés techninés priezidros daznj galima padidinti priklausomai nuo aplinkos, kuriame
naudojamas aparatas. Techniné prieziura:
- sauso oro gary (Zzemo slégio) srove pasalinkite dulkes nuo iSoriniy korpuso daliy ir
i$ suvirinimo aparato vidaus,
- patikrinkite ir priverzkite visus varztus,
- Patikrinkite visas elektrines jungtis ir, jei reikia, pataisykite.

DEMESIO. Prie$ atliekant bet kokius techninés prieZidros ir remonto darbus,
privaloma atjungti aparatg nuo maitinimo Saltinio. Po visy remonto darbuy, atlikite
tinkama patikrg, kad jsitikintuméte, jog aparatg galima saugiai naudoti.

Privalomosios aparato patikros

Pagal Darbo kodekso salygas: ,visa atsakomybé uz saugy masiny ir jrangos naudojimg tenka
savininkui.“ Todél batina atlikti jrangos periodines patikras, patikras po remonto ir apzidras.
Periodiniai bandymai turi bati atliekami bent kartg per metus (pagal standarto PN-EN ISO
17662 4.2 straipsnio reikalavimus), o bandymai po remonto turi bati atliekama kiekvieng kartg
atlikus remonto darbus suvirinimo funkcijai atstatyti (pagal standarto EN 60974-4 4.6
straipsnio reikalavimus).

Visus minétuosius darbus turi atlikti RYWAL-RHC techninés pagalbos skyriaus darbuotojai.

3. Techninis aprasymas ir naudojimo salygos

.Fanmig J5“ yra novatoriSkas pusiu automatinis inverterinis suvirinimo aparatas, skirtas
MIG/MAG, MMA ir LiftTIG (DC) suvirinimui. Aparatas yra skirtas plienui ir nerddijanciajam
plienui suvirinti naudojant apsaugines dujas ir naudojamas meistravimo, automobiliy remonto
ir neprofesionalaus naudojimo srityse. Suvirinimo parametrai nustatomi naudojant suvirinimo
aparato priekyje esantj valdymo pultg. Suvirinant MIG/IMAG metodu, parametrai nustatomi
sinerginiu badu (Zr. 6 skyriy). Priklausomai nuo pasirinkto plieno vielos skersmens, rankenélé
vienu metu pakeicia suvirinimo srove (V) ir atitinkamg vielos padavimo greitj (m/min.). Aparatui
galia tiekiama vienfaziu (230 V) maitinimo Saltiniu. ,Fanmig J5" tinka suvirinimui viela naudojant
1 arba 5 kg dydzio rites. Aparatg taip pat galima naudoti suvirinimui elektrodu su MMA glaistu
ir TIG DC suvirinimui naudojant per voztuvg prijungta degiklj, kai lankas uzdegamas patrynus
LiftTIG volframo elektrodo galiukg. Sumontuotas Silumos jutiklis neleidzia aparatui perkaisti.
Pagaminta pagal EN 60974-1 standarto reikalavimus.

Pagal ekologinio projektavimo direktyvos 2009/125/ES ir reglamento 2019/1784/ES
reikalavimus, aparatas ,Fanmig J5 yra klasifikuojamas kaip ribotos apkrovos lankinio
suvirinimo jranga ir néra skirtas pramoniniam ar profesionaliam naudojimui.
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Naudojimo saglygos
Oro temperatdaros intervalas:
- darbiné temperatira

- santykinis oro drégnis

4. Techniniai duomenys

nuo —10 °C iki +40 °C,
- sandéliavimo ir gabenimo temperatira nuo —25 °C iki +55 °C,

iki 50 % esant +40 °C temp., iki 90 % esant + 20 °C temp.

Parametras | Vienetai »Fanmig J5
Galia ir nuokrypis V/Hz 1x230/50-60/+/-15%
Suvirinimo srovés intervalas A MIG/MAG: 30-200 A
MMA: 10-160 A
TIG: 10-180 A
Atviros grandinés jtampa Ug \% 60
Apsauga nuo perkrovos A 16 (su delsa)
Nominalios elektros energijos kVA 7,7 (MMA); 4,3 (MIG/MAG)
sgnaudos S1 (100 %)
Srove les A 19,6 (MMA); 22,3 (MIG/MAG)
Srové limax A 7,7 (MMA); 35,2 (MIG/MAG)
Darbo ciklo suvirinimo srove MIG/MAG: 200 A/24V /20 %
AlIVI% 90 A/18,5V /100 %
MMA: 160A/26,4V/20%
71,5A/22,8V /100 %
Maitinimo Saltinio efektyvumas % 85
Vielos padavimo greitis m/min. 2-11,5
Energijos suvartojimas laukimo rezimu w 60
TriukSmo lygis dB(A) <70
Izoliacijos klasé F
Apsaugos klasé 1P21S
EMS triukSmo lygis pagal IEC 60974- A klasé
10
Vielos tiektuvo tipas 2 ritiniy
Matmenys mm 440 x 180 x 350
Svoris kg 9,2
Nr. kataloge 51 00 020190
1 lentelé. Techniniai parametrai
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Aparato saranka

Aparatas tiekiamas kartoninéje dézéje su jZeminimo laidu, dujy Zarna ir naudotojo instrukcija.
Vielos tiektuve sumontuoti standartiniai 0,8—1,0 mm ritiniai, skirti plieno vielai (51 13 007833).
Papildomi suvirinimo degikliai ir priedai (pasirenkami)

M15 SGRIP 3 m suvirinimo degiklis 55 08 301530
M15 SGRIP 4 m suvirinimo degiklis 55 08 301540
M15 SGRIP 5 m suvirinimo degiklis 55 08 301550
TIG 26 V 4 m suvirinimo degiklis 56 01 062634
0,8-1,0 ritinys 51 13 007833 (standartinis)
0,6-0,8 ritinys 5113 007801
K300 ritées adapteris 50 00 001103
WUS HD MOST suvirinimo vezimélis 50 03 003942
MOST suvirinimo replés 57 00 004707

5. Aparato konstrukcija

»Fanmig J5

Nr. Aprasymas

ljungimo ir iSjungimo mygtukas

Maitinimo laidas su kistuku

Dujy jungtis

Valdymo pultas

Europinio tipo lizdas MIG/MAG suvirinimo degikliui
Lizdas (+)
Lizdas (-)

Vielos tiektuvas su rités laikikliu (vidinis)

0| N|O|O|R|W|N]|F

1 paveikslas. ,,Fanmig J5“ MOST konstrukcija
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6. ,Fanmig J5“ valdymo pultas

2 paveikslas. ,Fanmig J5“ MOST valdymo pultas
6.1. Ekranas

Rodomos parametry vertés, funkcijy simboliai ir vienetai. Parametrai reguliuojami mygtuku (2)
ir rankenéle (4).

6.2. Papildomas funkcinis mygtukas MIG/MAG metodui (2)

A

R

—

Paspaudus, perjungiami Sie parametrai:

* suvirinimo parametrai (jtampa voltais ir vielos padavimo greitis (m/min.)),

« lanko ilgio korekcija +/— 5 V intervale nuo gamykliniy nuostaty,

* IND — induktyvumas +/— 10 intervale nuo gamykliniy nuostaty,

* DIA — plieno vielos skersmuo: galima pasirinkti 0,8 mm arba 1,0 mm.

Parametry vertés reguliuojamos rankenéle (4) ir patvirtinamos jg paspaudziant. Nustacius
parametrus, po keliy sekundziy ekrane automatiskai rodomi suvirinimo parametrai.
Mygtukas neveikia suvirinant MMA ir LiftTIG bddu.

6.3. MIG / LiftTIG / STICK (MMA) suvirinimo metodo pasirinkimas (3)

we O

’ verrmie ()

sk (O
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Paspaudus, perjungiamas suvirinimo metodas:

* MIG/MAG,

« LiftTIG (TIG DC suvirinimas lanku, kuris uzdegamas briksteléjimu),
* MMA (STICK) suvirinimas glaistytuoju lazdeliniu elektrodu.

6.4. Daugiafunkcé rankenélé (pasukama ir paspaudziama) (4)

Pasukant kei¢iama parametro verté, o paspaudziant — verté patvirtinama.

Suvirinant MIG/MAG metodu, parametrai nustatomi sinerginiu btdu (zr. 6 skyriy). Priklausomai
nuo pasirinkto plieno vielos skersmens, rankenélé vienu metu pakeicia suvirinimo srove (V) ir
atitinkama vielos padavimo greitj (m/min.). Suvirinimas lanku naudojant MIG/MAG metodg gali
bati reguliuojamas keiciant lanko ilgj arba induktyvuma (2).

6.5. Skubaus vielos padavimo mygtukas (5)

Suvirinant MIG/MAG metodu, jdéjus naujg vielos rite ir paspaudus mygtuka, viela i$ karto
paduodama nepaleidZiant dujy srauto ir netiekiant srovés kontaktiniam galiukui.
Mygtukas neveikia suvirinant MMA ir LiftTIG bddu.

6.6. VRD ON / 2 pakopy / 4 pakopy rezimo perjungimas (6)
ywoon ()

arvormaL ()

IR quren O

«VRD ON reZimas naudojamas tik suvirinant MMA metodu. Sviesos diodas rodo, kad VRD
funkcija yra jjungta. VRD - tai funkcija, padidinanti suvirintojo saugg Siam suvirinant
elektrodais. Jei VRD (jtampos mazinimo jtaiso (angl. Voltage Reduction Device)) funkcija yra
jungta, jtampa be jkrovos sumazinama iki apyt. 16 V, vietoje 60 V. Veikiant VRD funkcijai,
sunkiau uzdegamas lankas.

* 2T NORMAL rezimas naudojamas tik suvirinant MIG/MAG metodu. Paspaudus mygtukg ant
suvirinimo degiklio, uzdegamas lankas, o atleidus mygtukg — suvirinimas nutraukiamas
(2 pakopy).

* 4T LATCH rezimas naudojamas tik suvirinant MIG/MAG metodu. Suvirinimo pistoleto mygtuko
veikimas: paspaudus mygtuka, uzdegamas lankas ir mygtukg galima atleisti. Suvirinimas
vyksta tol, kol mygtukas paspaudziamas dar kartg (4 pakopy).

Démesio:
Valdymo pulto funkcijy aprasymas taip pat pateiktas ant vielos tiektuvo viduje esancio
lipduko.
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7. MIG/MAG suvirinimo metodas
7.1. Maitinimo saltinis

Aparatui galia tiekiama trifaziu 230V, 50 / 60 Hz maitinimo Saltiniu. Bdtina apsauga — 16 A
uzdelsto veikimo saugiklis.

7.2. Suvirinimo degiklio prijungimas

Suvirinimo degiklis prijungiamas prie europinio tipo jungties (1 pav., Nr. 5) ir priverziamas verzle.
Degiklio jdékla ir kontaktinj antgalj reikia pasirinkti pagal suvirinamos vielos skersmenj (Zr.
naujausig RYWAL-RHC katalogg).

7.3. Padavimo ritiniai vielos tiektuve

Kiekviename ritinyje yra du grioveliai, o Zenklinimas jspaustas ritinio Sone.

Griovelis turi atitikti vielos tipg ir skersmenj. Keisdami viela, pasiripinkite, kad bdty naudojamas
tinkamas ritinys.

Galimi plieno vielos ritiniai:

-V 0,6-0,8 F175i ritinys — Nr. kataloge 5113007801,

-V 0,8-1,0 F175i ritinys — Nr. kataloge 5113007833 (standartinis).

7.4. Rités montavimas tiektuve ir vielos padavimas suvirinimo degikliui
Vielos rité turi bati montuojama ant tiektuvo jvorés taip, kad viela baty vyniojama i$ rités apacios
tiesiai j padavimo ritinius. Su aparatu ,Fanmig J5“ galima naudoti 5 kg rites (pvz. B200 tipo) ir,
pertvarkius jvore, 1 kg rites.

Rités stabdymo jéga valdoma rités jvorés viduje esanciu varztu. Stabdymo jégai reguliuoti
naudokite SeSiakampj rakta.

Atvynioje Siek tiek vielos nuo rités, sulygiuokite vielos galg (kirpkite replémis 57 00 004707),
jstatykite vielos galg j kreiptuvg ir tada ant padavimo ritinio (virSutinis prispaudimo mechanizmas
turi bati pakeltas!). Tada praveskite vielg pro europinio tipo lizdg j suvirinimo degiklj. |kiSe pirmajg
20 cm ilgio vielos dalj j suvirinimo degiklj, nuleiskite prispaudimo mechanizmg ir toliau automatiskai
paduokite vielg j degiklj paspausdami degiklio mygtukg arba (5) mygtukg, kaip nurodyta 2 pav.
|kiant vielg j degiklj, rekomenduojama iSmontuoti dujy antgal;j ir kontaktinj antgalj. Jokiu badu
stipriai nespauskite ritiniy, nes galite deformuoti vielg ir sutrikdyti jos padavima.

7.5. Dujy prijungimas ir apsauginiy dujy srauto nustatymas

Prijunkite apsauginiy dujy zarng prie aparato ir prie dujy baliono, naudodami reduktoriy.
Suvirinimui naudojamos ARG / CO2 dujos arba argono dujy miSiniai. Aparato gale (1 pav.) yra
jungiamoji verzlé (3) dujy tiekimui prijungti.

Dujy balionas turi bati pastatytas stabiliai ir pritvirtintas, kad nenukristy, pvz., prirakintas grandine
prie sienos. Aparatui gabenti kartu su dujy balionu ir priedais galima naudoti vezimélius, pvz.,
WUS HD MOST, Nr. kataloge 50 03 003942. Tinkamai pastate dujy baliong ir prijunge dujy zarng
prie aparato galo, atsukite baliono voztuvg ir, naudodami reduktoriy, nustatykite dujy slégj. Dujos
pradeda tekéti paspaudus degiklio mygtukg. Rekomenduojamas dujy srauto greitis yra 10 karty
didesnis uz vielos skersmenj ir yra lygus dujy srautui litrais per minute.

,Fanmig J5“ MOST Naudotojo instrukcija
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7.6. ]Jzeminimo laido prijungimas
Prijunkite jZeminimo laidg prie aparato priekyje esancio 7 (—) lizdo. |Zeminimo gnybtas turi bati
gerai pritvirtintas prie ruosinio, kuo arciau suvirinimo vietos.

.\ =
o Sla
EIZQ § 'D:‘
&
"}

3 pav. Prietaiso ,,Fanmig“ paruosimas MIG/MAG suvirinimui.

7.7. MIG/MAG suvirinimo parametry nustatymas

Mygtuku (3) pasirinkite MIG metodg. Mygtuku (6) pasirinkite suvirinimo degiklio veikimo rezimg
(2 arba 4 pakopy). Paspauskite mygtukg (2) ir nustatykite DIA vielos skersmenj 0,8 mm arba 1,0
mm. Pasirinkite skersmenj pasukdami rankenéle (4) ir patvirtinkite jg paspausdami. Taip pat
galite koreguoti lanko ilgj ar induktyvuma, kad pritaikytuméte lankg prie suvirinimo padéties ir
sumazintuméte tiSkalus iki minimumo. Suvirinimo srové ir vielos padavimo greitis nustatomas
sinerginiu bddu. Tai reiSkia, kad pakeitus vieng parametrg, kiti sureguliuojami taip, kad baty
uztikrintas stabilus suvirinimas.

Suvirinant viela su fliuso apsauga, gali prireikti pakeisti poliarizacijg (zr. vielos gamintojo
rekomendacijas). Kaip pakeisti vielos poliSkumg vyniojant vielg, parodyta ant tiektuvo esanciame
lipduke:

,Fanmig J5“ MOST Naudotojo instrukcija
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Verzliaraktis )

4 paveikslas. Poliarizacijos keitimas suvirinant viela su fliuso apsauga.

8. TIG suvirinimas
8.1. TIG suvirinimo degiklio prijungimas

Prijunkite TIG suvirinimo degiklj prie lizdo 7 (=) ir
priverzkite. Dujy Zarng prijunkite tiesiai prie dujy baliono reguliatoriaus.

8.2. Dujy prijungimas ir apsauginiy dujy srauto nustatymas

TIG degikliy dujy Zarna reikia prijungti tiesiai prie argono dujy baliono reguliatoriaus.

Dujy balionas turi baiti pastatytas stabiliai ir pritvirtintas, kad nenukristy, pvz., prirakintas
grandine prie sienos. Aparatui gabenti kartu su dujy balionu ir priedais galima naudoti
vezimelius, pvz., WUS 150 HD, Nr. kataloge 50 03 003942. Tinkamai pastate dujy baliong ir
prijunge dujy Zarnos jungiamaja verzle (3) prie aparato galo, atsukite baliono voztuva ir,
naudodami reduktoriy, nustatykite dujy slégj. Dujos pradeda tekéti, kai atsukamas voZtuvas,
esantis ant TIG degiklio.

Rekomenduojamas dujy srauto greitis priklauso nuo antgalio dydZio (ant antgalio nurodyta
verté nuo 4 iki 12) I/min., t. y. ant antgalio esantis skai€ius 8 lygus 8 I/min. srauto greiciui.

8.3. ]Jzeminimo laido prijungimas
Prijunkite jzeminimo laidg prie aparato priekyje esancio 6 (=) lizdo. |[Zzeminimo gnybtas turi
badti gerai pritvirtintas prie ruosinio, kuo arciau suvirinimo vietos.

,Fanmig J5“ MOST Naudotojo instrukcija
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5 paveikslas. Aparato ,,Fanmig“ parengimas TIG suvirinimui

8.4. TIG suvirinimo parametry nustatymas

Mygtuku (3) pasirinkite LIFT TIG metoda. Srove reguliuokite rankenéle (4). Suvirinimo srové
naudojant TIG metodg yra ribojama iki 180 A. Kitos suvirinimo funkcijos yra negalimos.

Atvérus argono dujy srautg naudojant degiklio rankeng, lankas uzdegamas Svelniai brokstelint
volframo elektrodg j medziagg ir tada pakeliant elektrodg 2—3 mm. Suvirinti baigiama nutraukiant
lanka panasiu badu, kaip ir suvirinant MMA metodu, bei iSjungiant dujy tiekima.

9. MMA suvirinimas (glaistytuoju elektrodu)

Prijunkite jzeminimo laidg prie aparato 7 (-) lizdo.

Prijunkite elektrodo laikiklio kiStukg prie aparato 6 (+) lizdo. Naudojant kai kuriuos elektrodus,
reikia pakeisti poliSkumg (Zr. instrukcijas ant elektrody pakuotés).

I

AN

AC220V
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H

6 paveikslas. Aparato ,,Fanmig“ parengimas MMA suvirinimui (glaistytuoju elektrodu)
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9.1. MMA suvirinimo parametry nustatymas

Mygtuku (3) pasirinkite STICK metodg. Srove reguliuokite rankenéle (4). Suvirinimo srové
ribojama iki 160 A. VRD (jtampos mazinimo jtaiso) funkcija jjungiama paspaudus mygtuka (6),
taip padidinant suvirintojo sauguma, ypac suvirinant vietose, kur kyla didesné elektros smugio
rizika. VRD funkcija sumazina neveikos rezimo jtampg nuo 60 V iki 12 V. Veikiant VRD funkcijai,
sunkiau uzdegamas lankas, todél naudotojas turi keletg karty briksteléti elektrodg j suvirinamg

medziagg. Kitos suvirinimo funkcijos negalimos.

10. Aparato gedimai naudojimo metu
A Démesio.
Aparatg gali remontuoti tik jgalioti darbuotojai!

10.1. Klaidos MIG/MAG suvirinimo metu

DEMESIO.

|sitikinkite, kad mygtuku (3) yra pasirinktas MIG suvirinimo metodas.

Gedimas

Galima priezastis

Rekomendacijos

Nestabilus lankas

Per didelis (per mazas) vielos
padavimo greitis.

Nustatykite tinkama greitj pagal
vielos skersmenj ir suvirinimag

Prastas kontaktas tarp maseés
gnybto ir suvirinamo ruosinio.

Patikrinkite gnybtg ir vél jj
pritvirtinkite.

Netinkamas arba nusidévéjes
kontaktinis antgalis.

Pakeiskite antgalj tinkamu.

Netinkamas dujy srauto greitis.

Nustatykite tinkama srauto greitj.

UzZsikimSusi vielos jvoré.

ISvalykite suspaustu oru arba
pakeiskite.

Netinkamas vielos padavimas.

Patikrinkite vielos tiektuvo ritinius
ir slégio dydj.

Maitinimo $altinio triktis.

Kreipkités j techninés pagalbos
skyriy.

Pernelyg daug tiSkaly suvirinimo metu

Per didelis vielos padavimo greitis.

Sumazinkite greit].

Per didelé suvirinimo srove.

Sumazinkite suvirinimo srove.

Nesvarus suvirintas ruosinys.

Nuvalykite suvirintg ruo$in;.

,Fanmig J5“ MOST

-14-

Naudotojo instrukcija
Versija Nr. 1.2, 2021-03-03LT



Neveikia vielos padavimo variklis

Netiekiamas maitinimas.

Patikrinkite elektrine jungtj.

Prastai veikia suvirinimo degiklio
mygtukas.

Patikrinkite mygtuka.

Pazeistas valdymo pultas.

Kreipkités | techninés pagalbos

Pazeistas variklis.

Kreipkités j techninés pagalbos

Vielos padavimo variklis veikia,
bet viela nepaduodama arba
paduodama nestabiliai

Atsilaisvings prispaudimo
mechanizmas.

Netinkamas padavimo ritinys.

Nustatykite tinkamg spaudimag
priverzdami ant mechanizmo esancig
verzle.

Apsukite arba p_a;.ke_iskite padavimo
ritinj.

Viela uzstrigo
kontaktiniame antgalyje.

Pakeiskite kontaktinj antgalj.

Aparatas automatiskai iSsijungia ir
ekrane rodoma klaida E2.

Vir§yta darbo ciklo trukmeé.

Palaukite, kol aparatas atvés, ir
laikykités naudojimo taisykliy.

Neveikia ventiliatorius.

Kreipkités | techninés pagalbos
skyriy.

Elektros tiekimo Saltinio triktis.

Kreipkités | techninés pagalbos
skyriy.

2 lentelé. Gedimai MIG/IMAG

suvirinimo metu

10.2. Klaidos MMA (STICK) suvirinimo metu

Démesio.

|sitikinkite, kad mygtuku (3) yra pasirinktas MMA suvirinimo metodas.

Gedimas

Galima priezZastis

Rekomendacijos

Pernelyg daug tiskaly

Per ilgas lankas.
Per didelé suvirinimo srove.

Sureguliuokite suvirinimo srove
pagal elektrodo skersmen;.

|duba sidlés gale

Elektrodas per greitai atitrauktas nuo
ruosinio.

Svelniai atitraukite elektrodg nuo
sidlés galo.

Intarpai, Slakas sidléje

eNesvari medziaga.
ePer stori dygsniai.
eNetinkamas elektrodo kreipimas.

Prie$ suvirindami, nuvalykite
medziaga. Kreipkite elektrodg
vadovaudamiesi suvirinimo
technologija.

Nejsiskverbia arba neprilimpa

Per didelis suvirinimo greitis.

Per maza suvirinimo srové.

Per mazas pakreipimo kampas.
Nesvarios arba surddijusios virintinos
sidlés briaunos.

Prie$ suvirindami, nuvalykite
medziaga. Kreipkite elektrodg
vadovaudamiesi suvirinimo
technologija.

Medziaga limpa prie suvirintos
medziagos

ePer trumpas lankas.
ePer maza suvirinimo srové.

Sureguliuokite suvirinimo srove
pagal elektrodo skersmen;.

Burbuliukai sidléje

«Slapias elektrodas arba aplink sitle yra
vandens.
ePer ilgas lankas.

I18dZiovinkite elektrodus dziovykléje.
Sureguliuokite suvirinimo srove
pagal elektrodo skersmenj.

Po suvirinimo atsiranda jtrakiy

e Per didelé suvirinimo srove.
e Nesvari medzZiaga.
e Drégmé ant medZiagos.

Sureguliuokite suvirinimo srove
pagal elektrodo skersmen].

3 lentelé. Gedimai MMA suvirinimo metu.
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10.3. Gedimai LIFT TIG DC suvirinimo metu

Démesio.
Jsitikinkite, kad mygtuku (3) yra pasirinktas LIFT TIG DC suvirinimo metodas.

Gedimas Galima priezastis Rekomendacijos
Oksidacija ant sujungto 1. Nepakankamas dujy tiekimas. Sureguliuokite suvirinimo srove pagal
pavir$iaus, dideli spalvos | 2. Néra dujy sidlés Sone. elektrodo skersmenj. Padidinkite dujy
pokyciai. srauto greitj ir kreipkite TIG degiklj
taip, kad baty uztikrinta tinkama dujy
apsauga.
Volframo intarpai 1. Prastai nusmailintas arba bukas Nusmailinkite elektrodg galgstuvu
volframo elektrodas. WAG 40 MOST. Pritaikykite elektrodo
2. Per mazas volframo elektrodo skersmuo. tipg ir skersmenj pagal uzduotj.
3. Prastas elektrodo kreipimas (kontaktas Saugokite, kad suvirinimo metu
su sidle) suvirinimo metu. elektrodas neliesty sidlés.
Paslés » NeSvari medziaga arba suvirinimo viela. Prie$ suvirindami, nuvalykite ir
« Per didelis suvirinimo greitis ir netiekiamos nusausinkite medziagg.
apsauginés dujos. Kreipkite degiklj vadovaudamiesi
* Nupuciama dujy apsauga. suvirinimo technologija.
* Vanduo aplink sidle. Saugokite sujungimag nuo veéjo,
skersvéjo ir t. t.
Po suvirinimo atsiranda » Per didelé suvirinimo srové pagal elektrodg Sureguliuokite suvirinimo srove pagal
jtrokiy ir medziagos storj. elektrodo skersmenj.
» Nesvari medziaga. Prie$ suvirindami, nuvalykite ir
* Drégmé ant medziagos. nusausinkite medziagg.
Kreipkite degiklj vadovaudamiesi
suvirinimo technologija.

4 lentelé. Gedimai LIFT TIG DC suvirinimo metu.

10.4. Ekrane rodomi klaidy kodai

10.4.1. Maitinimo Saltinio klaida, per didelé srové. I$junkite ir vél jjunkite aparatg. Jei
klaida islieka, kreipkités j techninés pagalbos skyriy.

P- -Ei

10.4.2. Aparatas perkaista, jsijungé silumos jutiklis. Neisjunkite aparato tol, kol neatvés
ventiliatorius.

P- -Ed

10.4.3. Vielos padavimo klaida, per létas vielos padavimas. Patikrinkite, ar tinkamai
prispaustas ritinys ir ar neuzsikimSe tiektuvo kreiptuvai. Patikrinkite vielos jvore degiklyje ir
kontaktinj antgalj. Jei jie uzsikim8e ar nusidévéje, pakeiskite naujais.

P- -ES
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11. ,,Fanmig J5“ elektros laidy schema
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12. EB atitikties deklaracija

[EnY

. Produktas pusiau automatinis suvirinimo aparatas ,,Fanmig J5“ MOST.
2. Gamintojo pavadinimas ir adresas:
LRYWAL-RHC* Sp. z 0.0. VarSuva
Chetmzynska 180 Chetmzynska 180
04-464 VarSuva
3. §i atitikties deklaracija iSduota gamintojui prisiimant visg atsakomybe.
4. Deklaracijos objektas pusiau automatinis suvirinimo aparatas ,Fanmig J5“ MOST.

5. Anksciau minétasis Sios deklaracijos objektas atitinka Siy ES darniyjy
standarty reikalavimus:
- Zemos jtampos direktyvos LVD 2014/35/EB,
- EMS direktyvos 2014/30/EB,
- Pavojingy medziagy naudojimo elektrinéje ir elektroninéje jrangoje apribojimo (RoHS)
direktyvos 2011/65/EB.
6. Nuorodos j svarbius darniuosius standartus, kuriy reikalavimus atitinka gaminys:
EN 60974-1:2018+A1:2019, EN 60974-10:2014+A1:2015.
7. Papildoma informacija: néra.

Produkty vadovas

Toruné, 2021.03.03 yrektgr/w’
7 ‘ .

Pasirasé /Agr inz. Wojciech Wierzba
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13. Perdirbimas

Pagal EEJA (elektros ir elektroninés jrangos atlieky) Il direktyvos 2012/19/ES reikalavimus, po
eksploatavimo nutraukimo, aparatg batina perduoti specializuotai jmonei, kad jis baty perdirbtas.
NeSalinkite nusidéveéjusios suvirinimo jrangos kartu su buitinémis atliekomis!

Aparatai yra nuolat kei¢iami ir tobulinami. Mes pasiliekame teise atlikti pakeitimus.

Pabaiga.
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Gamintojas

RYWAL-RHC Sp. z 0.0. VarSuvoje,

ul. Chetmzynska 180
04-464 VarSuva

Pardavimo ir techninés prieziaros tinklas

»RYWAL-RHC* Sp. z 0.0.

87-100 Torun, ul. Polna g. 140 B
Tel. 56 66 93 801, -802

15-516 Biatystok, ul. K. Ciotkowskiego 165
Tel. 85 74 10 492, -491

85-825 Bydgoszcz, ul. Fordonska 112 A
Tel. 52 345 38 73, 52 345 38 79

42-200 Czestochowa, ul. Warszawska
285/287 Tel. 34 324 39 98, 324 60 61

80-298 Gdansk, ul. Budowlanych 19
Tel. 58 768 20 00

58-500 Jelenia Goéra, ul. K. Miarki 42
Tel. 669 605 408

75-100 Koszalin, ul. Powstancow Wlkp. 2
Tel. 94 342 05 31

31-752 Krakow, ul. K. Makuszynskiego 4
Tel. 12 686 37 36, 686 37 35

20-328 Lublin, ul. A. Walentynowicz 18
Tel. 81 445 01 50 do 52, 81 445 01 55

93-490 £6dz, ul. Pabianicka 119/131
Tel. 42 682 64 36, 42 682 64 37

10-409 Olsztyn, ul. Lubelska 44 D
Tel. 89 535 10 00, 89 535 10 01

09-400 Ptock, ul. Przemystowa 7
Tel. 24 269 22 24

61-371 Poznan, ul. R. Maya 1/12
Tel. 61 862 61 51

41-703 Ruda Slaska, ul. Stara 45
Tel. 32 342 70 00

35-211 Rzeszéw, ul. M. Reja 10
Tel. 17 85 90 141, -142

37-450 Stalowa Wola, ul. Energetykéw 49
Tel. 15 844 02 63, 15 844 55 16

72-006 Mierzyn k. Szczecina, ul. Welecka 22
E Tel. 91 482 36 66, 91 482 36 78

04-464 Warszawa, ul. Chetmzynska 180
Tel. 22 331 42 90

54-156 Wroctaw, ul. Stargardzka 9 C
Tel. 7135179 34, 71351 79 36

65-410 Zielona Goéra, ul. Fabryczna 14
Tel. 695 596 535, 667 671 697, 603 760 405

Grupa

www.rywal.eu

BALTARUSIJA
N0o0O0 ,,PUBAI CBAPKA”

MwuHck, nep. Jlunkosckuii, 30-28

Tel. / faks. +375 (17) 385-15-75/76 / 77
Mob. tel. +375 (29) 505-15-75

El. pastas: offce@rivalsvarka.by
www.rivalsvarka.by

BpecrT, yn. Mockosckas, 364
Tel. / faks. +375 (162) 50-22-50
Mob. tel. +375 (29) 505-79-05
El. pastas: brest@rivalsvarka.by

Bute6ck, yn. . bpoeku, 4a

Tel. / faks. +375 (212) 22-20-00
Mob. tel. +375 (33) 317-48-12

El. pastas: vitebsk@rivalsvarka.by

Fomens, yn. bapbikuHa, 230 B
Tel. / faks. +375 (232) 27-40-00
Mob. tel. +375 (29) 636-67-62

El. pastas: gomel@rivalsvarka.by

JAE (Jungtiniai Araby Emyratai)
RME MIDDLE EAST FZCO

Jebel Ali laisvoji zona

P.O. Box 261839, Dubajus
Tel. +971 4 880 8781

Mob. tel. +971 509 149 036
www.rme-me.ae

www.youtube.com/user/rywalrhc

O =&

www.instagram.com/spawanie_rywal_rhc/

RUMUNIJA
RYWAL-RHC Romania SRL

Bragov

Str. Calea Fagarasului, nr. 59
Standurile 60-67, 500053 Brasov,
Tel. 0368 100 127

Mob. tel. +40 740 433 592

Logistic Park Constanta
str. Industriala nr. 6

900155 Constanta

Tel. +40 341 111 235

Faks. 40 341 111 236

El. pastas: romania@rywal.ro
www.rywal.ro

LIETUVA
UAB ,,RYWAL-LT”

LT-51193 Kaunas
Elektrény g. 7,

Tel. +3703747 32 35
Tel. +3703747 32 58

El. pastas: info@rywal.lt
www.rywal.lt

LT- 91107 Klaipéda
Silutes pl. 27
Mob. tel. +370 61269000

SLOVAKIJA
SOLIK SK, s.r. 0.

Odborov 2554

SK 017 01 Povazska Bystrica
Tel. 042 43 23 425

El. pastas: info.rywal@solik.sk
www.solik.sk

Textilna 4

SK 040 12 Kosice

El. pastas: mail.ke@solik.sk
Tel. 0917 590 094

Integruota valdymo
sistema
ISO 9001 ir ISO 14001


http://www.rywal.eu/
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