VARTOTOJO VADOVAS

MODELIS: TIG180C/200C/250C/315C/400W/500W

(Nuolatinés srovés INVERTERIO SUVIRINIMO MAITINIMO SALTINIS)
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Tai yra pastovios srovés charakteristikos, kai lanko jtampa yra normali, todél
suvirinimo srové nesikeis, kai lanko ilgis. -nuolydis, kai lanko jtampa yra per
zema, lanko ilgis grj$ j normaly diapazong (tai lanko varymas). Kai lanko jtampa
yra per Zema, kad islaikyty lankga, jtampa iS karto nukris, kad bity apsaugota
nuo pursly, kuriuos sukelia trumpasis jungimas.

Lankinio suvirinimo charakteristika yra nuolatiné srové, suvirinimo srové nepakeis
lanko ilgio, todél srové labai stabilizuojasi. Kai elektrodo grandiné yra trumpa, srové
automatiSkai sumazéja iki 0, kad bty apsaugotas volframo ruoSinys.

lankinio suvirinimo aparatas turi Sias charakteristikas: 1.
AukSta kokybe.

2. Stabilus lankas .

. lengva valdyti.

w

4. TusSCiosios eigos jtampa yra didesné .

w

. Gali bati placiai naudojamas.

6. Tinka darbui dideliame aukstyje ir lauke bei montuoti viduje arba lauke
7. Lengvas .

. Paprastas montavimas ir valdymas.

o2}

1. PrieZidra vienerius metus nuo pirkimo datos.
2. Techninés prieziGros metu, jei masina néra dirbtinai sugadinta, jg galima suremontuoti
nemokamai. Be prieZidros, vartotojai turi mokéti tik komponenty islaidas.

3. Vartotojai patys nedemontuoja, nemontuoja ir nekeicia elektriniy komponenty. Arba naudotojai
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turi susitaikyti su pasekmeémis

DUOMENYS IR CHARAKTERISTIKA

Modelis TIG180C TIG315C TIG400W TIG500W
Preké
Trijy faziy Trijy faziy Trijy faziy
0,
Maitinimo jtampa (v ACZ%%‘/’EAS % AC380v+15%, AC380v+15%, AC380v+15%,
50/60 50/60 50/60
Jvesties srové (A) 180 300 300 500
tusciosios eigos jtampa (V) 56 35 67.5 67.5
15¢jimo srove 10~ 180 20-290 10-400 10-500
reguliavimo diapazonas (A)
Ivertinkite darbo jtampa (V) 17.2 22 26 30
Vairavimo reguliavimas . . _ _
diapazonas (A)
Darbo ciklas 60 % 60 % 60 % 60 %
nuostoliai be apkrovos (W) 40 60 60 60
Pilotinis lanko modelis H F H F H F H F
Efektyvumas 85 % 85 % 85 % 85 %
Galios koeficientas 0,93 0,93 0,93 0,93
Izoliacijos klasé F H H H
Apsaugos klasé IP21 IP21 IP21 IP21
Svoris (kg) 11 15 45 55
Bendri matmenys 460%270%345 480%260*410 560*330*640 560*330*640
ng?Ss':"S | @= 176180A
X P Suvirinimo srove
oc ® . o
PAAISKINIMASPoweRAGANA © ° (T toregavimas

jungiklis

—Lazda /TIG

e (= B =0

A

* VARTOTOJO VADOVAS, TOIG16p0UCET
-2- galas -

Telektrinti integracijg

terminalas

480C, TIG200C,TIG 250€;
o

reguliavimo jungiklis

OGU3t1p5uCt, TIG400W, TIG500W

galas +

Oro kamstis




TIG400W PLOKSTELES STRUKTURA IR INSTRUKCIJOS

PRIEKINIO SKYDO INSTRUKCIJOS

110
|11
L]
TIG-400 1GBT DC INVERTERIS
12
@
L3
PRIEKINIO SKYDO VAIZDAS

1—Srovés koregavimas 9—Sroves reguliavimas auk3tyn nuolydZiu
2—AMP matuoklis, rodantis nustatytg srove ir
suvirinimo srove 10—Srovés sumazinimo reguliavimas
3—Perkrovos lemputé 4— 11—ARC musSimo srovés reguliavimas
MazZesneés galios lemputé 5 16—ARC jegos sroveés reguliavimas 13
—VirS sroves lempa —Dujy jungtis

6—Naudojimas(dviejy Zingsniy. keturiy Zingsniy. pilnas) 14—Degiklio jungiklis

7—TIG / MMA jungiklis 15—teigiamas rezultatas
MMA—ARC suvirinimas TIG 12—Neigiama produkcija
—Volframo suvirinimas

8—Cellulouse \ ilgo ir normalaus suvirinimo

rezimo perjungimo jungiklis
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GALINIO PLANO INSTRUKCIJA

IVESTIS3~ 19
AC380V S
GALIA
JJJJJJ @|e||e
q @ ® °||@|| @] ®l1e gp
17 [T ]

P

GALINIO SKYDELIO VAIZDAS

17 —parametrus 20—kabeliy fiksatorius
18—maitinimo jungiklis 21—jungties jZeminimas 22
19—trijy ph jvesties terminalas —dujy srové

_——
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DARBO REZIMAS
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Jei naudojatg.i
nusileidus Jei defi
sistemos funkcija .Tigi si
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1. Kiekvienas quivirinimasmoancshciunserchwrkaip ¢ ASqQOSReCdEBauROR e mmestrrckambalceu,spreonwer Cdagwbnlesgpeus be conng ( C1 ted
4
iki atif aﬁ G/%@ thamTpﬁonaéaN nuodemelr&RfazeQZ Dv DC
16|a|t|n| L prie 380v kintamosios srovés maitinat ), todeél

V maitinimo laido ir vél atidarykite masing.

TIG180A jéjimo jtampa yra vienfazé 220v.

yra-apsaugos nuo virsjtampio padétyje. Pirmiausia iSjunkite maitinima, tada prijunkite prie 220

2. Isitikinkite, kad maitinimo laidas tvirtai prijungtas prie maitinimo jungiklio arba jungties ir

kydelio d
neleisti oksiduotis. Patikrinkite, ar ma?trlﬁlkr'rq'c?ﬁa)('ne o

ISvesties kabelio jungtis

Kaoinaudaigtg araona lonkini cupnivininag oeiinnlitg toin kain nueadidtg ankeXign Kol naudaigtg kliigvima otkeginkitg damgsi
T ~) ? T T T s T e T

payra f)angawmo diapazone.

taip:

‘ Suvirinimo reZzimas: 1 reZimas, du Zingsniai

1) Kiekviena masina turi pairpoofd'éénztuliisuipuIrusgtseFSUVirinimO rankenos kabelis prijungtas prie juodos spalvos

mobilusis kiStukas, kitas terminasnmadieapie3gropuunidsiengwpeilndcin €rgyra prijungtas prie raudono mobiliojo kistuko, tada ji

turi boti pri\/nr%fi .]‘cifillinllifn, kad antriniai kabeliai (r:\nl{nnnc kabelis ir E;nminimn k:hnlic)

yra bendrai@-

2
nneCMTmﬂ?IIESkpmggreeljgvbelyr s.ragana

v il

2) Ikigkite mobiliojo rysio kistuka j mobiliojo telefono lizdg, tada priverzkite. PrieSingu atveju kiStukas ir lizdas sudegs

teigiamas rySys ir ne|g|ama

EYRI 22N : iai AOVA A -\rh-\ darbalaikac na
aukStyajei-srove ch arba-darbotaikasperilg
abeli io pari klk|l kai suvirinimo a ra dlde nis nei 50 metr some
3§Atkre|p}f<lge é’ l%!%g)#é)rl ungino ka I0 ele d)% cﬁ,l prljung|molb8
pasirinki JAlga | gai, a a pasirinkite ,

rysys .Teigiamas rysys yra tal kad ruosinys yra

prijungta prie teigiamos elektros energijos, o degiklio rankena yra prijungta prie neigiamo elektrodo, neigiama

yra ta, kad ruoSinys yra prijungtas prie neigiamos elektros energijos, o degiklio rankena yra prijungta prie

teigiamo elektrodas.

PAPRASTAS MONTAVIMO PAVEIKSLAS
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Slégio mazinimo verté
Svetainés galia

Ivesties kabelis

yd Prijungtas prie
Zemeé

e\
eE W@ =@

‘ Darbas

1 gabalas

Suvirinimo degiklis !

—

OPERACIJA

1. Argono lankinis suvirinimas

1) Isitikinkite, kad maitinimo jungiklis yra ,jjungtoje” padétyje ir uzsidegs indikatorius.

2) Atidarykite argono baliono voztuva, sureguliuokite srauto matuoklio tdrj ir pasirGpinkite, kad jis baty
tinkamas suvirinimui.

3) Pradeda veikti tarpasinis ventiliatorius, paspauskite degiklio valdymo rankenéle, jsijungs
elektromagnetinis voZtuvas, vartotojas gali iSgirsti HF lanko garsg, tuo paciu metu degiklio antgalis
iStekés argonas.

4) Lanko smugio stdmimo rankenélé naudojama suvirinimo funkcijai reguliuoti, ypac esant Zemai
srovei, kuri yra bendradarbiaujanti su suvirinimo srovés reguliavimo rankenéle, ji gali reguliuoti
lanko srove ir bati nevaldoma suvirinimo srovés reguliavimo rankenélés. .Taigi maSina gali kaupti
galinga energija ir stumti srove gali pasiekti efekta, kuris gali imituoti nuolatinés srovés suvirintuvo
sukimasi.

5) Tai yra 2-4 mm nuo suvirinimo volframo elektrodo iki ruoSinio, paspauskite degiklio valdymo
rankenéle, degimo ir smagio lanka, HF lanko smuagio garsas bus sumazintas. Suvirinimo

aparatg galima naudoti dabar.

2. Priklijuojamas aprasymas

1) Atidarykite priekinio valdymo skydelio maitinimo jungiklj, ventiliatorius pradés veikti.

2) Isitikinkite, kad funkcijy jungiklis yra ,Zemyn” padétyje.

3) Nustatykite, kad suvirinimo srove atitikty ruoSinio storj.

4) Suvirinimo charakteristikas sureguliuokite pavaros rankenéle
PASTABA: Nelieskite jokio laido ir jungties, kai maSina veikia, tai pakenks Zmoniy ir
masinos sveikatai.
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PRIEZIURA

1. Reguliariai paSalinkite dulkes sausu ir Svariu suslégtu oru, jei suvirinimo aparatas veikia
aplinkoje, kurioje yra uzterStos dimai ir uztersStas oras, aparatas turi kasdien pa3alinti
dulkes.

2. Suslégto oro slégis turi bati pagrjstas, kad baty iSvengta smulkiy tarp masiny
komponenty paZeidimo.

3. Reguliariai tikrinkite suvirinimo aparato tarpine grandine ir jsitikinkite, kad kabelio grandiné
tinkamai prijungta, o jungtys tvirtai prijungtos (specialiai jdékite jungtj ir komponentus).
Jei randate apnasy ir atsilaisvinusiy, gerai nupoliruokite, tada vél tvirtai sujunkite.

4. Venkite vandens ir gary patekimo j masing, jei jie patenka j maSing, iSdZiovinkite
masing, tada patikrinkite masinos izoliacijg (tarp jungciy ir apvalkalo, tarp jungciy ir
junggiy)

5. Jei suvirinimo aparatas nebus naudojamas ilgg laika, jis turi bati jdétas j pakavimo déze ir laikomas

sausoje aplinkoje.

PATIKRINTI GEDIMA

1. Techninés pagalbos centry, kuriy ,Giant” nejgaliojo, atliekama techniné prieZidra arba
remontas iS karto anuliuoja gamintojo garantija.
2. Jei naudotojas nori valdyti masing taip, kaip nurodyta toliau, operatorius turi bati konkrecios elektrifikavimo

ir saugos srities personalas.

TIG160c. TIG180c

Gedimai ISsprendZiami metodai

1. Maitinimo indikatoriusyra | 1. Maitinimo jungiklis neveikia.

nedega, ventiliatorius
neveikia ir néra suvirinimo
iSvesties

2. Patikrinkite, ar veikia elektrifikuojamas laidas (kuris yra prijungtas prie jvesties
kabelio). .
3. Patikrinkite, ar jvesties kabelis néra grandinéje.

2. Maitinimo indikatorius yra
dega, ventiliatorius
neveikia ir nesisuk&elis
, ne

apskritimai suvirinimas

iSvestis

1. GalbQt neteisingai prijunkite prie 330 V maitinimo, nes masina yra apsaugos
grandinéje, prijunkite prie 220 V maitinimo ir vél jjunkite masina.

2. 220 V maitinimas néra stabilus (jvesties kabelis per plonas) arba jvesties kabelis
prijungtas, kad baty galima elektrifikuoti laidy tinkla, todél jrenginys yra
apsauginéje grandinéje. Pridékite kabelio dalj ir tvirtai priverzkite jvesties jungt;.
UZdarykite masing 2-3 minutes, tada atidarykite ir vel.

3. Kabelis atsilaisvino nuo jungiklio iki maitinimo skydelio, vél juos priverzkite.

4. Nuolat atidarykite ir uzdarykite maitinimo jungiklj per trumpa laikg, nes masina yra
apsauginéje grandinéje. UZzdarykite masing 2-3 minutes, tada vél atidarykite.

5. Maitinimo skydelio pagrindiné grandiné 24v relé neuzsijungusi arba
paZeista .Patikrinkite 24v maitinimo 3altinj ir rele .Jei relé sugedo,
pakeiskite jg to paties modelio.

3. Ventiliatorius
veikia, indikatorius
nedega ir garsas HF
lanko smagio nesigirdi,
Sluostymo suvirinimas
negali numusti lanko.

1. Teigiamas ir neigiamas VH-07 jdeklo komponento jtampa turi bati
apie DC308v nuo maitinimo skydelio iki MOS plokstés.
(1) Jei grandiné nutradksta ir silicio tiltas yra prastas kontaktas.
(2) Jei is keturiy aukSto elektrolitinio (apie 470 UF/450 V) maitinimo skydelio
kondensatoriy nutekéja.
2. MOS plokstés pagalbinéje galioje yra Zalias indikatorius, jei jo néra
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jjlungtas, pagalbinis maitinimas neveikia. Patikrinkite gedimo vietg ir susisiekite su
pardavéju.

3. Patikrinkite, ar jungtys turi prastg kontakta.

4. Patikrinkite valdymo grandine ir iSsiaiskinkite prieZastis arba susisiekite su pardavéju.

5. Patikrinkite, ar nenutrako degiklio valdymo kabelis.

4.Nenormalus indikatorius
nejjungtas, gali bati
rySkus HF lankas
girdéjau, bet néra
suvirinimo iSvesties.

1. Patikrinkite, ar nenutrtko degiklio laidas.

2. Patikrinkite, ar jZeminimo kabelis nenutrakes arba neprijungtas prie suvirinimo detalés.

3. Teigiamo elektrodo arba degiklio elektrifikavimo iSvesties gnybtas yra atjungtas nuo
tarpinés masinos.

5.Nenormalus indikatorius
nedega, HF lanko
smagio garso nesigirdi,
Sluostymo suvirinimas

gali numusti lanka .

1. Lankinio transformatoriaus pirminis kabelis néra tvirtai prijungtas prie
maitinimo skydelio, vél priverzkite.

2. Lanka musantis antgalis yra oksiduotas arba per toli, gerai nupoliruokite arba pakeiskite, kad
tarp lanko musimo galiuko baty apie 1 mm.

3. PaZeistas jungiklis (prilipimas/argono lankinis suvirinimas), ji pakeiskite.

4. Kai kurie HF lankg skleidZiantys grandinés komponentai yra paZeisti, iSsiaiSkinkite ir

pakeiskite.

PATIKRINTI GEDIMA

Gedimai

I8sprendZiami metodai

6.Nenormalus indikatorius
dega, bet néra
suvirinimo iSvesties.

1. Galbat tai yra apsauga nuo perkaitimo, pirmiausia uzdarykite masing, tada vél
atidarykite masing, kai uzges nenormalus indikatorius.

2. Galbadt tai yra apsauga nuo perkaitimo, palaukite 2-3 minutes (argono lankinis
suvirinimas neturi apsaugos nuo perkaitimo funkcijos).

3. Galbut keitiklio grandiné yra gedusi, iStraukite pagrindinio transformatoriaus
maitinimo kiStuka, kuris yra MOS plokstéje (VH-07 jdéklas, kuris yra 3alia
ventiliatoriaus), tada vél atidarykite jrenginj.

(1) Jei nenormalus indikatorius vis dar Sviecia, uzdarykite masing ir iStraukite auksto
daznio lanko maitinimo 3altinio maitinimo kistuka (kuris yra Salia ventiliatoriaus
VN-07 jdéklo), tada atidarykite jrengin;:

a. Jei nenormalus indikatorius vis dar 3viecia, kai kuris MOS plokstés lauko
reguliatorius yra paZeistas, iSsiaiskinkite ir pakeiskite jj tokiu pat modeliu.

b. Jei nedega nenormalus indikatorius, pazeistas auk3to daznio lanko musimo
grandinés kilimo transformatorius, jj pakeiskite.

(2) Jei nedega nenormalus indikatorius,

a. Galbat vidurinés plokstés transformatorius pazeistas,
iSmatuokite induktyvumo tarj ir pagrindinio
transformatoriaus Q tarj induktyvumo tilteliu (L=0,9-1,6mH
Q>35). Jei tdris per mazas, pakeiskite jj.

b. Galbit paZeistas transformatoriaus antrinis lygintuvo vamzdis, i8siaiskinkite
gedimus ir pakeiskite lygintuvo vamzdj j tokio pat modelio.

4.Gal nutriko grjztamojo rySio grandiné.

7.18éjimo srové nestabilizuojasi
arba nekontroliuojama
potenciometru

ir kazkada yra
aukstas, kartais Zzemas.

1. 1K potenciometras yra pazeistas, pakeiskite jj.
2. Visy rasiy jungtys yra prasto kontakto, specialiai jdeklai ir pan.,
patikrinkite.

8.Klijavimas  purslai yra
daug ir kaustine
elektrodas apie yrg
sunku .

1. Elektrodas prijungtas neteisingai, pakeiskite jzeminimo laidg ir rankenos
B kabelj.

TIG250C/315C
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Gedimai

ISsprendziami metodai

1. Ventiliatorius neveikia
ir skaitmeninis ekranas
nerodo, néra

suvirinimo iSeiga.

1. Isitikinkite, kad oro jungiklis uzdarytas.

2. Isitikinkite, kad iSvesties kabelio elektrifikuotas laidinis tinklas gali tiekti maitinima.

3. Kai kurie kintamieji maitinimo skydelio rezistoriai (keturi) yra paZeisti, kai taip atsitinka,
yra atidaryta bendra DC24v relé arba jungtys yra prastai kontaktuojamos.

4. Maitinimo skydelis (apatiné plok3té) yra paZeistas, gali bati iSvesta DC537v

jtampa.

(1) Silicio tiltas sulOzZes arba silicio tilto jungtis prastai

kontaktuoja.

(2) Maitinimo skydelis sudegé.

(3) Patikrinkite, ar kontaktas ir jkiSkite laidg iS oro jungiklio j maitinimo skydelj
yra prastas, patikrinkite, ar kontaktas ir jkiskite laidg nuo maitinimo
skydelio iki MOS plokStés patikimai prijungti.

5. Sugedo valdymo pulto pagalbinis maitinimas.

2.Ventiliatorius veikia, nenormalus
indikatorius nedega,
néra HF garso

lankinis, Sluostomas lankinis
suvirinimas negali smogti lanku.

1. Patikrinkite, ar visy tipy kabeliy kontaktas yra prastas.

2. Valdymo skydelyje yra gedimas, iSsiaiSkinkite priezastj ir susisiekite su
pardavéju.

3. Nutrako degiklio valdymo kabelis.

3. Nejsijungia nenormalus
indikatorius, gali bati
girdimas HF lanko garsas
girdéjau, néra suvirinimo
iSvesties.

1. Nutroko degiklio laidas.

2. ]zeminimo kabelis nutrikes arba neprijungtas prie suvirinimo detalés.

3. Teigiamas elektrodo gnybtas arba degiklio elektrifikavimo gnybtas atsilaisvino nuo
tarpinés masinos.

4. Nejprastas indikatorius
nedega, néra garso
HF lankas, nuvalykite

suvirinimas gali sukelti lanka.

1. Lankinio transformatoriaus pirminis kabelis néra patikimai prijungtas prie
lanko musimo skydo, veél priverzkite.

2. Lanka musantis antgalis yra oksiduotas arba per toli, gerai nupoliruokite arba pakeiskite
jimazdaug 1 mm atstumu tarp lanko antgalio.

3. PazZeistas jungiklis (prilipimas/argono lankinis suvirinimas), ji pakeiskite.

4. Kai kurie HF lankg skleidZiantys grandinés komponentai yra paZeisti, iSsiaiSkinkite ir

pakeiskite.

5. Svietia nenormalus
indikatorius ir néra suvirinimo
iSvestis.

1. Galbat tai yra apsauga nuo perkaitimo, pirmiausia uzdarykite masing, o tada vél
atidarykite masing, kai neuzsidega nenormalus indikatorius.

2. Galbat tai apsauga nuo perkaitimo, palaukite 2-3 minutes (argono lankinis
suvirinimas neturi apsaugos nuo perkaitimo funkcijos).

3. Galbat keitiklio grandinés gedimas; iStraukite maitinimo kiStuka (VH-07
jdéklas, esantis Salia ventiliatoriaus) Salia transformatoriaus, kuris yra MOS
plokstéje, tada vél atidarykite jrenginj.

4. Jei nenormalus indikatorius vis dar Sviecia, uzdarykite masing ir iStraukite auk3to daznio
lanko maitinimo 3altinio maitinimo kiStukga (kuris yra Salia ventiliatoriaus VH-07
idéklo), tada atidarykite jrenginj:

1.Jei nenormalus indikatorius vis dar viecia, dega kai kurie MOS plokstés lauko davikliai
sugadintas, issiaiskinkite ir pakeiskite jj tokiu pat modeliu.
2.Jei nedega nenormalus indikatorius, padidinkite auk3to daZnio transformatoriy
lanko musimo grandiné paZeista, ja pakeiskite.
3.f nedega nenormalus indikatorius,
4.galbat vidurinés plokstés transformatorius yra pazeistas, iSmatuokite induktyvumag
pagrindinio transformatoriaus taris ir Q taris induktyviniu tilteliu. 5.
Pagrindinio TIG250 transformatoriaus pirminis induktyvumas ir Q taris
L=0,9-1,6 mH Q> 35.
6.Pagrindinio TIG400 transformatoriaus pirminis induktyvumas ir Q taris
L=1,2-2,0 mH Q> 35.
7.Galbat sugadintas transformatoriaus antrinis lygintuvo vamzdis, suZinokite
ir pakeiskite lygintuvo vamzdj j ta patj modelj.
4. Galbat nutrdko grjztamojo rysio grandiné.

+ VARTOTOJO VADOVAS,TIG160C,TIG180C,TIG200C,TIG 250C,TIG315C,TIG400W, TIG500W
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