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ATITIKTIES DEKLARACIJA

,Shenzhen Jasic Technology Co., Ltd.” patvirtina, kad visi gaminiai gaminami pagal atitinkamus DidZiosios

Britanijos arba ISO standartus bei atitinka tarptautinj saugos standarta IEC60974-1. Jrenginio projektiniai

bréziniai ir gamybos technologijos yra patentuotos.

Visiems is musy bendrovés nupirktiems gaminiams taikomas vieny mety garantijos dél defekty laikotarpis,

pradedant skaiciuoti nuo sutartyje nurodytos pirkimo datos.

Eksploatuoti aparatg pradékite atidZiai perskaite instrukcijy vadova.

1.

»Jasic” deda pastangas, kad vadove buty pateikta tiksli ir iSsami informacija. Bendrové neprisiima
atsakomybés uz sio vadovo nurodymy nepaisyma.

Autoriaus teisés priklauso ,Shenzhen Jasic Technology Co., Ltd.”. Visos teisés saugomos. ,Jasic” pasilieka
teise koreguoti §j vadova bet kuriuo metu be iSankstinio perspéjimo.

Nors vadovo turinys buvo atidZiai patikrintas, gali pasitaikyti netikslumy. Pastebéjus praSome pranesti.
Draudziama kopijuoti, jrasyti, perspausdinti arba platinti vadove pateikta medziagg be isankstinio
,Jasic” sutikimo.

Vadovas iSleistas 2017 m. geguze.

»SHENZHEN JASIC TECHNOLOGY CO., LTD.”
Adresas: No. 3, Qinglan 1%t Road, Pingshan District, Shenzhen, Guangdong, Kinija
Pasto indeksas: 518118

Tel. 0755-29651666 Faks. 0755-27364108
Svetainé http://www:.jasictech.com El. pastas sales@jasictech.com
Pastabos:

Siekiant iSvengti nuostoliy ir kiino suzalojimy), atidzZiai perskaitykite dalis, kurios pazymétos prierasu ,,PASTABAI“.

AtidZiai perskaitykite sj vadova prie§ pradédami eksploatuoti jrengin.
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1. Sauga

Suvirinimas gali kelti traumy grésme jums ir kitiems, todél praSome virinant naudoti apsaugos priemones. Daugiau

informacijos pateikiama operatoriaus saugumo nurodymuose, kurie atitinka gamintojo nelaimingy atsitikimy

prevencijos reikalavimus.

|renginiu gali dirbti tik kvalifikuotas personalas!

® Naudokite susivirimui skirtas operatoriy apsaugos priemones, kurias
patvirtino atitinkama Salies saugos prieZidros institucija.

® Operatoriai privalo turéti specialius leidimus virinti metalg ir atlikti
pjovimo dujomis darbus.

® [Sjunkite maitinima, pries pradédami aparato technine prieZilra..

Elektros Sokas gali baigtis sunkiomis traumomis ar net mirtimi!

®  Pagal taikytinus standartus jrenkite jzeminima.

® Nesilieskite prie daliy, kuriomis teka jtampa, nuoga oda, drégnomis
pirstinémis arba drabuziais.

®  [sitikinkite, kad esate izoliuoti nuo Zemés ir apdirbamojo gaminio.

®  sitikinkite, kad visos darbo sglygos saugios.

Dimai ir dujos gali biti pavojingi!

® Virindami galvg laikykite atokiau nuo dimy ir dujy, kurie susidaro
virinant, kad jy nejkvéptuméte.

® Darbo aplinka turi biti gerai védinama arba jrengta iStraukiamoji

ventiliacija.

Lanko spinduliai gali nudeginti!

® Naudokite tinkama suvirintojo kauke ir vilkékite tinkamus apsauginius
drabuzius, kad apsaugotuméte king ir akis.

® Netoliese dirbantys asmenys turi bati apsaugoti tinkamu nedegiu

atitvaru.

Neteisingas eksploatavimas gali sukelti gaisrg arba sprogima.

® Virinant kylancios kibirkstys gali sukelti gaisrg, todél pasirtpinkite, kad
Salia neblty degiy medziagy ir atkreipkite démes;j j gaisrine sauga.

® Pasirlpinkite, kad netoliese baty gesintuvas, o suvirintojai apmokyti juo
naudotis.

® DraudZiama virinti uzdaras talpas.

® Nenaudokite jrenginio uz$alusiems vamzdziams atSildyti.

Apdirbamas gaminys jkaista, galite nusideginti.
® Nelieskite jkaitusio apdirbamo gaminio plikomis rankomis.
® Kurj laikg be pertraukos dirbe, leiskite suvirinimo degikliui atausti.
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A
/)\5_’/";@ Didelis triukSmas kenkia klausai.
\\
U—/ ® Virindami nesiokite ausines ar kitas klausos apsaugos priemones.
\\\

Qx_.

® |spékite Salia dirbancius asmenis, kad triukSmas gali pakenkti klausai.

N yran
PV
=

Magnetinis laukas gali sutrikdyti Sirdies ritmo reguliatoriaus darba.
® Laidininku tekanti elektros srové sukuria elektrinj ir magnetinj lauka.

Suvirintojai, turintys Sirdies ritmo reguliatorius, turi pasitarti su

gydytoju, ar jiems galima dirbti su Siais aparatais.

Judandios dalys gali suzeisti.
® Prasome laikytis atokiau nuo judanciy daliy (pvz., ventiliatoriaus).
® Visos durelés, dangciai, plokstés, skydeliai ir kiti apsauginiai jtaisai

dirbant turi bati uzdaryti ir savo vietose.

Kilus gedimui, kreipkités pagalbos j profesionalus.

e  Susidlre su montavimo arba eksploatavimo sunkumais, aiskinkités
pagal vadove pateiktg atitinkama medZziaga.

e Jeigu iki galo nesuprantate arba negalite iSspresti problemos

naudodamiesi vadovu, kreipkités j ,Jasic“ pardavimo atstova arba

¢ o o serviso centrg profesionalios pagalbos.

2. Simboliy paaiskinimas

WARNING

A Aspektai, j kuriuos dirbant reikia atkreipti démes;j

M Aspektai, kuriems taikytinos specialios instrukcijos

DraudZiama iSmesti elektros atliekas kartu su buitinémis atliekomis. Saugokite aplinka.

3. Funkcijy aprasymas

» Daugiafunkcis dizainas
€ MMA, MIG ir TIG funkcijos.
€@ Integruota vaziuoklé
€ ,Spool gun” degiklis
L 4

FCAW (suvirinimas savisauge milteline viela)
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4. Techninés charakteristikos

»  PaZangi IGBT (izoliuotos uZtiros dvipolio tranzistoriaus) inverterio technologija
€ 20-33 KHz invertavimo daZnis leidZia smarkiai sumaZinti suvirinimo aparato dydj ir svorj.
€ MaZesnivario ir geleZies nuostoliai pagerina suvirinimo naSumg ir taupo energija.

€@ Perjungimo daznis yra uz girdimumo dazniy diapazono, todeél beveik visiskai pasalinama triukdmo tarsa.
»  PaZangus valdymo bidas

€ Tinka jvairls ragstiniai ir baziniai 0,6-1,2 mm skersmens elektrodai.
€ Lengvas lanko jZiebimas, maziau pursly, stabili srové ir geras formavimas.
»  GraZios formos ir konstrukcijos dizainas
€ Metalinis korpusas gali atlaikyti stiprius smagiu ir kritimg, todél aparatas gali efektyviai dirbti net
sudétingomis sglygomis.
@ Puikios izoliacinés savybeés.

@ Puikios antistatines, antikorozinés ir atsparumo vandeniui savybés.

UAB Serpantinas Tel.: +370 45 508185 | info@serpantinas.com www.serpantinas.com
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5. Pagrindiniai techniniai parametrai

Modelis
Techninis parametras Mato vnt. | MIG 200 (N268) MIG 250 MIG 250 (N270) MIG 350 (N271)
(N269)

Vardiné jvado jtampa Vienfazis Dvifazis

AC220V-240V 50/60HZ AC380V-415V 50/60HZ
Vardiné jvado galia KVA 8,8 12 9,5 15
Vardiné i$éjimo srové A 200 250 250 350
Vardiné i$éjimo jtampa Y 24 26,5 26,5 31,5
Vardinis darbo ciklas % 35 35 35 40
Tusciosios eigos jtampa \" 52 52 54 62
ISvesties sroves diapazonas, MMA A 10-200 10-220 10-250 20-350
ISvesties srovés diapazonas, MIG A 30-200 30-250 30-250 50-350
I$vesties jtampos diapazonas, MIG \ 11-27 11-29 11-29 15-38
Tinkamas elektrody diametras mm 0.6/0.8/0.9/1.0 0.8/0.9/1.0/1.2
vielos rité Kg 15 20
Vielos tiekimo greicio intervalas m/min 1,5-16 1,5-15
Izoliacijos klasé F
Ausinimas Oru
Apsaugos klasé IP21S
Galios faktorius 0,7 0,93
Nasumas % 85 85
Matmenys mm 900x450x755
Svoris kg 46 48 47 52

@- Testuota esant 40 °C aplinkos temperatdrai
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6. Veikimo aprasymas

1. VRD diodas
2. Maitinimo diodas
3. Perkaitimo diodas
4. \Voltmetras
5. Rankinis vielos
padavimo klavisas
6. Jtampos valdymo
rankenélé (MIG)
':/3 7. Vielos tiekimo greicio
valdymo rankenelé
q\ (MIG)
e 9 8. Induktyvumo valdymo
@ rankenélé
Iﬁéﬂ\ 9. Eurg Jghgtls suvirinimo
NSy degikliui (MIG)
= 10. Lizdas degiklio vielos
L traukimo valdymo
) kabeliui
(@,/ 11. - iSvesties terminalas

12. +iSvesties terminalas

13. TIG/MMA/MIG
perjungiklis

14. Stimimo/traukimo
degiklio jungiklis

15. 2T/4T perjungiklis

16. Srovés valdymo
rankenélé (MMA)

17. Ampermetras

p
©
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18. Maitinimo jungiklis

2 19. Jvado kabelis

20. Dujy reguliatoriaus
pakaitintuvo lizdas

21. Ventiliatorius

22. Dujy jleidimas

. : 23. Atkaitinimo (burn-
tO7 : back) laikas

UAB Serpantinas Tel.: +370 45 508185 | info@serpantinas.com www.serpantinas.com
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24. Rité
25. Vielos tiekimo jtaisas
26. Europiné jungtis

7. Montavimas, gedimy Salinimas ir eksploatavimas

Pastaba. Montuokite aparatg grieztai laikydamiesi toliau nurodyty zingsniy.
Pries$ pradédami elektros prijungimo operacijas, atjunkite maitinimo tiekima.
IP21S korpuso apsaugos klasé: nenaudokite lyjant.

7.1 Montavimas ruosiantis virinti MMA bidu

6 pav. Sujungimo schema MMA suvirinimui

1) Prijunkite pagrindine maitinimo linijg pagal nurodytg jtampos klase. Jsitikinkite, kad linija prijungta prie tinkamos
jtampos klasés.
2) Jsitikinkite, kad pagrindiné maitinimo linija gerai kontaktuoja su maitinimo linijos terminalu arba lizdu, kad bty

iSvengta oksidacijos.

UAB Serpantinas Tel.: +370 45 508185 | info@serpantinas.com www.serpantinas.com
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3) Pamatuokite jtampa su multimetru ir patikrinkite, ar ji yra leistinose svyravimo ribose.

4)  )kiskite jZeminimo gnybto kabelio kistuka j ,+“ lizdg priekiniame skydelyje ir tvirtai priverzkite pagal laikrodZio
rodykle.

5) Jkiskite kabelio su elektrody laikikliu kistuka j ,-“ lizdg priekiniame skydelyje ir tvirtai priverzkite pagal laikrodZio
rodykle.

6) Jsitikinkite, kad elektros tiekimas tinkamai jZemintas.

7.1.1 Eksploatavimas

1) Tinkamai sujungus, kaip nurodyta pirmiau, jjunkite maitinimo jungiklj (ON). Kai maitinimas jjungtas, aparatas
pradeda jprastai dirbti, uzsidega indikatorius ir jsijungia ventiliatorius.

2) Jungdami atkreipkite démes;jj poliSkuma. Galima jungti DCEP arba DCNP budu. DCNP atveju elelktrody laikiklis
jungiamas prie neigiamo, o apdirbamas gaminys- prie teigiamo terminalo. DCEP atveju jungiama atvirksciai.
Pasirinkite tinkamg jungimo bludag pagal apdirbama gaminj ir suvirinimo metoda. Pasirinkus netinkamg
poliskumag, gali susidaryti nestabilus lankas, trykSta metalas, limpa elektrodas. Jeigu susidaro tokia situacija,
sukeiskite poliskuma.

3) Persijungus ] MMA reZimag, galima atlikti suvirinima iSeigos srovei esant vardiniame diapazone.

4) Pasirinkite didesnio skerspjavio kabelj, kad sumazintuméte jtampos kritimg, jeigu suvirinimo aparatas yra
pernelyg toli nuo apdirbamojo gaminio, ir antriniai kabeliai (suvirinimo ir jZzeminimo) yra ilgi.

5) Nustatykite suvirinimo srove pagal elektrodo rasj ir dydj; priverzkite elektrodg ir jau galite virinti, trumpuoju

jungimu jZiebe lanka.

Suvirinimo parametrai pateikti lenteléje toliau.

7.1.2 Suvirinimo parametrai (rekomendacinio pobtudzio)

Elektrodo skersmuo (mm) | Rekomenduojama suvirinimo srové (A) RekomendUOJam?Vs)uwrlnlmo ftampa
1.0 20~60 20.8~22.4
1.6 44~84 21.76~23.36
2.0 60~100 22.4~24.0
2.5 80~120 23.2~24.8
3.2 108~148 23.32~24.92
4.0 140~180 24.6~27.2
5.0 180~220 27.2~28.8
6.0 220~260 28.8~30.4

Pastaba: parametrai lenteléje tinka virinant mazaanglj plieng. Dél kity medziagy informacijos ieSkokite susijusiy
medZiagy suvirinimo vadove.

UAB Serpantinas Tel.: +370 45 508185 | info@serpantinas.com www.serpantinas.com
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7.2 Paruosimas virinti su apsauginémis dujomis ir darbas

7.2.1 Montavimas

1)  |kiskite suvirinimo degiklj j lizdg priekiniame skydelyje ,,euro jungtis degikliui” ir priverzkite. Po to uzdékite vielos
rite, prakiskite vielg per degiklio korpusa.

2)  Prijunkite baliong su reguliatoriumi prie dujy jleidimo uZpakaliniame aparato skydelyje per dujy Zarna.

3)  JkiSkite kabelio su jZeminimo gnybtu kiStuka j iSvesties terminalg ,,-,, priekiniame skydelyje ir priverzkite pagal
laikrodZio rodykle.

4)  Jkiskite priekinio skydelio greitosios jungties kiStuka j iSvesties terminalg ,+“priekiniame skydelyje ir priverzkite
pagal laikrodZio rodykle.

5) Uzdékite vielos rite ant suklio adapterio, patikrinkite, ar griovelio dydis ant pavaros velenélio atitinka suvirinimo
degiklio kontaktinj antgalj ir naudojamos vielos skersmenj. Atleiskite vielos tiektuve spaudimo rankenéle ir
prakiskite vielg per kreipiamajj vamzdelj bei j griovelj ant pavaros velenélio. Pareguliuokite spaudimo rankenéle,
kad viela negaléty nuslysti. Dél pernelyg didelio spaudimo viela iSsikraipys, dél to sutriks vielos tiekimas.
Nuspauskite rankinio vielos tiekimo mygtuka, kad viela isljsty i$ degiklio kontaktinio antgalio.

7 pav. Sujungimo schema suvirinimui su apsauginémis dujomis

7.2.2 Eksploatavimas

1) Tinkamaisujungus, kaip nurodyta pirmiau, jjunkite maitinimo jungiklj. Kai maitinimas jjungtas, aparatas pradeda
jprastai dirbti, uzsidega indikatorius ir jsijungia ventiliatorius. Atsukite dujy baliono voztuvg ir reguliatoriumi
nustatykite tinkama dujy srauta.

2) Nustatykite vielos tiekimo greitj ir suvirinimo jtampga pagal apdirbamo gaminio storj ir elektrodo diametra.

UAB Serpantinas Tel.: +370 45 508185 | info@serpantinas.com www.serpantinas.com
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7.3 Pasiruosimas savisaugiam metalo suvirinimui lanku be dujy ir darbas

7.3.1 Montavimas

1)  |kiskite suvirinimo degiklj j iSvesties lizdg priekiniame skydelyje ,euro jungtis degikliui“ ir priverzkite. Po to
uzdékite vielos rite, prakiskite vielg per degiklio korpusa.

2)  Jkiskite kabelio su jZeminimo gnybtu kiStuka j iSvesties terminalg -, priekiniame skydelyje ir priverzkite pagal
laikrodZio rodykle.

3)  Jkiskite vielos tiektuvo greitajg jungtj j iSvesties terminalg ,,+“viduriniame skydelyje ir priverzkite pagal laikrodZio
rodykle.

4) UZdékite vielos rite ant suklio adapterio, patikrinkite, ar griovelio dydis ant pavaros velenélio atitinka suvirinimo
degiklio kontaktinj antgalj ir naudojamos vielos skersmenj. Atleiskite vielos tiektuve spaudimo rankenéle ir
prakiskite vielg per kreipiamajj vamzdelj bei j griovelj ant pavaros velenélio. Pareguliuokite spaudimo rankenéle,
kad viela negaléty nuslysti. Dél pernelyg didelio spaudimo viela iSsikraipys, dél to sutriks vielos tiekimas.
Nuspauskite rankinio vielos tiekimo mygtuka, kad viela isljsty i$ degiklio kontaktinio antgalio.

Sujungimo schema

7.3.2 Eksploatavimas

Darbo metodas yra toks pat, kaip virinant su apsauginémis dujomis, iSskyrus poliSkumo sujungima.
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8. [spéjimai

8.1 Darbo aplinka

1) Virinkite sausoje aplinkoje, esant 90 proc. arba mazesniam drégnumui.
2) Darbo aplinkos temperatira turi biti nuo -10 °C iki +40 °C.

3) Venkite virinti lauke, jei néra priedangos nuo saulés ir lietaus. Aparatas turi bati sausas.
4) Venkite virinti dulkétoje vietoje arba aplinkoje, kurioje yra ésdinanciy cheminiy medziagy dujy.

5) Suvirinimas lanku su apsauginémis dujomis turi bati atliekamas aplinkoje, kur néra stipriy skersvejy.

8.2 Patarimai dél saugos

Aparate jdiegta apsaugos nuo perkaitimo grandiné. Kai vidaus temperatlra virSija nustatytg standartg, aparatas

savaime nustoja dirbti. Vis délto nenuosaikus aparato eksploatavimas lemia gedimus, todél atkreipkite démesjj Siuos

dalykus:

1) Ventiliacija
Tai suvirinimo aparatas, kuris gali sukurti galingg srove, kuriai taikomi griezti ausinimo reikalavimai. Natdralios
ventiliacijos Cia nepakanka. Todél labai svarbu, kad du integruoti ventiliatoriai dirbty stabiliai ir uztikrinty
veiksmingg ausinimg. Operatorius turi pasiripinti, kad védinimo angos blty neuZdengtos ir neuzkistos.
Minimalus atstumas tarp aparato ir kity objekty yra 30 cm. Geras védinimas yra be galo svarbus normaliam
jrenginio darbui ir tarnavimo laikui.

2) Perkrova draudZiama
Dirbdami nevirsykite leistino darbo ciklo (Zr. atitinkamg darbo ciklg). PasirGpinkite, kad suvirinimo srove
nevirsyty maksimalios apkrovos srovés. Akivaizdu, kad perkrova gali sutrumpinti aparato tarnavimo laikg arba
sugadinti patj aparata.

3)  Virsjtampis draudZiamas
Tiekiamos jtampos diapazonas nurodytas techniniy parametry lenteléje. Sis aparatas automatigkai
kompensuoja jtampos svyravimus, todél suvirinimo srove palaikoma nurodytame diapazone. Jeigu jvado jtampa
virSija nurodytg dydj, tai gali sugadinti aparato komponentus. Operatorius turi Siuo tikslu imtis atitinkamy
priemoniy.

4) Jeijrenginys yra perkrovos bisenoje, aparatas gali staigiai sustoti, o priekiniame skydelyje uZsiZiebia geltonas
indikatorius. Tokiomis aplinkybémis nereikia iS naujo paleisti aparato. Integruotas ventiliatorius turi dirbti
toliau, kad temperatlra jrenginio viduje nukristy. Virinti toliau galima, kai vidiné temperattra nukrenta iki

standartinio diapazono, o geltonas indikatorius uzgesta.
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9. Pagrindinés Zinios apie suvirinimg

9.1 Pagrindinés Zinios apie MMA

MMA yra rankinis metaly virinimo lanku su elektrodais reZimas. MMA jranga yra paprasta, patogi ir lanksti naudoti,
itin gerai pritaikoma. MMA naudojamas jvairiems metalams, kuriy storis didesnis kaip 2 mm, ir jvairioms
konstrukcijoms, ypac sudeétingos struktlros ir formos apdirbamiems gaminiams, trumpoms sitléms, uzlenktiems
gaminiames virinti, o taip pat virinti jvairiose erdvinése padétyse.

9.1.1 MMA suvirinimo procesas

Prijunkite du aparato iSvesties terminalus prie apdirbamo gaminio ir elektrody laikiklio, o tada suspauskite elektroda
elektrody laikikliu. Virinant lankas jsiZiebia tarp elektrodo ir apdirbamo gaminio, o elektrodo galiukas ir apdirbamo
gaminio dalis po aukstos temperatlros lanku susilydo ir suformuoja kraterj. Krateris greitai atausta ir
kondensuodamasis suformuoja suvirinimo sitle, kuri tvirtai ir vientisai sujungia dvi atskiras apdirbamo gaminio dalis.
Elektrodo danga issilydzZiusi suformuoja Slaka, kuris apsaugo suvirinimo kraterj. Véstant ant slako formuojasi pluta,
kuri apsaugo sitle. Pabaigoje Slako pluta pasalinama; taip sitlés virinimas uzbaigiamas.

9.1.2 MMA jrankiai

Jprasti MMA rezimo jrankiai yra elektrody laikiklis, suvirintojo kauké, kijelis Slakui nudauzyti, vielos Sepetys (zr.

8 pav.), suvirinimo kabelis ir individualios apsaugos priemoneés.

a) elektrody laikiklis b) suvirintojo kauké  c) kdjelis  d) vielos Sepetys

8 pav. MMA jrankiai
a) Elektrody laikiklis: jrankis elektrodui suspausti ir srovei perduoti, dazniausiai bana 300 A ir 500 A.
b) Suvirintojo kauké: dengianti priemoné akims ir veidui apsaugoti nuo suzalojimy lanku ir purslais, jskaitant ranka
laikomas ir Salmo tipo kaukes. Kaukéje yra jtaisytas spalvoty dujy langelis, kuris filtruoja ultravioletinius ir
infraraudonuosius spindulius. Virinant per langelj galima stebéti lanko degimo ir kraterio susidarymo bukle. Taip
operatoriai gali patogiai dirbti suvirinimo darbus.
c) Kajelis nuodegoms: skirtas pasalinti Slako plutai nuo suvirinimo sillés pavirsiaus.
d) Vielinis Sepetys: skirtas nuvalyti neSvarumus ir rtdis nuo apdirbamo gaminio krasty prie$ suvirinant, o taip pat
nuvalyti suvirinimo sitlés pavirsiy ir purslus po suvirinimo.
e) Suvirinimo kabelis: dazniausiai kabeliai blna sudaryti i$ daugelio plony varinés vielos gijy. Galima naudoti ir YHH

tipo suvirinimui lanku skirtus gumine istisine danga dengtus kabelius, ir THHR tipo suvirinimui lanku skirtus gumine
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iStisine danga dengtus, itin lankscius kabelius. Elektrody laikiklis ir suvirinimo aparatas sujungiami kabeliu, ir Sis
kabelis vadinamas suvirinimo kabeliu (juo teka srove). Aparatas ir apdirbamasis gaminys sujungiami kitu — jzeminimo

kabeliu. Elektrody laikiklis padengtas srove ir karstj izoliuojancia medziaga.

9.1.3 MMA bazinés operacijos

1) Suvirinimo sidlés nuvalymas

Radys ir tepalai turi bati visisSkai nuvalyti nuo virinamy pavirsiy pries pradedant virinti, kad lankas jsiZziebty ir bty
patogu jj stabilizuoti, o taip pat dél sitlés kokybés. Vieliniu Sepeciu galima nuvalyti dulkes tada, kai nereikia itin
didelés Svaros, prieingu atveju reikia naudoti lifavimo diska.

2) Laikysena dirbant

Paveikslélyje kaip pavyzdys pateikiamas atvejis, kai virinamos paguldytos dvi galais sudurtos detalés ir T formos
sujungimas (i kairés j desine, 9 pav.). Operatorius turi atsistoti deSinéje puséje sitlés virinimo kryptimi su kauke
kairéje rankoje, o elektrody laikikliu desinéje. Kairioji operatoriaus alkineé turi buti ant kairiojo kelio, kad kdnas

nevirsty j priekj; Zastas turi bati atitrauktas nuo Sonkauliy, kad bty galima jj laisvai istiesti.

J

a) gulsCiasis suvirinimas ) . _—
e b) vertikalusis suvirinimas

9 pav. Laikysena virinant

3) Lanko jZiebimas

Lanko jZiebimas yra procesas, kurio metu sukuriamas stabilus lankas tarp elektrodo ir apdirbamojo gaminio, kuris
juos jkaitina, ir jvyksta suvirinimas. DaZniausiai lankas jZiebiamas braukiant elektrodu arba palieciant ir staigiai
pakeliant (10 pav.). Virindami palieskite apdirbamo gaminio pavirsiy elektrodo galiuku arba perbraukite, kad
susidaryty trumpasis jungimasis, o tada greitai pakelkite elektrodg 2—4 mm, kad jsiziebty lankas. Jeigu lankas
neuzsidega, galbut elektrodo galiukas padengtas danga, kuri veikia elektros laiduma. Tokiu atveju operatorius gali

stipriai taukSteléti elektrodu, kad pasalinty izoliacine medZiaga ir pasimatyty viduryje esancios vielos metalinis

pavirsius.
/
47 £
/s
/ 3
o~
a) palieciant b) braukiant
10 pav. Lanko jziebimo badai
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4) Sukabinamasis suvirinimas

Jeigu reikia uZfiksuoti dviejy virinamy detaliy santykine padétj, kad baty galima patogiai virinti, tam tikru atstumu
viena nuo kitos daromos trumpos 30~40 mm suvirinimo sidilés. Sis procesas vadinamas sukabinamuoju suvirinimu.
5) Manipuliavimas elektrodu

Manipuliavimas elektrodu yra judesys, kai elektrodas vienu metu judinamas trimis pagrindinémis kryptimis:
elektrodas tolygiai juda suvirinimo kryptimi, elektrodas tolygiai juda kraterio link ir elektrodas siGbuojamas
skersiniais judesiais (11 pav.). JZiebus lanka, elektrodu turi biti manipuliuojama tinkamai trimis kryptimis. Kai
atliekamas suduriamasis ir gulsciasis suvirinimas, svarbiausia yra valdyti Siuos tris aspektus: suvirinimo kampg, lanko
ilgj ir suvirinimo greit;.

(1) Suvirinimo kampas: elektrodas turi bati palenktas j priekj 70~802 (Zr. 12 pav.).

(2) Lanko ilgis: tinkamas lanko ilgis dazniausiai lygus elektrodo diametrui.

(3) Suvirinimo greitis: tinkamas suvirinimo greitis yra toks, kad sitilés rumbelés kraterio plotis blty mazdaug dvigubai
didesnis nei elektrodo diametras, o sialés rumbelés pavirSius — plokscias su smulkiomis bangelémis. Jei virinama per
greitai, o sitlés rumbelé siaura ir auksta, bangelés Siurksc¢ios, medziagos gerai nesusimaiso. Jei virinama per létai,
krateris bus per platus, ir taip galima pradeginti apdirbama gaminj. Be to, turi bati nustatytas tinkamas srovés
stiprumas, elektrodas turi bati tiesus, lankas Zemas, o suvirinimo greitis ne per didelis ir vienodas per visg suvirinimo

procesa.

‘electrode

welding direction electrode

1-leidZiama Zemyn

2-judama suvirinimo kryptimi

3-sitbuojama skersiniais judesiais
11 pav. Trys pagrindines elektrodo judéjimo kryptys 12 pav. Elektrodo kampai virinant guls¢iojoje padetyje

6) Lanko uZgesinimas

Virinant neiSvengiamai tenka uZgesinti lanka. Blogai uZgesinus lanka, gali susidaryti negilus sitlés krateris,
iSgaunamas prastas suvirintos metalo sitlés tankis ir stipris; dél to atsiranda tokie defektai kaip jskilimai, oro burbulai,
Slako intarpai ir kt. Gesindami lankg, tolygiai pritraukite elektrodg prie griovelio ir jj pakelkite, kad susiauréty krateris
ir sumazéty karstis. Taip galima iSvengti trakiy arba oro intarpy. Sustumkite issilydZiusj kraterio metalg aukstyn.

Paskui, baige virinti, pasalinkite pertekliy. Gesinimo budai iliustruojami paveikslélyje Zemiau.
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e

\ /7 )
7
(&> — i
Nt
a) lanko uZgesinimas sitlés rumbelés iSoréje b) lanko uZgesinimas ant sitlés rumbelés

13 pav. Lanko gesinimo bldai
7) Sidlés nuvalymas

Baige virinti, nuvalykite suvirinimo nuodegas ir purslus vieliniu Sepeciu ar kitais panasiais jrankiais.

9.2 Pagrindinés Zinios apie GMAW

Suvirinimas lanku su apsauginémis dujomis yra tokios rusies suvirinimas lanku, kai dujos naudojamos kaip terpé
lankui jziebti ir lankui bei suvirinimo zonai apsaugoti. Suvirinimas su apsauginémis dujomis atliekamas atviru lanku;
viela su fliusu paprastai nenaudojama. Sis metodas gali bati naudojamas pladiai ir produktyviai. Suvirinima su
apsauginéemis dujomis galima skirstyti j suvirinimg nelydziaisiais elektrodais (volframo) inertinése dujose (TIG) ir
metaly suvirinima lanku (GMAW).

Metaly suvirinimas lanku inertinése dujose, kitaip MIG, yra toks suvirinimo rezimas, kai suvirinimo viela nuolat
tiekiama tarytum besilydantis elektrodas, o inertinés dujos yra apsauginés dujos. Tai vienas daZniausiai naudojamy
suvirinimo rezimy automobiliy pramonéje, atliekant metalo laksty suvirinimo (remonto) darbus, ir dazniausiai
naudojamas virinti metalus, kurie yra santykinai aktyvds, pvz., nertdijantysis plienas, karsciui atsparts lydiniai, vario
lydiniai, aliuminio ir mangano lydiniai ir kt.

9.2.1 GMAW klasifikavimas ir naudojimas

Priklausomai nuo apsauginiy dujy rasies, suvirinimo vielos formos ir darbo rezimo, GMAW galima suskirstyti j kelias

kategorijas, kaip parodyta schemoje:

GMAW
|
Solid wire Flux-cored wire
MIG MAG CO, welding FCAW
Ar Ar+He He Ar+O2 Ar+CO2 CO2 C0O2+02 CO2 CO2+Ar
Ar+C02+02
Paveikslélyje:
Solid wire - vienalyté viela
Flux-cored wire - viela su fliusu
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B GMAW gali biti taikomas virinti dauguma metaly ir lydiniy. Jis idealiai tinka angliniam plienui, mazai legiruotam

plienui, nerldijanciajam plienui, aliuminiui, aliuminio lydiniams, varui, vario lydiniams ir mangano lydiniams

virinti.

B Metalui, kuris lydosi aukstoje temperattroje, pvz., didelio stiprio plienas ir didelio stiprio aliuminio lydinys, prie$

virinant reikalingas atitinkamas apdorojimas.
B GMAW netinka virinti metalus su Zema lydymosi temperatira.
B Virinamos medZiagos storis neturi bati maZesnis negu 1 mm.

B Metodas pritaikomas jvairioms virinimo padétims.

9.2.2 GMAW suvirinimo jranga

a) Suvirinimo S$altinis: GMAW daZniausiai naudojamas nuolatinés srovés saltinis, kurio galia priklauso nuo
pageidaujamo sroveés diapazono atliekant skirtingus darbus.
b) Vielos tiekimo sistema: paprastai vielos tiekimo sistemg sudaro vielos tiektuvas (su varikliu, reduktoriumi, derinimo

ratukais ir vielos tiekimo ratuku), vielos tiekimo Zarna, vielos rité ir kitos dalys.

Wire spool

Wire spool
Wire feed hose
Welding wire  Wire feed motor Welding torch Wire pulling motor
(a) Push-type wire feeder (b) Pull-type wire feeder

Wire feed hose

Nut
g‘ Screw ‘D
Welding torch 1
e pul = | =
Wire pulling motor ‘—%—'

(c) Push-pull wire feeder (d) Planetary wire feeder

Welding wire

c) Suvirinimo degiklis: GMAW suvirinimo degikliai blna pusiau automatiniai ir automatiniai; pastaruosius galima

skirstyti j auSinamus oru arba vandeniu.
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(a) Gooseneck-type (air-cooling) nozzle (b) Pistol-type (water-cooling) nozzle

(a) islenktas (oru ausinamas) antgalis
(b) pistoleto tipo (vandeniu ausinamas) antgalis

9.2.3 GMAW bazinés operacijos

a) Nuvalymas pries virinant, jrangos patikrinimas ir operatoriaus apsauga

@ Nuvalymas pries virinant
Cheminis  valymas: cheminio  valymo metodai skiriasi priklausomai nuo medziagy.
Mechaninis valymas: tai gali bati Slifavimas, grandymas, valymas sméliasraute. Jis naudojamas nuvalyti
oksidacijos plévele nuo metalo pavirsiaus.

@ Jrangos patikrinimas
Pirmiausia patikrinkite, ar suvirinimo aparato iSoréje néra regimy sugadinimy, ar netriksta komponenty ir ar
jie nesugadinti. Susipazinkite su iki tol atlikta technine priezitra ir kiek laiko aparatas eksploatuojamas, su darbo
aplinka ir suvirinimo procesu. Tada patikrinkite suvirinimo aparato kategorijg, jungtis, jZeminima ir galinguma,
jsitikinkite, ar pasirinktas tinkamas suvirinimo procesas. Jei viskas tvarkoje su aparatu, patikrinkite kitg jranga.

@ Operatoriaus apsauga
Operatoriai virindami turi nesioti tinkamas apsaugos priemones, pvz., kaukes, apsaugines pirstines, avalyne ir
storos drobés kombinezonus, darbo metu uZsidéti apsauginius akinius arba suvirintojo $alma. Virindami
Slapiose vietose arba lietingg dieng, apsiaukite guminius botus. Saugokités Zalos, kurig gali padaryti dulkeés,

elektros Sokas, jkaites metalas, liepsna ir spinduliuoté.

b) Suvirinimo parametry pasirinkimas

Pagrindiniai MIG suvirinimo parametrai yra suvirinimo srove, jtampa, greitis, i$ antgalio iSkiStos vielos ilgis, vielos

kampas, skersmuo, suvirinimo padétis, poliSkumas, apsauginiy dujy rasis ir debitas ir t. t.

@ Suvirinimo srove ir jtampa
Paprastai operatoriai pasirenka tinkamg vielos skersmenj pagal apdirbamo gaminio storj, o tada nusprendzia,
kokia reikalinga suvirinimo srové, metalo pernesimo metodas ir suvirinimo jtampa.

@ Suvirinimo greitis
Suvirinimo greitis virinant vienu praéjimu reiskia santykinj degiklio judéjimo palei suvirinimo sillés centrine
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linijg greitj. Kai kitos sglygos pastovios, mazinant greitj skverbtis padidéja, o didinant greitj, suvirinimo vonios
gylis ir plotis sumazéja.

(3 Vielos iSsikiSimas
Kuo ilgesnis issikisusios vielos gabalas, tuo stipresnis varzinis kaitinimas ir atitinkamai mazesnis vielos tirpimo
greitis. Jeigu issikiSimas per didelis, susidarys per daug uzpildo metalo. Jei per trumpas — lengvai sudega
kontaktinis antgalis. Todél tinkamas issikiSimo ilgis turéty bati mazdaug 10 karty didesnis uz vielos skersmenj.

(® Suvirinimo vielos padetis
Vielos kampas ir aSies padeétis suvirinimo sitlés rumbelés centrinés linijos atzvilgiu turi jtakos sitlés rumbelés
formai ir skverbciai. Suvirinimo vielos asies ir sitilés rumbelés centrinés linijos plokStumoje suvirinimo vielos
asies ir per rumbelés centrine linijg einancios vertikalios linijos sudarytas kampas vadinamas keliaujanciu kampu

(angl. traveling angle).

Traveling angle 5°~15° Working angle
5°~30°
Working angle
45°~50°
—_—
= [
‘ ) I \/ | L%~
(a) Flat position welding (b) Fillet welding

Travelling — keliaujantis kampas

Working — darbinis kampas

Suvirinimo vielos kampo daromas poveikis siiilés rumbelés formavimui parodytas paveikslélyje auksciau.
Kai suvirinimo viela i$ vertikalios padéties grjzta j atgal svyrancig padétj, kitoms sglygoms esant pastovioms,
skverbtis didés, siiilés rumbelé siaurés, siiilés tvirtumas didés, o lankas bus stabilus su mazai pursly. Paprastai
maksimalig skverbtj galima pasiekti virinant prie§ sitilg, kai keliaujantis kampas yra 25°. Norint geriau
kontroliuoti suvirinimo vonig, keliaujantis kampas turéty sudaryti 5°~15°. Virinant kampines siiiles

horizontalioje padétyje, darbinis kampas (working angle) paprastai turéty biiti 45°.

i Welding
Welding V\_ﬁeldl_mg e
direction irection
direction | / — LI 4‘-\ .

(I (CCCCCCECCEL (e

(a) Wire inclining backward (b Wire in the vertical position (c) Wire inclining forward

Paveikslélyje: Welding direction — suvirinimo kryptis
Wire inclining backwards — viela palenkta atgal

Wire in the vertical position — viela vertikalioje padéetyje
Wire inclining forward — viela palenkta j priekj
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(5) Suvirinimo padétis

GMAW tinka virinant gulsciojoje ir vertikaliojoje padétyje, virs galvos, virinant j virSy arba Zemyn palenktoje
padétyje.

(®& Dujy debitas
Dujos i$ antgalio gali bati leidZiamos dviem budais: tirStesniu laminariniu srautu ir skystesniu laminariniu srautu,

kuris artimas turbulenciniam. Paprastai antgalio skersmuo turéty bati 20 mm, o debitas 3~20 I/min.

c) Lanko jZiebimas

Virinant lanku su apsauginémis dujomis daZniausiai naudojamas lanko jZiebimas trumpu kontaktu. Prie$ Ziebdami
lanka, pakoreguokite vielos issikiSimg iki reikiamo ilgio. Atkreipkite démesj, kad viela neturi bati pernelyg arti
apdirbamo gaminio, o vielos galas turi bdti nuo gaminio per 2-3mm. Jeigu vielos gale susidaro stora sferiska galvuté,
ja nukirpkite.

d) Suvirinimas

MIG suvirinimo procesas (jskaitant padétis, suvirinimo sitlés rumbelés pradzig, manipuliavimo elektrodu metoda,
rumbelés sujungimg ir uzbaigima) aprasytas 12.1 sk.

e) Lanko uzgesinimas

Baigdami virinti, iSkart neuZgesinkite lanko. PrieSingu atveju liks krateris ir gali susidaryti tokie defektai kaip jtrakimai
ir oro tarpai. Palaikykite degiklj truputélj prie kraterio, kai gesinate lanka; krateriui uzsipildzius, létai pakelkite degiklj,
kad suvirinimo vonia, pries sustingdama, blty gerai apsaugota.

f) Sitlés rumbelés sujungimas

Paprastai norint sujungti sitilés rumbeles naudojamas virinimas atgaliniu Zingsniu (back step welding), kuris atitinka
MMA suvirinimo metoda.

g) Virinimas pries sidle ir uz sidlés

GMAW metodu daZzniausiai virinama pries sidle.

10~15° 10" ~15°

J o

(a) Forehand welding (b) Backhand welding

(a) virinimas pries sitle; (b) virinimas uZ sidles

h) Manipuliavimas elektrodu
Elektrodu galima manipuliuoti dvejopai, tai yra, judinti tiesiai arba skersai silbuojant. Kai elektrodas judinamas

tiesiai, susidaro siaura sidlés rumbelé. Sis metodas dazniausiai naudojamas virinant metalo lakstus arba kai virinama
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po sille padéjus pagrindg. Kai elektrodas judinamas skersai siibuojant palei rumbelés centrine linijg, daZniausiai tai

daroma zigzago, pusmeénulio, taisyklingo trikampio formos arba sukamaisiais judesiais, ir elektrodo manipuliavimo
metodas panasus kaip virinant MMA budu.

9.3 Virinimo rezimai skirtingose padétyse

a) Virinimas gulsciojoje padétyje

Virinant gulsciojoje padétyje dazniausiai naudojamas virinimas pries sille, o keliaujantis kampas sudaro 10°~15°.
Virinant metalo lakStus arba kai virinama po sitle padéjus pagrindg, elektrodu manipuliuokite tiesiai; kai reikia
uzpildyti griovelj arba privirinti sluoksnius, galima naudoti skersinio silibavimo elektrodu metoda.

b) T formos kampiniy siiliy ir persidengianéiy sujungimy virinimas

Virinant T formos kampines silles, galimi tokie defektai kaip prapjovimas, nevisiska skverbtis ir sukritusi sitlés
rumbelé, todél operatoriai turéty kontroliuoti degiklio kampg pagal plokstés storj ir kampinés virintinés sidlés dyd;
virinimo metu. Horizontalioje padétyje virindami kampines sitles T formos sujungimuose, kuriuos sudaro skirtingo

storio plokstés, pakreipkite lankg storesnés plokstés link, kad abi plokstés jkaisty vienodai.

/
A=
Y B
%
/
7 40"~ 50°
d )

1~2 mm

c) Virinimas vertikalioje padétyje

Virinti GMAW reZimu vertikalioje padétyje galima dviem budais: j virSy arba Zemyn. Dél gravitacijos poveikio
besilydantis metalas gali nuvarvéti Zemyn, jeigu vertikalioje padétyje virinama i apacios j virsy. Dél tokiy papildomy
trakumy kaip gili skverbtis ir siaura sitlés rumbelé Sis budas retai naudojamas.
d) Virinimas horizontalioje padétyje
Virinimo Sioje padeétyje pagrindiniai parametrai yra daugmaz tie patys, kaip vertikalioje padétyje, iSskyrus tai, kad

sroveé gali bati truputj didesné.

Sis gaminys nuolat tobulinamas, todél kai kurie aspektai gali skirtis, taciau pagrindinés funkcijos ir operacijos kei¢iamos
nebus. Dékojame uz jlsy supratinguma.
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10. TECHNINE PRIEZIURA

Sios operacijos reikalauja profesionaliy elektros srities ir iSsamiy saugos
ziniy. Operatoriai privalo turéti galiojan€ius kvalifikacijos pazyméjimus,
kuriais gali jrodyti jgiidzius ir Zinias. PrieS§ nuimdami aparato apsauginius
dangcius, patikrinkite, ar maitinimo kabelis atjungtas nuo elektros tinklo.

WARNING

Periodiskai tikrinkite, ar vidinés grandinés jungtys yra geros buklés (ypac kistukai). Priverzkite laisvas jungtis. Jei
pastebéjote oksidacijos poZymiy, nuvalykite Svitriniu popieriumi ir sujunkite i$ naujo.

Saugokite rankas, plaukus ir darbo jrankius nuo judanciy daliy, tokiy kaip ventiliatorius, kad nesusiZalotuméte
arba nesugadintuméte aparato.

Periodiskai valykite dulkes sausu ir Svariu suspaustu oru. Jei darbo aplinkoje yra tirSty dimy ir tersaly, aparatas
turi bati valomas kasdien. Suspausto oro slégis turi bati tinkamas, kad nepakenkty smulkioms aparato detaléms.
Saugokite, kad j aparatg nepatekty lietus, vanduo ir garai. Jei taip nutiko, iSdZiovinkite ir patikrinkite aparato
izoliacijg (taip pat ir tarp sujungimy bei tarp jungties ir korpuso). Aparatg galima eksploatuoti tik tada, kai
nebelieka nejprasty reiskiniy.

Periodiskai tikrinkite, ar visy kabeliy izoliaciné danga geros buklés. Jei suprastéjo, pervyniokite arba pakeiskite.

Jei aparato ketinate ilgg laikg nenaudoti, jdékite j originalig pakuote ir pastatykite sausoje vietoje.

11. GEDIMY SALINIMAS

Sios operacijos reikalauja profesionaliy elektros srities ir i§samiy saugos Ziniy.
Operatoriai privalo turéti galiojancius kvalifikacijos pazyméjimus, kuriais gali jrodyti
jgiidZius ir Zinias. Prie§ nuimdami aparato apsauginius dangcius, patikrinkite, ar
maitinimo kabelis atjungtas nuo elektros tinklo.

WARNING
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11.1 Dazniausiy gedimy analizé ir sprendimai

Gedimas

PrieZastys

Sprendimai

Jjlungus aparatg, néra srovés

Blogai sujungtas maitinimo kabelis.

Prijunkite kabelj i$ naujo.

Sugedes suvirinimo aparatas.

Paprasykite, kad patikrinty profesionalai.

Virinant nedirba ventiliatorius

Blogai sujungtas ventiliatoriaus maitinimo
laidas.

Sujunkite laidg i$ naujo.

Salutinis elektros gedimas.

Paprasykite, kad patikrinty profesionalai

Dega perkaitimo indikatorius.

Suveiké apsaugos nuo perkaitimo grandiné.

Aparatui atvésus, problema issisprendzia.

11.2 MIG/MAG gedimy $alinimas

Gedimas

PrieZastys

Sprendimai

Nuspaudus degiklio jungiklj, néra jokios
reakcijos, nedega pavojaus indikatorius.

Suvirinimo degiklis ir vielos tiektuvas néra
tinkamai sujungti.

Sujunkite i$ naujo.

Sugedes degiklis.

Suremontuokite arba pakeiskite degiklj.

Nuspaudus degiklio jungiklj,
pradedamos leisti dujos, taiau néra
srovés iSeigos, pavojaus indikatorius
nedega.

JZzeminimo kabelis netinkamai sujungtas su
apdirbamu gaminiu.

Sujunkite i$ naujo.

Sugedes vielos tiektuvas arba degiklis.

Sutvarkykite tiektuvg arba degiklj.

Nuspaudus degiklio jungiklj, iSeigos
srove yra, bet vielos tiektuvas neveikia.

Vielos tiektuvas uzstrigo.

Sutvarkykite.

Vielos tiektuvas sugedo.

Suremontuokite.

Sugedo valdymo spausdintiné ploksté (PCB)
arba vielos tiektuvo maitinimo PCB aparato
viduje.

Pakeiskite.

Vielos tiektuvas sugedo.

Suremontuokite.

Sugedo valdymo spausdintiné ploksté (PCB)

Nestabili suvirinimo srove. arba vielos tiektuvo maitinimo PCB aparato | Pakeiskite.
viduje.
Netinkamai sureguliuota spaudimo | Sureguliuokite, kad spaudimas bty
rankenélé ant vielos tiektuvo. tinkamas.
Pavaros velenélis neatitinka naudojamos L
. Suderinkite.
vielos skersmens.
Susidévejes degiklio kontaktinis antgalis. Pakeiskite.
Susidéveéjes  degiklio  vielos  tiekimo .
1€ & Pakeiskite.

vamzdelis.

Prastos kokybés elektrodas.

Naudokite geros kokybés elektrodus.

Sis gaminys nuolat tobulinamas, todél kai kurie aspektai gali skirtis, tatiau pagrindinés funkcijos ir operacijos kei¢iamos

nebus. Dékojame uz jlisy supratinguma
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A PRIEDAS: KOMPLEKTUOTE, TRANSPORTAVIMAS IR SANDELIAVIMAS
Al. Komplektuote

Nr. Pavadinimas vnt. Kiekis
1 MIG serijos operatoriaus vadovas (angly k.) Knygelé 1
2 Gaminio sertifikatas Lapas 1
3 Garantinis talonas Lapas 1
4 Sausiklis Pakuoté 1
5 Priedai Pakuoté 1

A2. Transportavimas

Jrenginys turi bUti veZamas atsargiai, vengiant smigiy. Gabenant saugoti nuo drégmeés ir lietaus.
A3. Sandéliavimas

Laikymo temperatlra: -25 °C~+50 °C

Oro drégnumas: santykinis drégnumas <90 %

Laikymo trukmé: 12 meén.

Vieta: védinama patalpa, kurioje néra ésdinanciy dujy
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