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Dékojame, kad jsigijote Sios serijos suvirinimo aparata. Sios serijos jrenginiai yra saugds, patikimi,

tvirti, ilgaamziai, patogs prizidréti ir pasizymintys itin dideliu suvirinimo nasumu. Siame vadove
pateikiama svarbi informacija apie jrenginio eksploatavimg, technine priezilrg ir saugg. Techniniai
parametrai pateikti techniniy parametry skyriuje. PraSome prie$ pirmajj paleidimg atidZiai perskaityti §j
vadovg. Siekdami uztikrinti operatoriaus asmenine saugq ir saugig darbo aplinkg, atidZiai perskaitykite
vadove pateiktus saugumo nurodymus ir dirbdami laikykités instrukcijy. Daugiau informacijos apie
JASIC gaminius gausite susisieke su bendrove JASIC, bendrovés jgaliotaisiais agentais arba apsilanke

svetaingje (http://www.jasictech.com).

DEKLARACIJA

SHENZHEN JASIC TECHNOLOGY CO., LTD. patvirtina, kad Sis jrenginys yra pagamintas pagal

taikytinus Kinijos ir tarptautinius standartus bei atitinka IEC60974-1 tarptautinj saugos standarta.

Jrenginio konstrukcijy bréziniai ir gamybos technologijos yra patentuotos.

Pradékite dirbti atidziai perskaite vadova.

1.

Vadove pateikiama tiksli ir iSsami informacija. Bendrové neatsako uz klaidas arba
nusizengimus, padarytus laikantis vadovo nurodymu.

JASIC turi teise keisti §j vadova bet kuriuo metu be iSankstinio perspéjimo.

Nors vadovo turinys buvo atidziai patikrintas, gali pasitaikyti netikslumy. Pastebéjus praSome
pranesti.

Kopijuoti, jrasyti, perspausdinti arba platinti Sio vadovo turinj be iSankstinio JASIC sutikimo
draudZiama.

Vadovas iSleistas 2013 m. geguze.

SHENZHEN JASIC TECHNOLOGY CO., LTD.

Adresas: No. 3, Qinglan 1%t Road, Pingshan District, Shenzhen, Guangdong, China (Kinija)
Pasto indeksas: 518118

Tel. 0755-29651666 Faks. 0755-27364108
Svetainé: http://www.jasictech.com El. pastas sales@jasictech.com
Pastabos:

Siekiant iSvengti nuostoliy ir traumuy, atidziai elkités su dalimis, kurios pazymétos nuoroda
,PASTABA!“.
Perskaitykite pateiktas instrukcijas ir dirbdami jy laikykités.
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11. SAUGA

Suvirinimas gali kelti traumy grésme jums ir kitiems, todél praSome virinant naudoti apsaugos priemones.
Daugiau informacijos pateikiama operatoriaus saugumo nurodymuose, kurie atitinka gamintojo

nelaimingy atsitikimy prevencijos reikalavimus.

Jrenginiu gali dirbti tik kvalifikuoti profesionalai.

® Naudokite virinant taikytinas operatoriy apsaugos priemones,

kurias patvirtino saugos priezidros institucija.

® Operatoriai privalo turéti specialius leidimus virinti metalg (atlikti

pjovimo dujomis darbus).
® |Sjunkite maitinimg, prieS pradédami aparato technine prieziiirg

arba remontag.

Elektros Sokas gali baigtis sunkiomis traumomis ar net mirtimi.

® Pagal taikytinus standartus jrenkite jzeminima.

p:
o

® Nesilieskite prie daliy, kuriomis teka jtampa, nuoga oda,
drégnomis pirstinémis arba drégnais drabuziais.

® |sitikinkite, kad esate izoliuoti nuo zemés ir apdirbamojo
gaminio.

® |sitikinkite, kad dirbate saugioje padétyje.

Ddmai gali kenkti sveikatai!

® Galvg laikykite atokiau nuo dimy ir dujy, kurie susidaro virinant,
kad jy nejkvéptuméte.

® Darbo aplinka virinant turi badti gerai védinama, jrengta

iStraukiamoji ventiliacija arba kita ventiliacijos jranga.

Lanko spinduliai gali pazeisti akis arba nudeginti oda.
® Naudokite tinkamg suvirintojo kauke ir vilkékite tinkamus
apsauginius drabuzius, kad apsaugotuméte king ir akis.

® PaSaliniai asmenys nuo suzalojimo turi saugotis kaukémis arba

darbo zona turi bati atitverta uzuolaida.

- Neteisingas eksploatavimas gali sukelti gaisra arba sprogima.
o ® Virinant kylancios kibirkStys gali sukelti gaisrg, todél
pasirtpinkite, kad Salia neblty degiy medziagy ir atkreipkite

démesj j prieSgaisrine sauga.

® Pasiriipinkite, kad netoliese bty gesintuvas, o darbuotojai
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apmokyti juo naudotis.
® Nevirinkite uzdary talpy.

® Nenaudokite aparato uzSalusiems vamzdziams atitirpdyti.

Apdirbamas gaminys jkaista, galite nusideginti.
® Nelieskite jkaitusio apdirbamo gaminio plikomis rankomis.
® Kurj laikg be pertraukos dirbe, leiskite suvirinimo degikliui

atausti.

Didelis triukS§mas smarkiai kenkia klausai.

>)§5’/;§ ® \Virindami neSiokite ausines ar kitas klausos apsaugos
Z = priemones.
\‘\a ® |spékite darbg stebin€ius asmenis, gali triuk8mas gali pakenkti

klausai.

Magnetinis laukas gali sutrikdyti Sirdies ritmo reguliatoriaus

darba.

® /monés, turintys Sirdies ritmo reguliatorius, turi pasitarti su
gydytoju, ar jiems galima bati vietose, kur atliekami suvirinimo

darbai.

Judancios dalys gali suzeisti.

® PraSome laikytis atokiau nuo judangiy daliy (pvz.,
ventiliatoriaus).

® Visos durelés, dangciai, plokstés, skydeliai ir kiti apsauginiai

jtaisai turi bati reikiamose vietose ir uzdaryti.

Kilus gedimui, kreipkités pagalbos j profesionalus.
® Susidire su montavimo arba eksploatavimo sunkumais,
aiskinkités pagal vadove pateiktg atitinkamg medZiaga.

® Jeigu iki galo nesuprantate arba negalite iSspresti problemos,

kreipkités j JASIC serviso centrg profesionalios pagalbos.

2. SIMBOLIY PAAISKINIMAS

WARNING

A Aspektai, j kuriuos dirbant reikia atkreipti démesj
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|l.lJ| Konkred€iai aprasyti ir nurodyti dalykai

Daugiau informacijos kompaktiniame diskelyje

VIDED

saugoti aplinka.

3. Aparato apzvalga

Draudziama iSmesti elektros atliekas kartu su buitinémis atliekomis. Prasome

Unikali elektros sistema ir oro kanaly iSvedziojimas Sios
serijos aparatuose gali paspartinti maitinimo S$altinio
kaitros atidavimg ir pagerinti darbo ciklg. UnikalGs oro
kanaly Silumos atidavimo rodikliai gali veiksmingai uzkirsti
kelig maitinimo jrenginiy ir valdymo grandiniy gedimui dél
dulkiy, kurias jtraukia ventiliatorius, todél iSauga jrenginio
patikimumas.

Aparatas yra harmoningos aptakios formos, priekinis ir
uzpakalinis skydeliai natGraliai integruoti ir pereina vienas |
kita. Priekinis ir uzpakalinis jrenginio skydeliai bei rankena
padengti gumos alyva®, todeél jrenginio  pavirSiaus
tekstra Svelni, malonu jj liesti, iSgaunamas Silumos
pojtis.

Pastaba: aparaty dizainas gali skirtis priklausomai

nuo klienty reikalavimy

@ .
Tai yra skaitmeninis inverterinis nuolatinés sroves
(DC) impulsinis TIG suvirinimo aparatas, pasizymintis
puikiomis eksploatacinémis savybémis, kuriame
jdiegta pazangi technologija. Jis dirba jvairiais
rezimais: SMAW (rankinis suvirinimas glaistytaisiais
elektrodais), DC TIG, impulsinis TIG ir TIG taskinis
suvirinimas (DC arba impulsiniu rezimu) ir kt., taip pat
gali bati placiai naudojamas kokybiSkam jvairiy metaly
suvirinimui.  ToliaregiSkas dizainas ir jdiegtos
pazangios bei brandzios technologijos maksimaliai
atperka pirkéjo investicijg jsigyjant §j aparatg

Fig 3.2
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® Pazangus skaitmeninis valdymas
Siame aparate jdiegta paZzangi MUC skaitmeninio valdymo technologija, visas pagrindines dalis
kontroliuoja programiné jranga. Tai skaitmeninis suvirinimo aparatas, kurio funkcijos ir techniniai rodikliai,
palyginti su tradiciniu suvirinimo aparatu, yra gerokai patobulinti.
® Pazangi IGBT inverterio technologija
Siame aparate naudojama pazangi IGBT inverterio technologija. Invertavimo dazinis siekia 36~43KHz,
dél to smarkiai sumazintas aparato dydis ir tdris. Gerokai mazesni magnetiniai ir varzos nuostoliai
akivaizdziai pagerina suvirinimo nasumg ir leidZia taupyti energijg. Be to, beveik visiSkai paSalinta
triuk8mo tarsa, kadangi darbinis daznis nepatenka j girdimajj diapazong.
® Tobula automatinés apsaugos funkcija
Siame aparate jdiegta tobula automatinés apsaugos funkcija. Smarkiai svyruojant maitinimo jtampai,
suvirinimas automatiSkai sustabdomas ir parodomas klaidos praneSimas. Maitinimo jtampai
stabilizavusis, virinimas automatiSkai atsistato. Jeigu susidaro virSsrovis arba aparatas perkaista,
aparatas taip pat automatiSkai nustoja dirbti ir parodomas klaidos praneSimas. Tokia visapusés
apsaugos funkcija gerokai prailgina aparato tarnavimo laika.
® Vienodas ir stabilus darbas
Aparatg valdo protingi skaitmeniniai valdymo jtaisai, todél jis nereaguoja j komponenty parametry
pokycCius. Tai yra, pasikeitus tam tikry komponenty parametrams, suvirinimo aparato darbo kokybé
nesikeis. Be to, aparatas nereaguoja j darbo aplinkos, pvz., temperatdros, drégnumo ir kt., pokycius.
Todél Sis aparatas dirba vienodZiau ir stabiliau negu tradicinis suvirinimo aparatas.
® Parametrai lengvai reguliuojami, programiné jranga paprastai atnaujinama
Kalbant bendrais terminais, suvirinimo aparato su analogine grandine arba analogine grandine ir
skaitmenine grandine daugumos parametry reguliavimas atliekamas per atitinkama grandine, todél jeigu
reikia reguliuoti daugiau parametry, grandiné baty sudétingesné ir tai padaryti baty sunkiau. Taciau
suvirinimo aparato su protingu skaitmeniniu valdymu parametry reguliavimas daug paprastesnis ir
tikslesnis, kadangi pagrindinés funkcijos vykdomos per programine jrangg. Norint pakeisti funkcijg arba
kai kuriuos parametrus, nereikia keisti grandinés, pakanka atsisiysti atnaujintg programa.
® Vartotojui patogi sgsaja
Aparate naudojama tarptautinio standarto grafiné sgsaja, kuri yra paprasta, protinga ir patogi naudoti.
® Garsinis priminimas (pagal uzsakyma)
Aparate naudojama sgsaja su garsiniu priminimu, todél operatoriui smagiau dirbti. Garsiniai priminimai
gali bati jvesti kiekvienam darbo Zingsniui.
® Aukstos kokybés MMA suvirinimas
MMA suvirinimo rodiklius gerokai pagerina puikus valdymo algoritmas: paprasciau jZiebti lankg, stabili
suvirinimo srové, mazai taskymosi, nekimba elektrodai, geras formavimas, automatinis prisitaikymas
prie suvirinimo kabelio ilgio ar skersmens.
® Galimas nuotolinis valdymas (pagal uzsakyma)
Aparatas gali bati valdomas dviem nuotolinio valdymo reZimais, tai yra per degiklj ir koja, kurie gali bati
pritaikyti jvairiems operatoriy poreikiams.
® Tobula automatinio jraS8ymo funkcija
Visi duomenys, pvz., bendras paleidimy skai€ius, bendras darbo laikas, bendras virinimo TIG arba MMA
rezimu laikas, bendras pavojaus signaly, vir§srovio, perkaitimo ir per Zemos jtampos atvejy skaicius gali
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bati suskaiCiuotas ir iSsaugotas atmintuke. Be to, Siuos duomenis galima perzidréti ir skaitmeniniame
displéjuje.
® Platus jvesties srovés diapazonas

Su Siuo aparatu galima virinti naudojant 150~265V kintamajg srove (AC). Dél plataus jvesties srovés
diapazono aparatas taip pat gali bati naudojamas daugumai pramoniniy reikmiy.

4. Funkcijy apzvalga

» |vairios funkcijos

2

*

2 L R 2K 2 2 L 2 L 2R 2

L 2R 2R 2R 2

Valdymo skydelj sudaro klavi$ai, Sviesos diody indikatoriai, skaitmeninis displéjus ir sukamasis
reguliatorius; jis yra patogus naudoti operatoriui.

Valdymo skydelyje yra trijy skaitmeny ekranélis, kuriame parodomi parametry nustatymai, srovés
dydis ir pavojaus signalo duomenys.

Yra 2T, 4T ir taskinio suvirinimo funkcija.

Galima reguliuoti srovés didéjimo laikg, srovés mazéjimo laikg, dujy tiekimo paankstinimo ir
tiekimo sustabdymo paveélinimo laika.

Savaime prisitaikanti lanko forsavimo technologija, dél kurios galima itin efektyviai virinti ilgu
kabeliu ir efektyviau virinti dideliu nuotoliu.

Patikimas auksto daznio lanko jziebimas.

Visi funkcijy parametrai yra reguliuojami.

DC TIG, impulsinis TIG ir MMA rezimai.

Virinant DC TIG rezimu, galima reguliuoti dujy paankstinimo ir pavélinimo laikg, prading srove,
pagalbinio lanko srove, srovés didéjimo laikg, srovés mazéjimo laikg ir iS anksto nustatytg darbine
srove.

Virinant impulsinio TIG bldu, galima reguliuoti dujy paankstinimo ir pavélinimo laikg, pradine
srove, pagalbinio lanko srove, srovés didéjimo laikg, srovés mazéjimo laikg, pikine srove, bazine
srove, impulso daznio ir impulso trukmés santyk|.

Galima reguliuoti lanko jZiebimo laika, iS anksto nustatytg darbine srove ir lanko forsavimo srove.
Yra apsaugos nuo vir§srovio, per zemos jtampos ir perkaitimo funkcijos.

Parametry nustatymo atminties funkcija.

Yra gedimy atminties ir statistikos funkcija; galima pamatyti bendrg gedimy skaiciy.

5. Suvirinimo charakteristika

» Pazangi IGBT (izoliuotos uztaros dvipolio tranzistoriaus) inverterio technologija

€ 43 KHz invertavimo daznis smarkiai sumazina suvirinimo aparato tdrj ir svorj.
€ Mazesni magnetiniai ir varzos nuostoliai pagerina virinimo nasuma ir taupo energija.
€ Darbinis daznis yra uz girdimumo dazniy diapazono, todél beveik visiskai pa$alinama

triukSmo tarsa.
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» Pazangus valdymo rezimas
€ Moderni valdymo technologija tenkina jvairius suvirinimo poreikius ir smarkiai pagerina
suvirinimo kokybe
€ Gali biti placiai naudojama virinant rlgstiniais ir baziniais elektrodais.
€ Lengvas lanko jZiebimas, maziau pursly, stabili srove ir geras formavimas.
» Grazios formos ir struktiros dizainas
& Dél aptakios priekinio ir uzpakalinio skydelio formos aparatas atrodo graziau.
€ Priekinis ir uzpakalinis skydeliai pagaminti i$ tvirto plastiko, todél aparatas gali efektyviai dirbti
atSiauriomis sglygomis.

6. ISeinan€ios jtampos-srovés charakteristikos

Sis suvirinimo aparatas yra CC charakteristikos. Sios jtampos-srovés characteristikos rodo
maksimalig iSeinancig jtampa ir srove. Visi kiti suvirinimo parametrai telpa j Zemiau parodytas kreives.
(V) (V)

OCcv (V)

WV
(o

oV

10V
5A 08 (A) 25A 2008 (A) oK 08— A)
MMA Lift Arc HF Arc Start

Fig 6.1 Jtampos-srovés charakteristiky kreivés.
Pastaba: Lift arc néra standartiné funkcija, bet priklauso nuo kliento reikalavimy.

7. Uzsakymo inforamcija

Modelis Funkcijos Kodas
Hot start, anti-stick, arc force, lift Nulinis
TIG160PACDC
arc,VRD
Hot start, anti-stick, arc force, lift E201
TIG200PACDC
arc,VRD
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8. TECHNINIAI PARAMETRAI

Modelis TIG200P ACDC
Tiekiama jtampa (VAC) 1-a fazé AC220V+15% 50/60Hz
Daznis (Hz) 50/60Hz
Nominali pikiné srové (A) 30A
Galia (KVA) 6KVA
Nominali ieinanti | MMA 160A
srové (A) TIG 200A
I3einancios MMA 10~160A
srovés diapason. | TIG 5~200A
Arc force srovés diapazonas 0-40

Tuscios eigos Su VRD 56V

jtampa Be VRD )Y

Srovés mazinimo laikas (S) 0.1-10
Pradiné srové (A) 5-200
AC daznis (Hz) 20~230
Balanas (%) 15-85
Fall time (S) 0-15
Srovés didinimo laikas (S) 0.5-15
Pagrindiné srove (A) 5~200
Impulso Resolution 0.1Hz 0.2~20.0
daznis (Hz) | Resolution 1Hz 21~200
Impulso ciklo | 0.2Hz~10Hz 1~99
faktorius%) 11Hz~200Hz 10~90
Distancinis valdymas YES

Lanko startaas

HF oscillation

Nasumas (%) 85

Darbinis ciklas (%) 160A(ARC)-30% 200A(TIG)-25%
Galios faktorius 0.7

Izoliacijos laipsnis B

Apsaugos klasé IP21S

Svoris (kg) 9
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Fig 4
10. Valdymo aprasymas

10.1 Aparato iSvaizda

1. Valdymo panelis: funkcijyparinkimas ir parametry
nustatymas

“+” iSvesties terminalas

2

3 “.” iSvesties terminalas

4.  Dujy terminalas:

5 Degiklio pajungimo aviaciné jungtis
6. Prekés zenklas

7

Suvirinimo srovés reguliavimo rankenélé iSeinancios
srovés valdymui

8. Rankena

9. Galios jjungimas: galios valdymas.

10. |spéjamasis Zenklas
11. Maitinimo jungiklis: maitinimo jjungimo ir iSjungimo
jungiklis.

12. Ventiliatorius

13. Dujy jleidimas: apsauginiy dujy jvadui

Fig 10-2
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10.2 Panelis:

ALTD TIG200PACDC

(VRD function is optional)

Fig 10-3 Panelio funkcijos

‘_[Srovés vienetas ]

Laiko vienetas ]

Parametry arba
klaidy kody
rodymas

<
Balanso vienetas arba impulso
laiko santykio vienetas

-
AC daznis arba
inpulso daznis

<

Fig 10-4 Duomeny rodymas
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| ACTIG

| ACpulse TIG

. DCTIG

| DC pulse TIG Funkcijos
parinkimas

| MMA

4T

[ Taskinis suvirinimas ]—> g

< Funkcijos
pasirinkimas

suvirinimo laikas

Arc force arba taskinio
impulse plotis

Impulso daznis arba}

—

[ Srovés didéjimas Srovés mazéjimas ]

Budintis lankas ]

Fig 10-7 Parameters’ Adjustment Selection Description

Distancinis

— @
Nerasti volframiniai @ 22:;?:5 }
elektrodai R [ P

Fig 10-8 Kitos funkcijos

Post-flow time

T
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10.3 Pagrindiniy operacijy aprasymas

10.3.1 Suvirinimo rezimy parinkimas

Spaustin kai néra aprkovos;

= LR f= HE: @ fou LR o HREE
f - fm s o) fo e
fm = |:>/4 = fm = 4- I: ® |:>— =
MMEIP@EIF-@EI !IMM-!I
= @  pnd| == ) == | =
Rankinis suvirinimas ACTIG AC Pulse TIG DCTIG DC Pulse TIG

Fig 10-9 Suvirinimo reZimy pasirinkimas

10.3.2 Degilkio valdymo rezimy parinkimas

€ Naudojant TIG rezimg arba skaitmeninj degiklio valdymg spauskite n , kad pasirinkti skirtingus
degiklio valdymo rezimus , kuriy reikia konkre€iam suvirinimui. Suvirinimo metu Sis mygtukas

Hon E>Iton I:>.

Taskinis suvirinimas

neveiksnus.

Fig 10-10 Suvirinimo rezimy parinkimas 1

€ Naudojant TIG rezimg arba skaitmeninj degiklio valdymg spauskite n , kad pasirinkti skirtingus
degiklio valdymo reZimus , kuriy reikia konkreCiam suvirinimui. Suvirinimo metu Sis mygtukas
neveiksnus.

< J <

KQjinis distancinis valdymasarba analoginis degiklio valdymas

I e
H

LA R ]

Fig 10-11 Suvirinimo rezimy parinkimas 2

10.3.3 Suvirinimo parametry nustatymas

LU

Paspauskite potenciometra = ir nustatykite reikiamus parametrus. Parametrus galima nustatinéti nesant

apkrovai ir taip pat suvirinimo metu, nedarant jtakos suvirinimo procesui.
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Degiklio
Suvirinimo perjungi | mazéjim | Pradiné | Didéji Pikiné Pagrindiné ..
.. . . . AC daznis Balansas
rezimas mo as srove mas sroveé sroveé
rezimas
MMA NO X x x o X X x
2T o [ o o x x x
DCTIG 47 o o o [ x x x
Taskinis o o o [ [ x x
2T [ [ o [ o x x
DC Pulse TIG 4T [ [ [ [ [ x x
Taskinis [ [ [ [ o x x
2T [ [ [ [ o o o
ACTIG 4T o o o [ o o o
Taskinis o [ o [ o o o
2T o o o o o o o
AC Pulse TIG 4T o o o o [ o o
Taskinis o o o o o o o
Reguliavimo kryptis
- Arc Volframinia
Degilio S o . :
> | forc | Taskinio . Budinci i elektrodai
.. perjungi Mazéj | Impulso Impuls .
Rezimas suv. ) L. ~ | olanko | Didéjimas arba
mo ) imas daznis o plotis .
.. srov laikas srové elektrody
rezimas o
é parinkimas
MMA NO () x x x x x x o
2T x x o x x ) o
DCTIG 4T X X o x x o o L
Taskinis x x [ o [ [ [ [
DC Pulse 2T x x o [ [ [ [ [
ke 4T x x [ ® ® ® [ ®
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Spot

- x ® ® ° ® ® ° °

welding
2T x x o x x o ® o
ACTIG 47 x x [ ) x x o o o
Taskinis x o o o o o o o
2T x x o o o o o o

AC Pulse
4T x x ® o [ ) [ ) o o
TIG

Taskinis x [ ) o o o o o o

Reguliavimo kryptis

Pastabos:

1.@ funkcijayra, X funkcijos néra

10.4 Suvirinimo rezimy aprasas

10.4.1 MMA
il
15
E —
ol
=
E=
o
§—1— : —= 1
0 il t2 t3 H | ¥ t0
- p=® - l-;-d : --
Arc ignition AIC burning - Transfer { ArC burning Standhy

= Welding valtage

-

Fig 10.12 Current and Voltage Change during MMA
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11. PAGRINDINES ZINIOS APIE SUVIRINIMA

11.1 Bendras suvirinimo lanku su argono dujomis apraSymas

Suvirinimas lanku su argono dujomis yra viena i$ suvirinimo lanku su apsauginémis dujomis rasiy, kai
argonas naudojamas kaip apsauginés dujos. Suvirinimo lanku su argono dujomis procesas
iliustruojamas 11-1 pav. IS degiklio titos sklindancios argono dujos suformuoja tanky apsauginj sluoksnj
lanko zonoje. Taip galima apsaugoti iSsilydziusj metalg ir atskirti jj nuo oro. Tuo tarpu vielg su uzpildu ir
pagrindinj metalg lydo lanko generuojamas karstis. Kai iSsilydes metalas atvésta, susiformuoja
suvirinimo sidlés rumbelé.

Nozzle

Tungsten
electrode

Shield gas

\\/ Weld bead
\ SPTTTTR,

11-1 pav. Suvirinimas lanku su argono dujomis

Paveikslélyje:

Filler — viela su uZpildu

Molten — suvirinimo vonia

Nozzle — tita

Tungsten — volframo elektrodas

Shield — apsauginés dujos

Weld — suvirinimo sidlés rumbelé

Kadangi argonas yra inertinés dujos ir su metalais nereaguoja, besimaiSantys metalai neiddega, o
iSsilydziusio metalo vonig galima visiSkai apsaugoti nuo oksidacijos. Be to, kadangi argonas netirpsta
iSsilydziusiame metale aukstoje temperatiroje, suvirinimo sitlés rumbeléje neatsiranda oro burbuliuky.
Todél argonas apsaugo veiksmingai ir patikimai, ir galima uztikrinti geresne suvirinimo kokybe.

11.2 Suvirinimo lanku su argono dujomis savitumai

Palyginti su kitais suvirinimo lanku metodais, suvirinimas lanku su argono dujomis pasizymi Siais

savitumais:

1) Argonas pasizymi puikiomis apsauginémis savybémis, todél virinant nereikia fliuso. IS esmés tai
paprastas metalo lydymosi ir kristalizacijos procesas, kuriame galima iSgauti gryng aukstos kokybés
suvirinimo sidlés rumbele.

2) Dél argono srauto spaudziamojo ir auSinamojo poveikio auksta temperatira koncentruojasi lanke.
Todél zona, kurig veikia karstis, labai siaura; deformacijos sukelty jtempiy ir skilimo tikimybé
nedidelé. Taigi lanku su argonu ypac tinka virinti plonas plokstes.

3) Suvirinimas lanku su argono dujomis yra savos raSies suvirinimas atvira liepsna, todél jj lengva
valdyti ir stebéti, ir nesunku mechanizuoti bei automatizuoti suvirinimo procesa. Be to, tam tikromis
sglygomis galima virinti jvairiose padétyse.
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4) Suvirinimas lanku su argono dujomis tinka jvairioms suvirinimo medziagoms. Siuo bidu galima
virinti beveik visus metalus, jis ypac¢ tinka virinti chemiSkai aktyvius metalus ir lydinius. Dazniausiai jis
naudojamas virinti aliuminj, titang, varj, mazai legiruotg plieng, nerddijantj plieng ir nelydyjj plieng
ir kt.

Daugéjant gaminiy i$ spalvotyjy metaly, gausiai legiruoto plieno ir retyjy metaly, bendraisiais suvirinimo

dujomis ir lanku metodais sunkiai bepavyksta iSgauti reikalingg suvirinimo kokybe. Vis délto virinimas

lanku su argono dujomis dél iSvardyty savybiy naudojamas vis dazniau.

11.3 Lankinis suvirinimas volframo elektrodais apsauginése dujose (GTAW)
Suvirinimo degiklis:

GTAW suvirinimo degiklio paskirtis yra sugriebti elektrodg, perduoti srove ir pernesti argono srauta.
Rankiniam suvirinimui reikalingas jjungimo ir i§jungimo mygtukas yra jtaisytas degiklio rankenoje.
Paprastai suvirinimo degikliai skirstomi j tris kategorijas: dideli, vidutiniai ir mazi. Mazam suvirinimo
degikliui maksimali suvirinimo srové yra 100A. Dideliam degikliui, kuris audinamas vandeniu, srové gali
pasiekti 400~600A. Degiklio korpusas suformuotas i§ nailono, todél yra lengvas, kompaktiskas,
izoliuotas ir atsparus karsciui.

Degiklio tdta vaidina svarby vaidmenj argonui vykdant apsaugine funkcijg. Dazniausiai pasitaikanciy
formy tdtos pavaizduotos 11-2 pav. Cilindro formos titos su kigio arba sferos formos galu uztikrina
geriausig apsauginj poveikj, kadangi argono tekéjimo greitis vienodas, o laminarinj tekéjimg lengva
palaikyti. Kigio formos tltos apsauginis poveikis prasCiausias, kadangi argono srautas ima tekéti
greiCiau. Vis délto jg lengva naudoti ir gerai matyti iSsilydziusi vonia, todél suvirinime ji taip pat placiai
naudojama.

(@) cilindriska su kagio formos

galu

(b) cilindriska su sferos formos

galu

(a)Cylindrical nozzle (b)Cylindrical nozzle (¢)Coniform (c) kiigio formos tiita

with cone-shaped end  with spherical end nozzle

11-2 pav. Taty formos
GTAW procesas:

(1) Nuvalymas prie$ virinant

Nuvalykite elektrodg ir apdirbamo gaminio plotelj, kuriame eis sitlé, paSalinkite neSvarumus (tepalus,
oksidacijos plévele nuo metalo pavirSiaus), prie$ pradédami virinti lanku su argono dujomis, kad
uztikrintuméte gerg suvirinimo sitlés rumbelio kokybe. Pries virinant pavirSius gali bdti paruoSiamas
nuvalant mechanisSkai arba chemiskai, arba derinant abu Siuos badus.

A. Mechaninis valymas: tai paprastas ir veiksmingas metodas, kuris tinka didelio dydzio
apdirbamiems gaminiams. Nuvalykite oksidacijos plévele nedidelio skersmens neridijancio plieno
vielos Sepeciu arba gremztuku, kad virinama vieta Svytéty, paskui nutrinkite suvirinimo sitlés vietg
organiniu tirpikliu, kad pasalintuméte alyvg arba tepalus.

B. Cheminis valymas: Sis bidas daZniausiai naudojamas nuvalyti elektrodg su uZpildu ir nedidel]
apdirbamag gaminj. Palyginti su mechaniniu valymu, Sis bildas pasizymi itin dideliu valymo
veiksmingumu, vienoda ir stabilia kokybe bei ilgiau iSliekan€iu Svarumu. Cheminiai tirpalai ir procesai,
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naudojami cheminiame valyme, turi bati pasirenkami pagal suvirinimo medziagas ir reikalavimus.
C. Kombinuotas valymas: pirmg kartg nuvaloma cheminiu bddu, o paskui suvirinimo vieta prie$ pat
virinimg nuvaloma mechaniskai. Kombinuotas valymo metodas tinka aukStos kokybés suvirinimui.
(2) Duijy apsauginis poveikis
Argonas yra idealios apsauginés dujos. Argonas uzverda -186°C temperattroje, tarp helio ir
deguonies. Argonas yra Salutinis produktas, susidarantis deguonies aparatui iSgaunant deguon;j ir
frakcionuojant suskystintg org. Misy Salyje suvirinimui naudojami argono balionai. Pildymo slégis
aplinkos temperatiroje yra 15MPa, balionai yra nudazyti pilka spalva ir pazyméti uzrasu “Ar”. Gryno
argono cheminés sudéties reikalavimai: Ar=99.99%; He<0.01%; 0:<0.0015%; H2<0.0005%;
C<0.001%; H20<30mg/m3.
Virinant guls€iosiose padeétyse, galima gerau apsaugoti lankg ir sumazinti dujy sgnaudas. Kaip
inertinés dujos, argonas chemiskai nereaguoja su metalu netgi aukstoje temperatiroje. Todél lydinio
metalai nesioksiduoja ir neiSdega ir galima iSvengti atitinkamy problemy. Argonas netirpsta
skystame metale, todél galima iSvengti oro burbuliuky. Argonas yra vienatomés dujos, kurios
egzistuoja atominéje blsenoje, aukstoje temperatiroje neskylant molekuléms ir nepasireiSkiant
endoterminei reakcijai. Be to, savitoji Siluminé talpa ir Silumos laidumas zemas, todél lanko karstis
néra lengvai prarandamas. Atitinkamai lankas gali degti stabiliai, o karstis koncentruotas: tai
naudinga virinant.
Argono trikumas yra jo aukstas jonizacijos potencialas. Kai lanko atsmosfera visiSkai uzsipildo
argonu, lankg sunku jziebti. Vis délto sékmingai jZiebtas lankas iSkart pasidaro stabilus.
Argono dujy apsauginiam poveikiui jtakos gali turéti jvairis proceso veiksniai, pasireiSkiantys virinant.
Todél démesys itin atkreiptinas j argono apsauginj poveik| virinant GTAW bidu, kad baty iSvengta
trikdziy ir Zalos. PrieSingu atveju patenkinamg suvirinimo kokybe sunku iSgauti.
Tokie suvirinimo proceso veiksniai kaip dujy srautas, titos forma ir skersmuo, atstumas tarp tatos ir
apdirbamo gaminio, suvirinimo greitis ir sillés jungimo forma gali turéti jtakos dujy apsauginiam
poveikiui, todél j juos reikia atsizvelgti ir rinktis tinkamai.
Dujy apsauginj poveikj galima jvertinti atlikus taskinio suvirinimo bandymg, pamatuojant dujy
veiksmingai saugomg plotg. Pavyzdziui, nustatykite nekintamus suvirinimo proceso veiksnius ir
taskiniu badu AC rankinio TIG rezimu suvirinkite aliuminio plokSte. Lankui jsiziebus, laikykite degiklj
fiksuotoje padétyje, po 5-10s iSjunkite srove. Aliuminio plokstéje liks iSsilydziusi vieta. Dél katodo
valomojo poveikio plote aplink suvirinimo taskg aliuminio plokStés pavirSiuje nebus oksidacijos
plévelés, atsiras pilkas metaliSkai spindintis plotas. Kaip parodyta 11-3 pav., Sis plotas vadinamas
argono veiksmingai apsaugotu plotu. Kuo didesnis veiksmingai dujy apsaugotas plotas, tuo
stipresnis dujy apsauginis poveikis.

Effective gas protective area

Oxidized area

(a)Good protective effect (b) Poor protective
effect
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11-3 pav. Argono veiksmingai apsaugotas plotas

Paveikslelyje:

Effective — dujy veiksmingai apsaugotas plotas

Molten — i$silydes plotas

Oxidized — oksiduotas plotas
Good — geras apsauginis poveikis

Poor — prastas apsauginis poveikis

Be to, dujy apsauginj poveikj galima jvertinti tiesiogiai stebint suvirinimo sillés rumbelés pavirSiaus
spalvg. Paimkime, pavyzdziui, neridijantj plieng. Jeigu rumbelés pavirSius atrodo sidabriSkai baltas arba
auksinis, tai rodo, kad dujy apsauginis poveikis geras. Vis délto, jeigu rumbelés pavirSius atrodo pilkas
arba juodas, tai rodo, kad dujy apsauginis poveikis prastas.

(3) Suvirinimo proceso parametrai

GTAW dujy apsauginis poveikis, suvirinimo stabilumas ir sillés rumbelés kokybé yra tiesiogiai
susijusi su suvirinimo proceso parametrais. Todél pasirinkite tinkamus suvirinimo proceso
parametrus, kad uztikrintuméte aukstg suvirinimo sitlés kokybe.
GTAW suvirinimo proceso parametrai yra sroveés rasis ir poliSkumas, volframo elektrodo skersmuo,
suvirinimo srové, argono dujy srautas, virinimo greitis, proceso veiksniai ir kt.
A. GTAW suvirinimui srovés rsis ir poliSkumas parenkamas pagal apdirbamo gaminio medziaga, o
taip pat ir darbo rezima.
B. Pagal apdirbamo gaminio storj pasirinkite reikiamo skersmens volframo elektrodg. Be to, esant
tam paciam apdirbamo gaminio storiui, dél skirtingy rasiy srovés ir poliSkumo, o taip pat dél skirtingy
volframo elektrodams leistiny srovés diapazony deréty rinktis skirtingo skersmens elektrodus.
Netinkamas elektrodo skersmuo lems nestabily lanka, iSdegimg ir volframo daleles suvirinimo sidlés
metalo sudétyje.
C. Nustate reikiamg elektrodo skersmenj, pasirinkite tinkama suvirinimo srove. Pernelyg didelé ar
Zema suvirinimo srové lems prastos kokybés sillés rumbele arba suvirinimo defektus. Skirtingo
skersmens torio-volframo/cerio-volframo elektrody leistini srovés diapazonai nurodyti lenteléje
toliau.

Skirtingo skersmens volframo elektrody leistini srovés diapazonai

Volframas, skersmuo
DCEN (A) DCEP (A) AC (A)
(mm)

1.0 15~80 - 20~60
1.6 70~150 10~20 60~120
2.4 150~250 15~30 100~180
3.2 250~400 25~40 160~250
4.0 400~500 40~55 200~320
5.0 500~750 55~80 290~390
6.0 750~1000 80~125 340~525

(4) Argono dujy debitas pasirenkamas daugiausia pagal elektrodo ir tdtos skersmenis. Atitinkamo

skersmens tatai turi bati parenkamas tinkamas dujy debitas. Jeigu debitas per didelis, pagreités dujy
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srauto greitis. Taigi palaikyti stabily laminarinj tekéjima yra sunku, ir suvirinimo zona negali bati gerai
apsaugoma. Tuo tarpu lankas taip pat atiduos daugiau karsc€io, o tai turés jtakos jo stabilumui. Jeigu
debitas per didelis, dujy apsauginiam poveikiui turés jtakos aplinkos oro srauto trikdziai. Paprastai
nustatomas 3~20L/min argono debitas.

(5) Esant pastoviam elektrodo skersmeniui, suvirinimo srovei ir argono debitui, pernelyg didelis virinimo
greitis sukelia apsauginiy dujy srauto nuokrypj nuo volframo elektrodo ir suvirinimo vonios, tad dujy
apsauginis poveikis bus atitinkamai pakeistas. Be to, suvirinimo greitis turi didelés jtakos suvirinimo
sidlés rumbelés formai. Todél labai svarbu pasirinkti tinkamg suvirinimo greit;.

(6) Proceso veiksniai yra daugiausia susije su titos forma ir skersmeniu, atstumu nuo tatos iki
apdirbamo gaminio, vielos su uZpildu iSsikiSimu ir skersmeniu. Nors Siy veiksniy pakeitimas neturi
didelés jtakos, jis vis tiek paveikia suvirinimo procesg ir dujy apsauginj poveikj. Todél visi veiksniai
turi bati pasirenkami atsizvelgiant j konkrec€ius suvirinimo reikalavimus.

Dazniausiai reikalinga 5-20mm skersmens tata, atstumas nuo tatos iki apdirbamo gaminio neturéty
virSyti 15mm, viela turi iSsikisti per 3-4mm, o vielos su uZpildu skersmuo turéty bati pasirenkamas
pagal apdirbamo gaminio stor;j.

11.4 GTAW bendrieji reikalavimai

1) Dujy valdymas. GTAW rezime reikalingas dujy tiekimo paankstinimas ir pavélinimas. Argonas yra
tokios inertinés dujos, kurios lengvai skyla. Pirmiausia uzpildykite argonu atmosferg tarp apdirbamo
gaminio ir elektrodo, taip bus lengviau jziebti lankg. Palaikykite dujy tekéjimg ir pasibaigus
suvirinimui — apdirbamas gaminys neatvés pernelyg greitai. Taip galima iSvengti apdirbamo gaminio
oksidacijos ir uztikrinti gerg suvirinimo kokybe.

2) Rankinis srovés perjungimo valdymas. Kai rankinis jungiklis jjungtas, srovés tiekimas pavélinamas
per dujy tiekimo paankstinimo laikg. Jungiklj iSjungus ir baigus virinti, pirmiausia nutraukiamas
sroves tiekimas, o dujos tiekiamos nustatytg dujy tiekimo nutraukimo pavélinimo laika.

3) Aukstos jtampos generavimas ir valdymas. GTAW aparatas naudoja aukstos jtampos lanko jziebimo
reZzimg. |Ziebiant lankg reikalinga auks$ta jtampa, o sékmingai jZiebus lankg, aukstos jtampos
nebeturéty bati.

4) Apsauga nuo trikdziy. Aukstos jtampos lanko jziebimas GTAW rezime susijes su aukstu dazniu,
kuris sukelia rimtus trikdZius, veikianCius aparato grandine. Todél reikalinga gera grandinés apsauga
nuo trikdziy.

11.5 Rankinis metalo suvirinimas lanku (MMA)

MMA yra rankinis virinimu lanku elektrodais rezimas. MMA jranga yra paprasta, patogi ir lanksti naudoti,
itin gerai pritaikoma. MMA naudojamas jvairiems metalams, kuriy storis didesnis kaip 2mm, ir jvairioms
konstrukcijoms, ypa€ sudétingos struktdros ir formos apdirbamiems gaminiams, trumpoms sidléms,
uzlenktiems gaminiams virinti, o taip pat virinti jvairiose erdvinése padétyse.

MMA suvirinimo procesas:

Prijunkite du aparato iSvesties terminalus prie apdirbamo gaminio ir elektrody laikiklio, o tada
suspauskite elektrodg elektrody laikikliu. Virinant lankas jsiziebia tarp elektrodo ir apdirbamo gaminio, o
elektrodo galiukas ir apdirbamo gaminio dalis po aukstos temperatiiros lanku susilydo ir suformuoja
kraterj. Krateris greitai atausta ir kondensuodamasis suformuoja suvirinimo sidle, kuri tvirtai ir vientisai
sujungia atskiras apdirbamo gaminio dalis. Elektrodo danga iSsilydziusi suformuoja Slaka, kuris apsaugo
suvirinimo sidle. Slako pluta pasalinama, sidlés virinimas baigtas.

MMA jrankiai:
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Jprasti MMA rezimo jrankiai yra elektrody laikiklis, suvirintojo kauké, kajelis Slakams nudauzyti, vielos
Sepetys (zr. 11-4 pav.), suvirinimo kabelis ir individualios apsaugos priemonés.

a) elektrody laikiklis b) suvirintojo kauké c) kbjelis d) vielos Sepetys

11-4 pav. MMA jrankiai

a) Elektrodo laikiklis: jrankis elektrodui suspausti ir srovei perduoti, daZzniausiai bana 300 A ir 500 A.

b) Suvirintojo kauké: dengianti priemoné akims ir veidui apsaugoti nuo suzalojimy lanku ir purslais,
jskaitant ranka laikomas ir Salmo tipo kaukes. Kaukéje yra jtaisytas spalvoty dujy langelis, kuris filtruoja
ultravioletinius ir infraraudonuosius spindulius. Virinant per langelj galima stebéti lanko degimo ir kraterio
susidarymo bikle. Taip operatoriai gali patogiai dirbti suvirinimo darbus.

c) Kajelis nuodegoms: skirtas pasalinti Slako plutai nuo suvirinimo sidlés pavirSiaus.

d) Vielinis Sepetys: skirtas nuvalyti neSvarumus ir riidis nuo apdirbamo gaminio krasty prie$ suvirinant,
o taip pat nuvalyti suvirinimo sitlés pavirsiy ir purslus po suvirinimo.

e) Suvirinimo kabelis: dazniausiai kabeliai blna sudaryti i§ daugelio plony varinés vielos gijy. Galima
naudoti ir YHH tipo suvirinimui lanku skirtus gumine iStisine danga dengtus kabelius, ir THHR tipo
suvirinimui lanku skirtus gumine iStisine danga dengtus, itin lanksCius kabelius. Elektrody laikiklis ir
suvirinimo aparatas sujungiami kabeliu, ir Sis kabelis vadinamas suvirinimo kabeliu (juo teka sroveé).
Aparatas ir apdirbamasis gaminys sujungiami kitu — jzeminimo kabeliu. Elektrody laikiklis padengtas
srove ir karstj izoliuojancia medziaga.

MMA bazinés operacijos:

1) Suvirinimo sitlés nuvalymas

Radys ir tepalai turi bati visiSkai nuvalyti nuo sujungimo prie$ pradedant virinti, kad lankas jsiziebty ir
blty patogu jj stabilizuoti, o taip pat dél sitlés kokybés. Vieliniu Sepeciu galima nuvalyti dulkes tada, kai
nereikia itin didelés Svaros, prieSingu atveju reikia naudoti Slifavimo diska.

2) Laikysena darbo metu

Paveikslélyje kaip pavyzdys pateikiamas atvejis, kai virinamos paguldytos dvi galais sudurtos detalés ir
T formos sujungimas (i$ kairés j deSine, 11-5 pav.). Operatorius turi atsistoti deSinéje puséje sitlés
virinimo kryptimi su kauke kairéje rankoje, o elektrody laikikliu deSinéje. Kairioji operatoriaus alkiiné turi
bdti ant kelio, kad kinas nevirsty j priekj, zastas turi biti atitrauktas nuo Sonkauliy, kad bty galima jj
laisvai iStiesti.
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a) gulsciasis virinimas b) stadiasis virinimas

11-5 pav. Laikysena virinant

3) Lanko jziebimas

Lanko jziebimas yra procesas, kurio metu sukuriamas stabilus lankas tarp elektrodo ir apdirbamojo
gaminio, kuris juos jkaitina ir jvyksta suvirinimas. Dazniausiai lankas jZiebiamas braukiant elektrodu arba
palieCiant ir staigiai pakeliant (11-6 pav.). Virindami palieskite apdirbamo gaminio pavirSiy elektrodo
galiuku arba perbraukite, kad susidaryty trumpasis jungimasis, o tada greitai pakelkite elektrodg 2—4 mm,
kad jsiziebty lankas. Jeigu lankas neuzsidega, galbit elektrodo galiukas padengtas danga, kuri jtakoja
elektros laiduma. Tokiu atveju operatorius gali stipriai tauksteléti elektrodu, kad paSalinty izoliacine
medziagg ir pasimatyty viduryje esancios vielos metalinis pavirSius.

a) palie€iant b) braukiant

11-6 pav. Lanko jZiebimo budai

4) Sukabinamasis suvirinimas

Jeigu reikia uzfiksuoti dviejy virinamy detaliy santykine padétj, kad baty galima patogiai virinti, tam tikru
atstumu viena nuo kitos daromos trumpos 30~40 mm suvirinimo sidlés. Sis procesas vadinamas
sukabinamuoju suvirinimu.

5) Manipuliavimas elektrodu

Manipuliavimas elektrodu i$ tiesy yra judesys, kai elektrodas vienu metu judinamas trimis pagrindinémis
kryptimis: elektrodas tolygiai juda suvirinimo kryptimi, elektrodas tolygiai juda kraterio link ir elektrodas
silbuojamas skersiniais judesiais (11-7 pav.). Uzdegus lanka, elektrodu turi bdti manipuliuojama
tinkamai trimis kryptimis. Kai atliekamas suduriamasis ir guls€iasis suvirinimas, svarbiausia yra valdyti
Siuos tris aspektus: suvirinimo kampa, lanko ilgj ir suvirinimo greitj.

Suvirinimo kampas: elektrodas turi bati palenktas j priekj 70~80° (zr.11-8 pav.).

Lanko ilgis: tinkamas lanko ilgis dazniausiai lygus elektrodo diametrui.

Suvirinimo greitis: tinkamas suvirinimo greitis yra toks, kad sitlés kraterio plotis blGty mazdaug dvigubai
didesnis nei elektrodo diametras, o sitlés rumbelés pavirSius — plokS€ias su smulkiomis bangelémis. Jei
virinama per greitai, o sillés rumbelé siaura ir aukSta, bangelés SiurkS§Cios, medziagos gerai
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nesusimaiso. Jei virinama per létai, krateris bus per platus, ir taip galima pradeginti apdirbamg gamin;.
Be to, turi bdti nustatytas tinkamas srovés stiprumas, elektrodas tiesus, lankas Zemas, o suvirinimo
greitis ne per didelis ir vienodas per visg suvirinimo procesa.

‘electrode

welding direction electrode

1-leidZiama zemyn
2-judama suvirinimo kryptimi
3-silibuojama skersiniais judesiais

11-7 pav. Trys pagrindinés elektrodo judéjimo kryptys 11-8 pav. Elektrodo kampai virinant gulsciojoje

padétyje

6) Lanko uzgesinimas

Virinant neiSvengiamai tenka uzgesinti lanka. Prastai uzgesinus lankg, gali susidaryti negilus sidlés
krateris, iSgaunamas prastas suvirintos metalo sidlés tankis ir stipris; dél to atsiranda tokie defektai kaip
jskilimai, oro burbulai, Slako intarpai ir kt. Gesindami lanka, tolygiai pritraukite elektrodg prie griovelio ir jj
pakelkite, kad susiauréty krateris ir sumazéty karstis. Taip galima iSvengti trikiy arba oro intarpy.
Sustumkite iSsilydziusj kraterio metalg aukStyn. Paskui, baige virinti, pasalinkite pertekliy. Gesinimo
badai iliustruojami paveikslélyje zemiau.

a
l

/
/L
4 —— ——
(&=
a) lanko uzgesinimas sitlés rumbelés iSoréje b) lanko uzgesinimas ant sillés rumbelés

11-9 pav. Lanko gesinimo reZimai

7) Sitlés nuvalymas

Baige virinti, nuvalykite suvirinimo nuodegas ir purslus vieliniu Sepeciu ir kitais panasiais jrankiais.

11. Montavimas ir valdymas
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MONTAVIMAS IR EKSPLOATAVIMAS

/!\ Jrenginys turi biti montuojamas grieztai laikantis toliau nurodytos tvarkos.

Elektros Sokas gali suzaloti ar net nuzudyti.

/!\ Aparato darbo aplinka

Virinimo darbai turi bati atliekami sausoje aplinkoje, kai drégnumas ne didesnis negu 90 proc.

Darbo aplinkos temperatira turi biti nuo -10°C iki +40°C.

Nevirinkite lauke, kur néra priedangos nuo saulés ir lietaus. Aparatas turi bdti visuomet sausas;
nestatykite jo ant drégnos zemés arba j balg.

Nevirinkite dulkétoje vietoje arba aplinkoje, kur yra ésdinanciy cheminiy medziagy dujy.

Suvirinimas lanku su apsauginémis dujomis galimas aplinkoje, kur néra stipriy oro srauty.

Statykite aparatg tiesiogiai ant tvirto, lygaus pavirSiaus. Negalima aparato statyti ir jo eksploatuoti ant
pavirSiaus, kurio nuolydis daugiau negu 15° nuo horizontalés. Nesilaikant Sio reikalavimo, aparatas gali
apvirsti.

Uztikrinkite gerag védinima. Sis suvirinimo aparatas gali sukurti galingg suvirinimo srove, kuriai taikomi
griezti ausinimo reikalavimai. Natdralios ventiliacijos Siuo atveju nepakanka. Todél labai svarbu, kad
vidinis ventiliatorius dirbty stabiliai ir uztikrinty veiksmingg auSinimg. Operatorius turi pasirGpinti, kad
védinimo angos bity neuzdengtos ir neuzkistos. Minimalus atstumas tarp aparato ir kity objekty yra
30 cm. Geras veédinimas yra be galo svarbus normaliam jrenginio darbui ir tarnavimo laikui.
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11.3 TIG degiklis

Standartinis

Modelis: WP-26K-E
Max srové: 200A
Nominali srové: 160A
Ausinimas: Air

Dujy jungtis: M10x1.0
Darbinis ciklas: 40%

Aksesuarai

v

1. llgas galinis dangtelis

2. Volframo elektrodas

3. Jvorés korpusas

4. Degiklio galvute

5. Jvoré

6. Keraminé tata

7. 1zoliuotas dangtelis degiklio galvutei
Surinkite degiklj pagal §j paveikslélj

v

7]

| I
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12. . ISPEJIMAI

1) Montuokite aparatg ir jj eksploatuokite grieztai vadovaudamiesi Sio vadovo nurodymais.

2) Siekiant iSvengti elektros Soko, pries prijungdami trifazj AC jvadg iSjunkite jtampa.

3) Korpusas turi bati patikimai jzemintas per jZeminimo terminalg uZpakaliniame skydelyje, jeigu
maitinimo kabelio geltonas/zalias laidas néra jzemintas.

4) Aparatas turi bati maziausiai 30cm atstumu nuo sienos ir bent 50cm atstumu nuo degiy medZiagy.

5) Kad iSvengtuméte gaisro, kibirkStys neturi kristi ant degiy medziagy.

6) Saugokite, kad kibirkstys nepatekty j aparatg per ventiliacijos angas.

7) TIG virinimui nenaudokite ilgo kabelio.

8) Nenukreipkite TIG degiklio iSkrovos j Zmones.

9) Jeigu aparato viduje yra auksta jtampa, nuimti korpusg leidziama tik profesionalams.

Suvirintojai  turi visuomet naudoti apsaugos priemones, pvz., sausas izoliuojancias pirstines,
izoliuojancius batus ir S3almag, kurie atitinka saugos standartus

. TECHNINE PRIEZIURA

Ve | Aparato techniné prieziura

Nepalikite aparato ilgam saulés atokaitoje.

Nenaudokite aparato lyjant, nelaikykite jo drégnoje aplinkoje.

PeriodiSkai tikrinkite, ar vidinés grandinés jungtys yra geros buaklés (ypa¢ kiStukai). Priverzkite
atsilaisvinusias jungtis. Jeigu matyti oksidacijos pozymiy, nusveiskite Svitriniu popieriumi ir vél prijunkite.
Saugokite rankas, plaukus ir jrankius nuo judandiy daliy, pvz., ventiliatoriaus, kad iSvengtuméte traumy
arba Zalos aparatui.

PeriodiSkai nupuskite dulkes sausu ir Svariu suspaustu oru. Jei aplinkoje yra tirSty domy ir tersaly,
aparatg reikia valyti kasdien. Suspausto oro slégis turi bati tinkamas, kad nepakenkty smulkioms dalims
aparato viduje.

Saugokite, kad | aparatg nepatekty lietus, vanduo ar garai. Jei taip nutiko, iSdZiovinkite ir patikrinkite
aparato izoliacijg (taip pat ir tarp sujungimy bei tarp jungties ir korpuso). Aparatg galima eksploatuoti tik
tada, kai nebelieka nejprasty reiskiniy.

Periodiskai tikrinkite, ar visy kabeliy izoliaciné danga geros buaklés. Jei suprastéjo, pervyniokite arba
pakeiskite.

PeriodiSkai tikrinkite, ar dujy zarna yra geros biklés. Jei suskilingjo ar jtriko, pakeiskite.

Jei aparato ketinate ilgg laikg nenaudoti, jdékite j originalig pakuote ir pastatykite sausoje vietoje.

f@ﬁ Sprogus komponentui, galimos traumos.

® Jjungus inverterinj suvirinimo aparatg, netvarkingi komponentai gali sprogti arba sukelti kity komponenty

sprogima.

® Atlikdami inverterinio suvirinimo aparato technine priezilrg, uzsidékite veido apsaugg ir vilkékite

drabuzius ilgomis rankovémis.

Statiné iSkrova kenkia PCB.
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® NeSdami PCB ir jos dalis, mavékite jZemintg antistatine apyranke.
® PCB laikomos, neSiojamos ir veZzamos atitinkamuose antistatiniuose maiseliuose arba dézése.

2

>

Atliekant testavimg galimas elektros Sokas.

® PrieS pradédami testavimg, atjunkite aparato maitinima.
® Testavimas atliekamas instrumentu, kurio vienas i$ laidy turi savaime uzsifiksuojantj gnybta.
® Atidziai perskaitykite testavimo jrangos instrukcijg.

8. GEDIMY SALINIMAS

pas

/!\

ISPEJIMAS

Toliau aprasyta operacija reikalauja pakankamy profesiniy ziniy apie elektrg ir iSsamiy saugos Zziniy.
Operatoriai privalo turéti galiojanCius kvalifikacijos pazyméjimus, kuriais jrodomi jy jgidziai ir Zinios. Pries
nuimdami aparato korpusg, jsitikinkite, kad aparato jvesties kabelis atjungtas nuo elektros Saltinio.

>

Elektros Sokas gali suzaloti ar net uzmusti.

8.1 Bendro pobudzio gedimy Salinimas
Toliau iSvardytus reiskinius gali sukelti naudojami reikmenys ir dujos, darbo aplinka arba tiekiamas
maitinimas. Pasistenkite pagerinti darbo aplinkg, kad tokiy nutikimy bty iSvengta.

Reiskinys

Priezastis

Sprendimas

Ventiliatorius neveikia arba

veikia nejprastai.

Prastai prijungtas trifazis maitinimo

kabelis.

Prijunkite kabelj i naujo.

Fazes triktis

ISspreskite fazés trikties problemg

Per zema tinklo jtampa.

Suvirinima galima testi, kai atsistatys tinklo jtampa.

Lanko jziebimo srové per Zema arba

normalaus lanko

prastai prijungtas maitinimo kabelis.

Sunku jzZiebti lanka pernelyg trumpas lanko jziebimo | Padidinkite srove arba laikg iki reikiamo.
laikas.
Daug pursly arba o
) Lanko jziebimo srové per aukSta arba o o
pernelyg didelé ) o ) Sumazinkite srove arba laikg iki reikiamo.
o ) pernelyg ilgas lanko jziebimo laikas.

« | Suvirinimo vonia
§ Nepavyksta jziebti | Maitinimo tinklo fazés triktis arba | ISspreskite fazés ftrikties problemg arba i§ naujo

prijunkite kabelj.

Kimba elektrodas

Per Zema lanko forsavimo srové.

Atitinkamai padidinkite lanko forsavimo srove.

Labai jkaista elektrody

Elektrody laikiklio projektiné srove

Pakeiskite didesnés projektinés srovés laikikliu.

laikiklis mazesné negu esama darbiné srove.
Lankas lengvai . . o o

Per Zema lanko trikimo jtampa. Padidinkite lanko trikimo jtampa.
nutriksta
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Kai kuriuose TIG darbo rezimuose,

Nuspaudus degiklio L o )
nuspaudus degiklio jungiklj, iSeinama | Atleiskite jungiklj ir pabandykite dar karta.
jungikli, néra sroves | o ..
i$ suvirinimo rezimo.
iSeigos.
Prastai sujungta suvirinimo grandiné. Patikrinkite grandine ir, jei reikia, perjunkite.
(l:D Nuspaudus degiklio
jungikli naudojant Prastai prijungtas degiklio jungiklis. Tinkamai prijunkite degiklio jungiklj.
auksto daznio lanko
iziebima, nera i5eigos, | per didelis tarpelis tarp Zvakés s ioKite taroeli mazdaud iki 1.0
T ureguliuokite tarpelj mazdaug iki 1,0mm.
o lankas nejsiziebia. elektrody islydzio plokstéje. 9 pel 9
Virinant TIG bddu, | Neteisinga iSeigos poliSkumo jungtis. Sukeiskite poliSkuma.
reitai sudega
g g Pernelyg didelis valymo stipris dirbant L o
elektrodas. . Sumazinkite valymo stiprj.
suAC.
Patikrinkite, ar atidarytas dujy baliono voZztuvas, o
slégis balione pakankamai auksStas. DazZniausiai,
slégiui nukritus Zemiau 0.5MPa, reikia papildyti
baliona.
Patikrinkite, ar dujy srautas normalus. Pagal
skirtingg suvirinimo srove galima rinktis skirtingg
Juoda suvirinimo sidlés | Rumbelé néra gerai apsaugota ir dujy srauta. Kad ir kokia zema bebity srove,
. S rekomenduojama, kad dujy srautas nebity
rumbelé oksiduojasi.
mazesnis negu 5L/min. PrieSingu atveju dél
apsauginiy dujy stokos sitlés rumbelé gali bati
nevisiSkai apsaugoma.
)
= Patikrinkite, ar j dujy srautg nepatenka oro, ar jos

pakankamai grynos.

Patikrinkite, ar aplinkoje néra stipraus véjo.

Lankag sunku jziebti, jis
lengvai triksta

Naudojamas prastos kokybés arba

smarkiai oksidavesis elektrodas.

Pakeiskite geresnés kokybés elektrodu.

Pasalinkite oksiduotg elektrodo sluoksnj.

Pailginkite dujy tiekimo pavélinimo laikg, kad

iSvengtuméte elektrodo oksidacijos.

Sureguliuokite tarpelj tarp zvakés elektrody iSlydzio

plokstéje mazdaug iki 1,0mm.

Nestabili srové virinant

Smarkiai svyruoja maitinimo tinklo
jtampa arba jvesties kabelis laisvai

sujungtas su maitinimo tinklu.

Patikrinkite, kokia yra maitinimo tinklo badkle,

perjunkite maitinimo kabel;.

Rimti kity elektros prietaisy trikdZiai

Nejunkite aparato prie to paties maitinimo kabelio,
per kurj prijungti kiti trikdZius skleidZiantys elektros

prietaisai.

Kiti gedimai
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8.2 Pavojy signalai ir veiksmai
Tipas P‘T"VOJaUS Automa_t_lne Priezastis Sprendimas
signalas reakcija

o . Apkrovos srové per

Mirksi virSsrovio | = ) . o . ) )

) .| I8jungiama didelé arba suveikia | Paleiskite aparatg iS naujo. Jei problema

diodas, girdisi ) . L ) o )
VirSsrovis ) maitinimo maitinimo jrenginio | kartojasi, iSjunkite aparatg ir kreipkités |

avojaus

p' ) grandiné. apsauga nuo | techninés priezitros specialistus.

signalas . )

vir§srovio.
Problema iSnyks savaime, kai atsistatys

Vir§jtampio/ maitinimo  tinklas, ir bus galima testi

nepakankamos Laikinai suvirinima. Jei nepakankama jtampa iSlieka,

) ) " Tinklo jtampa Lo ) o o
Nepakankama | jtampos diodas | iSjungiama . ) papraSykite  elektriko  patikrinti  trifazj

o o . Zemesné negu o o ) .
jtampa mirksi, girdisi [ maitinimo 280VAC maitinima. Virinti negalima tol, kol neatsistatys

pavojaus grandiné ' jtampa. Jei jtampa normali, bet vis tiek girdéti

signalas. pavojaus signalas, kreipkités | techninés

priezidros specialistus.
Mirksi perkaitimo | Laikinai
) R o Aparato iSjungti nereikia, tik palaukite, kol
» diodas, girdisi | iSjungiama Pagrindinés N o . )

Perkaitimas . e ) uzges perkaitimo indikatorius, o tada galite

pavojaus maitinimo grandinés perkrova o

. ) virinti toliau.

signalas. grandiné

Virinant aparatui gali bati padaryta pazeidimy ar sugadinimy. ISsiaiSkinus tai, laiku turi bati atliekama
techniné priezitra. Remontuoti aparatg arba nuimti korpusg leidziama tik kvalifikuotiems specialistams.
PrieSingu atveju aparatas gali biti sugadintas dar labiau, pakenkta brangioms jo detaléms.

Siekiant palengvinti technine priezilirg, toliau pateikiama aparato elektros schema.
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16.3 Atsarginés dalys

Table 16.1
Table 16-4
No. Kodas Pavadinimas No. Kodas Pavadinimas
1 10042887 | Z206 UZuolaidos 12 | 10052413 | Pagrindas
2 10052412 | Displejaus lentelé 13 | 10040667 | Plastikinis solenoidinis
vostuvas
3 10052407 | Displéjaus panelis PCB 14 | 10042328 | Solenoidinio vostuvo laikiklis
4 10052403 | dangtis 15 10006800 | Srovés sensorius
5 10041724 | Rankena 16 | 10052414 | Adaptorius 1
6 10048680 | Galinis plastikinis panelis 17 | 10052415 | Adaptorius 2
7 10052420 | Panelio adapteris 18 | 10052460 | Priekinis panelis
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8 10052404 | Priekinis ir galinis|] 19 | 10041712 | Dangtis
clubfoot
9 10052417 | Soninis langas 20 | 10004685 | Rozete
10 10041723 | Oro jleidimo anga 21 10042337 | Zarnos jungtis
11 10052500 | Inverteris 22 10045432 | Greitoji jungtis
Table 16.2
Table 16-5
No. Kodas Pavadinimas No. Kodas Pavadinimas
1 10052419 | lzoliaciné plokstelé 13 | 10052512 | Cooper double-screw bolt 1
2 10052479 | Lygintuvo tiltas 14 | 10052436 | Cooper double-screw bolt 2
3 10029693 | IGBT 15 10052418 | Supporting seat
4 10052422 | Radiatorius 1 16 | 10052525 | Second inverter PCB
5 10052430 | Stand column 17 | 10052411 | Insulating plate
6 10052389 | Wind screen 18 | 10052511 | Cooper adapting piece 2
7 10052444 | PCB 19 10052402 | Cooper adapting piece 3
8 10051552 | Aluminum cover resistance 20 | 10006248 | Fast recovery diode
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9 10051625 | Field effect tube 21 | 10052428 | Draught fan cover
10 10052462 | Section bar radiator 2 22 10045661 DC draught fan
11 10052416 | PCB cooper adapting piece 23 10052500 Main PCB
12 10052409 | Cooper adapting piece 1 24 10052461 | Section bar radiator 3
A3. Laikymo salygos
Laikymo temperatira: -25°G-+50°C
Salyginé drégmé <90%
Garantija: 12 months
Laikymo vieta: védinama patalpa, be koroziniy galiy
APPENDIX B: Aparato istorija
No Apibddinimas Versija Laikas
1 Pirmas paleidimas E201 SC-A0 2015.4.30
2
3

Mes nuolat tobuliname §j suvirinimo aparata, todél kai kurios jo dalys gali biiti pakeistos siekiant
geresnés kokybés; vis délto pagrindinés funkcijos ir operacijos nesikeis. Dékojame uz Juasy
supratinguma.
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Priedas C: Diagrama
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E201 Wiring Diagram
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