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Dékojame, kad jsigijote $ios serijos suvirinimo aparata. Sios serijos jrenginiai yra saugs, patikimi,
tvirti, ilgaamziai, patogls prizidréti ir pasizymintys itin dideliu suvirinimo nasumu. Siame vadove
pateikiama svarbi informacija apie jrenginio eksploatavimg, technine priezidrg ir sauga. Techniniai
parametrai pateikti techniniy parametry skyriuje. PraSome prie$ pirmajj paleidimg atidziai perskaityti §j
vadova. Siekdami uZztikrinti operatoriaus asmenine saugg ir saugig darbo aplinka, atidZiai perskaitykite
vadove pateiktus saugumo nurodymus ir dirbdami laikykités instrukcijy. Daugiau informacijos apie
JASIC gaminius gausite susisieke su bendrove JASIC, bendrovés jgaliotaisiais agentais arba apsilanke
svetainéje (http://www.jasictech.com).

DEKLARACIJA

SHENZHEN JASIC TECHNOLOGY CO., LTD. patvirtina, kad Sis jrenginys yra pagamintas pagal
taikytinus Kinijos ir tarptautinius standartus bei atitinka IEC60974-1 tarptautinj saugos standarta.

Irenginio konstrukcijy bréZiniai ir gamybos technologijos yra patentuotos.

Pradékite dirbti atidZiai perskaite vadova.

1. Vadove pateikiama tiksli ir iSsami informacija. Bendrové neatsako uz klaidas arba
nusizengimus, padarytus nesilaikant vadovo nurodymy.

2. JASIC turi teise keisti 8] vadova bet kuriuo metu be iSankstinio jspéjimo.

3. Nors vadovo turinys buvo atidziai patikrintas, gali pasitaikyti netikslumy. Pastebéjus praSome

pranesti.
4. Kopijuoti, perspausdinti arba platinti Sio vadovo turinj be iSankstinio JASIC sutikimo
draudziama.

5. Vadovas iSleistas 2012 m. birZelj.

SHENZHEN JASIC TECHNOLOGY CO., LTD.
Adresas: No. 3, Qinglan 1%t Road, Pingshan District, Shenzhen, Guangdong, Kinija
Pasto indeksas: 518118

Tel. 0755-29651666 Faks. 0755-27364108
Svetainé http://www.jasictech.com El. pastas sales@jasictech.com
Pastabos:

Siekiant iSvengti nuostoliy ir traumuy, atidziai elkités su dalimis, kurios pazymétos nuoroda
»PASTABA!“.
Perskaitykite pateiktas instrukcijas ir dirbdami jy laikykités.

2123


http://www.jasictech.com/
mailto:sales@jasictech.com

&JIASIC

Z210 SC-A0
INVERTER EXPERT
TURINYS
1. SAUGA 3
2. SIMBOLIY PAAISKINIMAS 5
3. APARATO APZVALGA 6
4. FUNKCIJY APZVALGA 6
5. TECHNINES CHARAKTERISTIKOS 7
6. UZSAKYMO INFORMACIJA 7
7. TECHNINIAI PARAMETRAI 8
8. ELEKTROS SCHEMOS 9
9. DARBO VALDYMAS IR APRASYMAS 9
10. MONTAVIMAS, GEDIMY SALINIMAS IR EKSPLOATAVIMAS 10
10.1 Montavimas 10
10.2 Eksploatavimas 11
10.3 Suvirinimo parametry lentelé (tik rekomendacinio pobidZio) 12
11. SAUGOS REIKALAVIMALI 12
11.1 Darbo aplinka 12
11.2 Saugos rekomendacijos 12
12. PAGRINDINES ZINIOS APIE SUVIRINIMA 13
12.1 MMA suvirinimo procesas 13
12.2 MMA suvirinimo jrankiai 13
12.3 MMA bazinés operacijos 14
14. GEDIMY SALINIMAS 18
14.1 Dazniausiy gedimy analizé ir sprendimai: 18
14.2 Atsarginiy daliy sarasas techninei prieziarai 19
A PRIEDAS: KOMPLEKTUOTE, TRANSPORTAVIMAS IR SANDELIAVIMAS 20
A1. Komplektuoté 20
A2. Transportavimas 20
A3. Sandéliavimas 20
B PRIEDAS: TOBULINIMY SARASAS 21
C PRIEDAS: APARATO MONTAVIMO SCHEMA 22

1. SAUGA

Suvirinimas gali kelti traumy grésme jums ir kitiems, todél praSome virinant naudoti apsaugos priemones.

Daugiau informacijos pateikiama operatoriaus saugumo vadove.

|renginiu gali dirbti tik kvalifikuoti profesionalai!

— ® Naudokite virinant taikytinas operatoriy apsaugos priemones,
—) kurias patvirtino atitinkama saugos priezidros institucija.
® Operatoriai privalo turéti specialius leidimus virinti metalg (atlikti

pjovimo dujomis darbus).

® Kai aparatas jjungtas, negalima atlikti jo techninés prieZidros
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arba remonto.

A

Elektros Sokas gali baigtis sunkiomis traumomis ar net mirtimi!

® Pagal taikytinus standartus jrenkite jZeminima.

® Nesilieskite prie daliy, kuriomis teka jtampa, nuoga oda,
drégnomis pir§tinémis arba drabuziais.

® |sitikinkite, kad esate izoliuoti nuo Zemés ir apdirbamojo
gaminio.

® |sitikinkite, kad dirbate saugioje padétyje.

Damai gali kenkti sveikatai!

® Galva laikykite atokiau nuo dimuy, kad nejkvéptuméte virinant
susidaranciy dujy.

® Darbo aplinka virinant turi bdti gerai védinama, jrengta

iStraukiamoji ventiliacija arba kita ventiliacijos jranga.

Lanko spinduliai gali pazeisti akis ir nudeginti oda!

® Naudokite tinkamg suvirintojo kauke ir vilkékite tinkamus
apsauginius drabuzius, kad apsaugotuméte kiing ir akis.

® Pasaliniai asmenys nuo suzalojimo turi saugotis kaukémis arba

darbo zona turi bati atitverta uzuolaida.

Neteisingas naudojimas ir eksploatavimas gali sukelti gaisra
arba sprogima.

® \Virinant kylanCios kibirkstys gali sukelti gaisrg, todél
pasirtpinkite, kad Salia nebaty degiy medzZiagy ir atkreipkite
démes;j j prieSgaisrine sauga.

® Pasirlpinkite, kad netoliese baty gesintuvas, o darbuotojai,
apmokyti juo naudotis.
Nevirinkite uzdary talpy.

Nenaudokite jrenginio uzSalusiems vamzdziams atSildyti.
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Apdirbamas gaminys jkaista, galite nusideginti.
® Nelieskite jkaitusio apdirbamo gaminio plikomis rankomis.
® Kurj laikg be pertraukos dirbe, leiskite suvirinimo degikliui

atausti.

Didelis triukSmas zaloja zmoniy klausa.

/.,;\\/”?3 ® Virindami neSiokite ausis dengiancias arba klausos apsaugos
=]

L=+ riemones

"’E?\Ei—-j p ’

® |spékite darbg stebincius asmenis, kad triukSmas gali pakenkti

klausai.

Magnetinis laukas gali sutrikdyti Sirdies ritmo reguliatoriaus

darba.

® Zmonés, turintys Sirdies ritmo reguliatorius, turi pasitarti su
gydytoju, ar jiems gali bati vietose, kur atliekami suvirinimo

darbai.

Judangéios dalys gali suzeisti.

® PraSome laikytis atokiau nuo judangiy daliy (pvz.,
ventiliatoriaus).

® Visos durelés, dangciai, plokstés, skydeliai ir kiti apsauginiai

jtaisai turi bati uzdaryti ir savo vietoje.

Kilus gedimui, kreipkités pagalbos j profesionalus.
® Susidlire su montavimo arba eksploatavimo sunkumais,
aiskinkités pagal vadove pateiktg atitinkamg medziaga.

® Jeigu iki galo nesuprantate arba negalite iSspresti problemos,

kreipkités j pardavimo agentg arba JASIC serviso centrg

profesionalios pagalbos.

2. SIMBOLIU PAAISKINIMAS

WARNING

A Atkreipti démesj dirbant

Konkreciai apraSomi ir nurodyti objektai

Daugiau informacijos kompaktiniame diske
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aplinka.

3. APARATO APZVALGA

Draudziama iSmesti elektros atliekas kartu su buitinémis atliekomis. Saugokite

Unikali elektros sistema ir oro kanaly iSvedZiojimas Sios
serijos aparatuose gali paspartinti maitinimo Saltinio
kaitros atidavimg ir pagerinti darbo ciklg. Unikalds oro
kanaly Silumos atidavimo rodikliai gali veiksmingai uzkirsti
kelig maitinimo Saltiniy ir valdymo grandiniy sugadinimui
dél dulkiy, kurias jtraukia ventiliatorius, todél iSauga
jrenginio patikimumas.

Aparatas yra harmoningos aptakios formos, priekinis ir
uzpakalinis skydeliai natdraliai integruoti ir pereina vienas j
kitg. Priekinis ir uzpakalinis jrenginio skydeliai bei rankena
padengti gumos alyva®, todél jrenginio $velni tekstira,
malonu jj liesti, iSgaunamas Silumos pojatis.

Pastaba: aparaty dizainas gali skirtis priklausomai
nuo klienty reikalavimy.

4. FUNKCIJY APZVALGA

» vairios funkcijos

@ Lanko jziebimo funkcija su pakaitinimu: virinant MMA bddu, lankas jsiZiebia lengviau ir
patikimiau.

€ VRD funkcija: uztikrinamas operatoriaus saugumas, kai jrenginys dirba tuscigja eiga.

€@ Apsaugos nuo prikibimo funkcija: virinant sumazinamas darbinis stipris.

€ Savaime prisitaikancios lanko jégos technologija: akivaizdZiai pagerinami jrenginio techniniai
rodikliai virinant su ilgu kabeliu.

€ Pazangus lanko jZiebimas braukiant: tinka TIG suvirinimui be auk$to daznio lanko jZziebimo

grandinés.
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5. TECHNINES CHARAKTERISTIKOS

» Pazangi IGBT (izoliuotos uzturos dvipolio tranzistoraus) inverterio technologija

*
*
*

33-43 KHz keitimo daznis smarkiai sumazina suvirinimo aparato tirj ir svor;j.
Mazesni magnetiniai ir varzos nuostoliai pagerina virinimo naSumga ir taupo energija.
Darbinis daznis yra uz girdimumo dazniy diapazono, todél beveik visiSkai paSalinama

triukSmo tarsa.

» Pazangus valdymo rezimas

2

*
4

Moderni valdymo technologija tenkina jvairius suvirinimo poreikius ir smarkiai pagerina
suvirinimo kokybe.
Gali bati placiai naudojama virinant ragstiniais ir baziniais elektrodais.

Lengvas lanko jZiebimas, maziau pursly, stabili srové ir geras formavimas.

» Grazios formos ir struktiiros dizainas

*
*

4
2

Dél aptakios priekinio ir uzpakalinio skydelio formos aparatas atrodo graziau.

Priekinis ir uzpakalinis skydeliai pagaminti i$ tvirto plastiko, todél aparatas gali efektyviai dirbti
atSiauriomis sglygomis.

Puikios izoliacinés savybés.

Atsparus vandeniui ir korozijai, antistatinis.

6. UZSAKYMO INFORMACIJA

Modelis Funkcijy konfigaracija Gaminio kodas Gaminio Nr.
Lanko jziebimas su pakaitinimu, apsauga nuo prikibimo,
ARC140 Z210 10037710
savaime prisitaikanti lanko jéga, lanko pakélimas, VRD
Lanko jZiebimas su pakaitinimu, apsauga nuo prikibimo,
ARC160 7211 10037709
savaime prisitaikanti lanko jéga, lanko pakélimas, VRD
Lanko jzZiebimas su pakaitinimu, apsauga nuo prikibimo,
ARC180 Z208 10037712
savaime prisitaikanti lanko jéga, lanko pakélimas, VRD
Lanko jzZiebimas su pakaitinimu, apsauga nuo prikibimo,
ARC200 Z209 10037706
savaime prisitaikanti lanko jéga, lanko pakélimas, VRD
Lanko jziebimas su pakaitinimu, apsauga nuo prikibimo,
ARC160* 2213 10037708
savaime prisitaikanti lanko jéga, lanko pakélimas, VRD
Lanko jziebimas su pakaitinimu, apsauga nuo prikibimo,
ARC180* Z214 10037711
savaime prisitaikanti lanko jéga, lanko pakélimas, VRD
Lanko jziebimas su pakaitinimu, apsauga nuo prikibimo,
ARC200* 7215 10037707
savaime prisitaikanti lanko jéga, lanko pakélimas, VRD
Lanko jziebimas su pakaitinimu, apsauga nuo prikibimo,
Arc 250 2285 10037715
savaime prisitaikanti lanko jéga, lanko pakélimas, VRD

* - neintensyviems darbams skirtas aparatas
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Mato Modelis
Techninis parametras
vnt. ARC140 | ARC160 ARC180 ARC200
Vardiné jvado jtampa \Y AC230V+15% 50/60HZ
Vardiné jvado galia KVA 6 7.11 8 9.4
A 10~140 10~160 10~180 10~200
Suvirinimo srovés diapazonas
\% 20.4~25.6 20.4~26.4 20.4~27.2 20.4~28
Vardinis darbo ciklas % 35 35 35 35 Commented [U1]: ? nebuvo jokio sutartinio Zenklo?
Tusciosios eigos jtampa \% 63 63 63 63 \
Bendras naSumas % 85 85 85 85
Korpuso apsaugos klasé 1P 21 21 21 21
Galios faktorius cos@ 0.7 0.7 0.7 0.7
Izoliacijos klasé F F F F
Standartas EN60974-1 EN60974-1 EN60974-1 EN60974-1
TriukSmo lygis db <70 <70 <80 <80
Be rankenos 313*130*206 | 313*130*206 | 313*130*206 351*130*206
Dydis mm (
Su rankena@ 313*130*250 | 313*130*250 | 313+130*250 351*130*250 Commented [U2]: Koks ¢ia turi biit sutartinis zenklas?
Svoris kg 4.7 4.7 4.7 5.2
Tinkami elektrodai mm 1.0~4.0 1.0~4.0 1.0~5.0 1.0~5.0
- Mato Modelis
Techninis parametras
vnt. ARC160* ARC180* ARC200* ARC 250
Vardiné jvado jtampa Y, AC230V+15% 50/60HZ
Vardiné jvado galia KVA 7.1 8 9.4 9.2
A 10~160 10~180 10~200 10-250
Suvirinimo srovés diapazonas
\Y 20.4~26.4 20.4~27.2 20.4~28
Vardinis darbo ciklas® % 15 15 15 15 Commented [U3]: ?
Tusciosios eigos jtampa \Y 63 63 63 0~140
Bendras nasumas % 85 85 85 85
Korpuso apsaugos klasé IP 21 21 21 21
Galios faktorius cos@ 0.7 0.7 0.7 07
Izoliacijos klasé F F F F
Standartas EN60974-1 EN60974-1 EN60974-1 EN60974-1
Triuk$mo lygis db <70 <80 <80 <80
) Be rankenos 313*130*206 | 313*130*206 | 450x160x385 | 450x160x385
Dydis 3 mm (
Su rankena 313*130*250 | 313*130*250 135 Commented [U4]: ?
Svoris kg 47 47 4.7 135 \
Tinkami elektrodai mm 1.0~4.0 1.0~5.0 1.0~5.0 1.0~5.0

* - neintensyviems darbams skirtas aparatas

(@ aplinkos temperatiirai esant 40°

®_ Aparaty dizainas gali skirtis priklausomai nuo klienty reikalavimy|
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8. ELEKTROS SCHEMOS

JE

POWER > WaH
SWITCH i ﬁ ﬁ (o Ol:IPUT i
. = »—L J—« bt &)
o0—"0 2l T DRIVE
230VAC = MODULE
i 1] o
OUTPUT "-"
POWER CONTROL | FEEDBACK
SUPPLY CIRCUIT

2 pav.
Power switch — maitinimo jungiklis
Power supply — maitinimo tiekimas
Drive module — pavaros modulis
Control circuit — valdymo grandiné
Feedback — grjztamasis rysys

Output — i$éjimas
9. DARBO VALDYMAS IR APRASYMAS

1. Perkaitimo indikatorius: parodo, kad aparatas perkaito,
o temperatlra jrenginio viduje per didelé. |renginys
apsaugomas nuo perkaitimo.

2. Maitinimo indikatorius: parodo, kad tiekiama jtampa.

Degantis indikatorius parodo, kad jjungtas jrenginio

maitinimo jungiklis.

MMAV/TIG perjungiklis: perjungimui i§ MMA | TIG rezima.

"+" iSéjimo terminalas: elektrody laikikliui prijungti.

"-" iSéjimo terminalas: darbiniam gnybtui prijungti.

Prekés zenklas

Suvirinimo srovés rankenélé: iSéjimo srovei reguliuoti.

Rankena

© NOo GO Mw®
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9. Maitinimo  jungiklis: maitinimo  jjungimo/iS§jungimo

10. |]spéjamasis zenklas
11. Maitinimo jéjimas: srovés tiekimo kabeliui
12. Ausinimo ventiliatorius

jungiklis.

10. MONTAVIMAS, SUDERINIMAS IR EKSPLOATAVIMAS

Pastaba: jrenginys turi bati montuojamas grieztai laikantis toliau nurodytos tvarkos.

Prie§ pradédami elektros jungimo darbus, iSjunkite maitinimo jungikl;.

Jrenginio korpuso apsaugos klasé yra IP21S, todél nenaudokite jo lyjant.

10.1 Montavimas

@ ©
P, C_ |

1
2)
3)
4)

5)

6)

6 pav. MMA suvirinimo schema
Sis suvirinimo aparatas komplektuojamas su pagrindiniu maitinimo tiekimo kabeliu. Jjunkite kabelj j
vardinés jvado galios $Saltin;.
Pagrindinis kabelis turi bati tvirtai jjungtas j tinkama lizdg, kad baty iSvengta oksidacijos.
Multimetru patikrinkite, ar jtampos dydZio svyravimai yra priimtiname diapazone.
|kisSkite kabelio kiStukg su elektrody laikikliu j ,+“ lizdg priekiniame aparato skydelyje ir priverzkite
pagal laikrodZio rodykle.
|kiskite kabelio kiStuka su darbiniu gnybtu j ,-“ lizdg priekiniame aparato skydelyje ir priverzkite pagal
laikrodzio rodykle.

JZeminimo jungtis reikalinga saugumo sumetimais.
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4 ir 5 punktuose nurodyti jungimai yra DCEP (nuolatiné srové, elektrodas teigiamas). Priklausomai nuo
apdirbamo gaminio ir elektrody naudojimo reikalavimy, operatorius gali rinktis DCEN jungimg (nuolatiné
srové, elektrodas neigiamas). Dazniausiai DCEP jungimai rekomenduojami baziniams elektrodams, o

ragstiniams elektrodams specialus reikalavimai nekeliami.

10.2 Eksploatavimas

1) Atlikus pirma nurodytus montavimo darbus ir jjungus maitinimo jungiklj, aparatas paleidZziamas;
maitinimo indikatorius dega, ventiliatorius dirba.

2) Sujungdami atkreipkite démesj j poliSkumg. Gali pasireiksti tokie dalykai kaip nestabilus lankas,
purslai ir elektrodo prikibimas, jei pasirenkamas netinkamas rezimas. Jei reikia, sukeiskite

poliskuma.

7 pav. TIG suvirinimo schema su lanko pakélimu

3) Perjunkite MMA/TIG jungiklj j MMA rezimg; virinti galima, kai iSvesties srové yra vardiniame
diapazone. Perjunkite MMA/TIG jungiklj j TIG, jZiebkite lankg ir virinkite pakeliamo lanko rezimu;
lankg galima jZiebti, kai pakélus elektrodg lanko jziebimo srové yra vardiniame diapazone (zr. 7
pav.).

4) Pasirinkite didesnio skerspjavio kabelj, kad jtampos kritimas bty mazesnis, jeigu antriniai kabeliai
(suvirinimo ir jZeminimo) yra ilgi.

5) 18 anksto nustatykite suvirinimo srove pagal elektrodo tipg ir dydj, priverZkite elektroda ir galite virinti

lanko jziebimui naudodami trumpajj jungimg. Suvirinimo parametrai pateikti lenteléje toliau.
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10.3 Suvirinimo parametry lentelé (tik rekomendacinio pobudzio)

Elektrodo diametras Rekomenduojama suvirinimo Rekomenduojama suvirinimo
(mm) sroveé (A) jtampa (V)
1.0 20~60 20.8~22.4
1.6 44~84 21.76~23.36
2.0 60~100 22.4~24.0
25 80~120 23.2~24.8
3.2 108~148 23.32~24.92
4.0 140~180 24.6~27.2
5.0 180~220 27.2~28.8
6.0 220~260 28.8~30.4

Pastaba: parametrai Sioje lenteléje skirti minkStyjy plieny suvirinimui. Jei dirbate su kitomis

medziagomis, remkités atitinkama informacija apie jy suvirinimo procesa.

11. SAUGOS REIKALAVIMAI

11.1 Darbo aplinka

1
2)
3)

4)
5)

Virinimo darbai turi bati atliekami sausoje aplinkoje, kai drégnumas 90 proc. arba maZesnis.

Darbo aplinkos temperatdra turi bati nuo -10 °C iki +40 C.

Venkite virinti lauke, kur néra priedangos nuo saulés ir lietaus. Aparatas turi biti visuomet sausas;
nestatykite jo ant drégnos zemés arba j bala.

Venkite virinti prieblandoje arba aplinkoje, kurioje yra koroziniy dujy.

Suvirinimas lanku su apsauginémis dujomis galimas aplinkoje, kur néra stipriy oro srauty.

11.2 Saugos rekomendacijos

Jrenginyje sumontuota apsauga nuo virsjtampio, vir§srovio ir perkaitimo. Kai tinklo jtampa, iSéjimo srové

arba vidiné temperatlra virSija nustatytg dydj, aparatas savaime sustoja. Kita vertus, pernelyg

intensyvus naudojimas (pvz., pernelyg auksta jtampa) gadina jrenginj. Todél atkreipkite démes;j j Siuos

aspektus:

1)

2)

Ventiliacija

Sis suvirinimo aparatas gali sukurti galingg suvirinimo srove, kuriai taikomi griezti ausinimo
reikalavimai. Natdralios ventiliacijos ¢ia nepakanka. Todél labai svarbu, kad vidinis ventiliatorius
dirbty stabiliai ir uztikrinty veiksmingg ausinimg. Operatorius turi pasirdpinti, kad védinimo angos
blty neuzdengtos ir neuzkistos. Minimalus atstumas tarp aparato ir kity objekty yra 30 cm. Geras
védinimas yra be galo svarbus normaliam jrenginio darbui ir tarnavimo laikui.

Kai aparatas perkrovos bisenoje, virinti draudziama. Atminkite, kad visuomet reikia stebéti
maksimalig srove (Zr. atitinkamag darbo ciklg). PasirGpinkite, kad suvirinimo srové nevirsyty

maksimalios. Perkrova gali akivaizdziai sutrumpinti jrenginio tarnavimo laikg arba netgi jam
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pakenkti.

3) Virsjtampis draudziamas.
Tiekiamos jtampos diapazonas nurodytas techniniy parametry lenteléje. Sis jrenginys automatigkai
kompensuoja jtampos svyravimus, todél jtampa palaikoma duotame diapazone. Jeigu jvado jtampa
vir§ija nurodytg dydj, tai gali sugadinti jrenginj.

4) Aparatas komplektuojamas su jZeminimo terminalu. Sujunkite jj su jZeminimo kabeliu
(skerspjavis26mm?), kad iSvengtuméte statinés iSkrovos ir elektros $oko.

5) Jeigu jrenginys yra perkrovos bisenoje, jis gali staigiai sustoti, o priekiniame skydelyje uzsidega
raudonas indikatorius. Tokiomis aplinkybémis nereikia i$ naujo paleisti jrenginio. Ventiliatorius turi
dirbti toliau, kad temperatdra jrenginio viduje nukristy. Virinti galima toliau, kai vidiné temperatira

nukrenta iki standartinio diapazono, o raudonas indikatorius uzgesta.

12. PAGRINDINES ZINIOS APIE SUVIRINIMA

Rankinis metalo suvirinimas lanku arba MMA yra rankinio suvirinimo lanku metodas. MMA jranga
paprasta, patogi ir lanksciai naudojama, be to, lengvai pritaikoma jvairiems poreikiams. MMA tinka
jvairiems metalams iki 2 mm storio ir jvairioms konstrukcijoms, ypac, kai apdirbamo gaminio konstrukcija
ir forma sudétinga, trumpiems virintiniams sujungimams, lenktiems gaminiams bei jungciy virinimui

jvairiose padétyse.

12.1 MMA suvirinimo procesas

Sujunkite du suvirinimo aparato iSvesties terminalus su apdirbamuoju gaminiu ir elektrody laikikliu, o
tada suspauskite laikikliu elektrodg. Virinant tarp elektrodo ir apdirbamojo gaminio jsiziebia lankas, o
elektrodo galiukas ir apdirbamojo gaminio dalis susilydo, po auk$tos temperatiros lanku suformuodama
kraterj. Krateris greitai atauSinamas ir kondensuodamasis suformuoja sidle, kuri tvirtai ir neiSardomai
jungia dvi atskiras apdirbamo gaminio dalis. Elektrodo danga i8silydZiusi suformuoja $laka, kuris

apsaugo suvirinimo sitile. Slako pluta pasalinama, siiilés virinimas baigtas.

12.2 MMA suvirinimo jrankiai
Dazniausi MMA suvirinimo jrankiai yra elektrody laikiklis, suvirintojo kauke, kdjelis Slakui nudauzyti,

vielinis Sepetys (Zr. 8 pav.), suvirinimo kabelis ir operatoriaus apsaugos priemonés.
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a) elektrodo laikiklis b) suvirintojo kauké c) kajelis Slakui nudauzyti d) vielos Sepetys

8 pav. Jrankiai MMA suvirinimui

a) Elektrodo laikiklis: jrankis elektrodui suspausti ir srovei perduoti, dazniausiai bana 300 A ir 500 A.

b) Suvirintojo kauké: dengianti priemoné akims ir veidui apsaugoti nuo suzalojimy lanku ir purslais,
iskaitant ranka laikomas ir $almo tipo kaukes. Kaukéje yra jtaisytas spalvoty dujy langelis, kuris filtruoja
ultravioletinius ir infraraudonuosius spindulius. Virinant per langelj galima stebéti lanko degimo ir katerio
susidarymo bukle. Taip operatoriai gali patogiai dirbti suvirinimo darbus.

¢) Kiijelis nuodegoms: skirtas pasalinti $lako plutai nuo suvirinimo sidlés pavirSiaus.

d) Vielinis Sepetys: skirtas nuvalyti neSvarumams ir radims nuo apdirbamo gaminio krasty prie$
suvirinant, o taip pat nuvalyti suvirinimo sitlés pavirsiy ir purslus po suvirinimo.

e) Suvirinimo kabelis: daZniausiai kabeliai bana sudaryti i§ daug plony varinés vielos gijy. Galima
naudoti ir YHH tipo suvirinimui lanku skirtus gumine istisine danga dengtus kabelius, ir THHR tipo
suvirinimui lanku skirtus gumine istisine danga dengtus, itin lanks¢ius kabelius. Elektrody laikiklis ir
suvirinimo aparatas sujungiami kabeliu, ir Sis kabelis vadinamas suvirinimo kabeliu (juo teka srové).
Aparatas ir apdirbamasis gaminys sujungiami kitu — jZzeminimo kabeliu. Elektrody laikiklis padengtas

srove ir karstj izoliuojan¢ia medziaga.

12.3 MMA bazinés operacijos

1) Suvirinimo siilés nuvalymas

Radys ir riebaluoti neSvarumai turi bati visiSkai nuvalyti nuo sujungimo prie$ pradedant virinti, kad lankas
isiziebty ir baty patogu jj stabilizuoti, o taip pat dél sitlés kokybés. Vieliniu Sepeciu galima nuvalyti dulkes
tada, kai nereikia itin didelés Svaros, prieSingu atveju reikia naudoti $lifavimo diska.

2) Laikysena darbo metu

Paveikslélyje kaip pavyzdys pateikiamas atvejis, kai paguldytos virinamos dvi galais sudurtos detalés ir
T formos sujungimas (i$ kairés j deSing, 9 pav.). Operatorius turi atsistoti deSinéje puséje sitlés virinimo
kryptimi su kauke kairéje rankoje, o elektrody laikikliu deSinéje. Kairioji operatoriaus alkané turi bati ant
kelio, kad kinas neatsiloSty atgalios, ranka turi bati atitraukta nuo Sonkauliy, kad bty galima jg laisvai

iStiesti.
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Lo Iz B}
‘ V)
a) horizontalusis virinimas b) vertikalusis virinimas

9 pav. Laikysena virinant

3) Lanko jziebimas

Lanko jziebimas yra procesas, kurio metu sukuriamas stabilus lankas tarp elektrodo ir apdirbamojo
gaminio, kuris juos jkaitina ir jvyksta suvirinimas. Dazniausiai lankas jZiebiamas braukiant elektrodu arba
palieciant ir staigiai pakeliant (10 pav.). Virindami palieskite apdirbamo gaminio pavirsSiy elektrodo
galiuku arba perbraukite, kad susidaryty trumpasis jungimasis, o tada greitai pakelkite elektrodg 2—4 mm,
kad jsiziebty lankas. Jeigu lankas neuzZsidega, galbit elektrodo galiukas padengtas danga, kuri jtakoja
elektros laidumg. Tokiu atveju operatorius gali stipriai tauksSteléti elektrodu, kad pasalinty izoliacing

medZiagg ir pasimatyty viduryje esancios vielos metalinis pavirSius.

2~4mm

a) palie¢iant b) braukiant

10 pav. Lanko jziebimo badai

4) Sukabinamasis suvirinimas

Jeigu reikia uZfiksuoti dviejy virinamy detaliy padétj, kad baty galima patogiai virinti, tam tikru atstumu
viena nuo kitos daromos trumpos 30~40 mm suvirinimo siiilés. Sis procesas vadinamas sukabinamuoju
suvirinimu.

5) Manipuliavimas elektrodu

Manipuliavimas elektrodu i$ tiesy yra judesys, kai elektrodas vienu metu judinamas trimis pagrindinémis
kryptimis: elektrodas tolygiai juda suvirinimo kryptimi, elektrodas tolygiai juda link kraterio ir elektrodas
siibuoja skersiniais judesiais (11 pav.). Uzdegus lanka, elektrodu turi bati manipuliuojama tinkamai
trimis kryptimis. Kai atliekamas suduriamasis horizontalusis suvirinimas, svarbiausia yra valdyti Siuos tris

aspektus: suvirinimo kampa, lanko ilgj ir suvirinimo greitj.
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Suvirinimo kampas: elektrodas turi bati palenktas j priekj 70~80° (Zr. 12 pav.).

Lanko ilgis: tinkamas lanko ilgis dazniausiai lygus elektrodo diametrui.

Suvirinimo greitis: tinkamas suvirinimo greitis yra toks, kad kraterio plotis baty mazdaug dvigubai
didesnis nei elektrodo diametras, o virinant ties sidle susidarantis lydyto metalo rumbelis — plokS¢ias su
smulkiomis bangelémis. Jei virinama per greitai, o lydyto metalo rumbelis siauras ir aukstas, bangelés
SiurkS¢€ios, medziagos gerai nesusilieja. Jei virinama per létai, krateris bus per platus, ir taip galima
pradeginti apdirbamg gaminj. Be to, turi bati nustatytas tinkamas srovés stiprumas, elektrodas tiesus,

lankas Zemas, o suvirinimo greitis ne per didelis ir vienodas per visg suvirinimo procesa.

-electrode

welding direction electrode

1-leidZiama Zemyn
2-judama suvirinimo kryptimi

3-sidbuojama skersiniais judesiais 12 pav. Elektrodo kampai virinant
11 pav. Trys pagrindinés elektrodo judéjimo kryptys horizontaliai

6) Lanko uzgesinimas

Virinant neiSvengiamai tenka uzgesinti lankg. Prastai uzgesinus lanka, gali susidaryti negilus krateris,
iSgaunamas prastas suvirintos metalo sitlés tankis ir stipris; dél to atsiranda tokie defektai kaip trakiai,
oro burbulai, Slako intarpai ir kt. Tolygiai pritraukite elektrodg prie griovelio ir gesindami lanka jj pakelkite,
kad susiauréty krateris ir sumazéty karstis. Taip galima iSvengti triikiy arba oro intarpy. Sustumkite
iSsilydziusi kraterio metalg aukStyn. Paskui, baige virinti, paSalinkite pertekliy. Gesinimo budai
iliustruojami Zemiau.

'2_? 7
,/,I . y
/
% |- 25 =

a) lanko uzgesinimas sidlés iSoréje b) lanko uzgesinimas ant sidlés

13 pav. Lanko gesinimo badai

7) Sialés nuvalymas

Baige virinti, nuvalykite suvirinimo nuodegas ir purslus vieliniu Sepeciu ir kitais panaSiais jrankiais.
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13. TECHNINE PRIEZIURA

Sios operacijos reikalauja pakankamai profesionaliy Ziniy elektros srityje ir

WARNING
iSsamiy saugos ziniy. Operatoriai privalo turéti galiojancius kvalifikacijos
pazyméjimus, kuriais gali jrodyti savo jgudzius ir Zinias. PrieS nuimdami
aparato apsauginius dangcius, patikrinkite, ar maitinimo kabelis atjungtas
nuo elektros tinklo.
1) Periodiskai tikrinkite, ar vidinés grandinés jungtys yra geros buklés (ypa¢ kistukai). Priverzkite

2)

3)

4)

5)

6)

laisvas jungtis. Jei pastebéjote oksidacijos pozymiy, nuvalykite Svitriniu popieriumi ir sujunkite i$
naujo.

Saugokite rankas, plaukus ir darbo jrankius nuo judanciy daliy, tokiy kaip ventiliatorius, kad
nesusizalotuméte arba nesugadintuméte aparato.

Periodiskai nuvalykite dulkes sausu ir Svariu suspaustu oru. Jei darbo aplinkoje yra tir§ty damy ir
terSaly, aparatas turi bati valomas kasdien. Suspausto oro slégis turi bati tinkamas, kad nebaty
pakenkta smulkioms aparato detaléms.

Saugokite, kad | aparatg nepatekty lietus, vanduo ir garai. Jei taip nutiko, patikrinkite aparato
izoliacijg (taip pat ir tarp sujungimy bei tarp jungties ir gaubto). Aparatg galima eksploatuoti tik tada,
kai nebelieka nejprasty reiskiniy.

Periodiskai tikrinkite, ar visy kabeliy izoliaciné danga geros biklés. Jei suprastéjo, pervyniokite arba
pakeiskite.

Jei aparato ketinate ilga laikg nenaudoti, jdékite j originalig pakuote ir pastatykite sausoje vietoje.
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14. GEDIMY SALINIMAS

WARNING

Sios operacijos reikalauja pakankamai profesionaliy ziniy elektros srityje ir

iSsamiy saugos ziniy. Operatoriai privalo turéti galiojancius kvalifikacijos
pazyméjimus, kuriais gali jrodyti savo jgiidzius ir Zinias. Prie§ nuimdami
aparato apsauginius dangcius, patikrinkite, ar maitinimo kabelis atjungtas
nuo elektros tinklo.

14.1 Dazniausiy gedimy analizé ir sprendimai:

Gedimas

Priezastys ir sprendimas

Jjungus aparata, nedega
maitinimo indikatorius, nedirba
ventiliatorius, néra suvirinimo

iSeigos.

(1) Patikrinkite, ar neuzdarytas maitinimo jungiklis.
(2) Netiekiama elektra.

Jjungus aparatg, ventiliatorius

dirba, taciau iSvesties srové
nestabili, virinant jos nepavyksta

kontroliuoti potenciometru.

(1) Sugedes srovés potenciometras. Pakeiskite.
(2) Patikrinkite, ar aparato viduje néra laisvy kontakty. Jei yra,
prijunkite i$ naujo.

Jjungus  aparata, maitinimo

indikatorius dega, ventiliatorius
bet suvirinimo

veikia, néra

iSeigos.

(1) Patikrinkite, ar aparato viduje néra laisvy kontakty.
(2) Atidaryta grandiné arba laisvas kontaktas ties iSvesties
terminalo jungtimi.
(3) Dega perkaitimo indikatorius.
a) Aparatas tokiu budu saugomas nuo perkaitimo. Pradés
veikti automatiskai, kai atvés.
b) Patikrinkite, ar veikia terminis jungiklis. Jei sugedes,
pakeiskite.
c) Patikrinkite, ar nelaisva terminio jungiklio jungtis. Jei
reikia, prijunkite i$ naujo.

Labai jkaista elektrody laikiklis

Elektrody laikiklio vardiné srové mazesné nei faktiné darbiné

srové. Reikalingas didesnés vardinés srovés aparatas.

Virinant MMA bddu, labai daug
pursly

Neteisingas iSéjimo poliSkumas. Sukeiskite poliSkuma.

Daugiau informacijos rasite techninés prieziuros instrukcijoje kompaktiniame diske.

Aparatas nuolat tobulinimas, todél gali pasitaikyti detaliy skirtumy, i§skyrus funkcijas ir veikima.

Dékojame uz supratinguma.

18/23



7210 5C-A0 &JIASIC

INVERTER EXPERT

14.2 Atsarginiy daliy sgrasas techninei priezitrai

Nr. Kodas Pavadinimas
1 10007251 IGBT-FGH40N60
2 10007253 IGBT-FGH60N60
3 10037794 IGBT- GD60SGK60T2S
4 10006272 Lyginimo vamzdelis WSAD92-02
5 10006248 Lyginimo vamzdelis D92-02
6 10006271 Lyginimo vamzdelis FFA60UP30DE
7 10005801 Elektrolitinis kondensatorius CD-470uF-400V
8 10037138 Elektrolitinis kondensatorius CD-560uF-400V
9 10005848 Elektrolitinis kondensatorius CD-680uF-400V
10 10033189 Integruota grandiné UC38460N)
11 10006677 Integruota grandiné TL084
12 10006282 NMOS vamzdelis IRFZ24N
13 10006284 PMOS vamzdelis IRF9Z24N
14 10037146 TOP266KG(ESOP-12)
15 10037147 LM79L15ACMX(SO-8)
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A PRIEDAS: KOMPLEKTUOTE, TRANSPORTAVIMAS IR
SANDELIAVIMAS
Al. Komplektuoté

Nr. Pavadinimas vnt. Kiekis

1 ARC serijos operatoriaus vadovas (angly k.) Knygelé 1

2 Gaminio sertifikatas Lapas 1

3 Garantinis talonas Lapas 1

4 Sausiklis Maiselis 1

5 Kistukai Maiselis 1

6 Techninés prieZilros kompaktinis diskas* Vienetas 0

*- ne visuose modeliuose

A2. Transportavimas

|renginys turi bati vezamas atsargiai, vengiant smagiy. Gabenant saugoti nuo drégmés ir lietaus.

A3. Sandéliavimas

Laikymo temperatdra: -25 °C~+50 °C

Oro drégnumas: santykinis drégnumas <90 %

Laikymo trukmé: 12 mén.

Vieta: védinama patalpa, kurioje néra koroziniy dujy

20/23



7210 5C-A0 &JIASIC

INVERTER EXPERT

B PRIEDAS: TOBULINIMY SARASAS

Aprasymas Versija Data
NR. prasy ]

Pirmasis iSleidimas Z210 SC-A0 2012-07-15

ol bW [N
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C PRIEDAS: APARATO MONTAVIMO SCHEMA

Mother board grounding

Mother board grounding Mother board grounding

Quick socket “-”

Mother board
Single-phase (PN-46)
rectifier bridge

Pl P2 Quick socket “+”
(@00 CUa0]

il |

(TOUO00UGOT

Main switch 24V DC fan
=
_z«ﬂj.ty @ [E @ ul Rectifier PCB
Pover cord(3X1.5m") L__J Thermal switch] l l (PD-73)

. Power LED Overheating MMA/TIG Current
Thernal switch P1 1ED switch potentiometer

P2
Control PCB(PK-216)

Yellow-green (to connect the enclosure)

7210/2211/2213 MONTAVIMO SCHEMA

Mother board grounding — pagrindinés plokstés jzeminimas
Single-phase rectifyer bridge — vienos fazeés tiltiné lyginimo schema
Power cord — maitinimo kabelis

Thermal switch — terminis jungiklis

DC fan — nuolatinés srovés ventiliatorius

Quick socket — greitojo jungimo lizdas

Control PCB — proceso kontrolés blokas

Power LED — maitinimo indikatorius

Overheating LED — perkaitimo indikatorius

MMA/TIG switch — MMA/TIG perjungiklis

Current potentiometer — srovés potenciometras

Rectifier PCB — lygintuvo proceso kontrolés blokas
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Mother board grounding
¥ Mother board grounding Mother board grounding
o -
~a i o] Quick socket “-”
§§’ o ACl Mother board I
E5 (PN-46/47)
& w2
=
Quick socket “+”
;@[
Main switch DeRRNRS
. Control PCB(PK-216)
< Rectifier PCB
[E @ Il (PD-13/14)

Power cord(3X2. 5m’”)
Thermal switch [C—]

Pl Power LED Ovef.légating MHA/TIG Current

switch  potentiometer

Yellow—green (to connect the enclosure)

2208/2209/2214/2215 MONTAVIMO SCHEMA
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