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SAUGUMAS

Atsargumo priemonés

Saugokités elektros smugio!
Sumontuokite jZeminimo jrenginj pagal taikymo standarta.
Nelieskite jtampingujy daliy plika oda, Slapiomis pirStinémis ar Slapiais

drabuZiais. Isitikinkite, kad esate izoliuoti nuo Zemés ir ruosinio.

J

Kad iSvengtumeéte elektros smagio, pries$ jjungdami uzdenkite masinos
dangtelj.
Patvirtinkite savo darbo padéties sauguma.

Saugokités gaisro pavojaus!

® Irenkite masing ant nedegiy medziagy, kad iSvengtumeéte gaisro.

@ I[sitikinkite, kad 3alia pjovimo vietos néra degiy medZiagy, kad
iSvengtuméte gaisro.

q Saugokités sprogimo!

A\ N ® Nestatykite masinos aplinkoje, kurioje yra sprogiy dujy, kad
iSvengtuméte sprogimo.

A Komponenty keitimas gali bati pavojingas.

@ Tik profesionalai gali pakeisti masinos komponentus.

@ Keisdami komponentus jsitikinkite, kad j masinos vidy nepatenka svetimkaniy, pvz., laidy,
varzty, tarpikliy ir metaliniy strypuy.

@ Pakeite PCB jsitikinkite, kad jrenginio viduje esantys jungiamieji laidai yra tinkamai prijungti,
tada masSina gali bati paleista. PrieSingu atveju kyla pavojus sugadinti turtg.



Eksploatacijos atsargumo priemonés
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Damai - gali pakenkti jasy sveikatai!

Saugokite galvg nuo damuy, kad pjovimo metu nejkvéptuméte iSmetamujy
dujy.

Pjovimo metu darbo aplinka turi bati gerai védinama naudojant iStraukimo
arba vedinimo jranga.

Lanko spinduliuoté - gali pakenkti akims ir nudeginti oda!

Naudokite tinkamga kauke ir dévékite apsauginius drabuZius, kad apsaugotuméte akis ir kang.

Naudokite tinkama kauke arba uzZuolaidg, kad apsaugotuméte stebétojg nuo suzeidimy.

Dél magnetinio lauko Sirdies stimuliatorius gali bati Siek tiek sutrikes!
Zmoneés, turintys Sirdies stimuliatoriy, prie$ pjaustydami turéty pasitarti su
gydytoju.

Laikykités atokiai nuo maitinimo Saltinio, kad sumazintuméte magnetinio padavimo poveiki.

Netinkamas naudojimas ir eksploatavimas gali sukelti gaisrg arba sprogima!
Pjovimo kibirkstis gali sukelti gaisra, todél jsitikinkite, kad Salia pjovimo
vietos néra degiy medziaguy, ir atkreipkite démesj j prieSgaisrine
sauga. Isitikinkite, kad netoliese yra gesintuvas, ir jsitikinkite, kad
kazkas buvo iSmokytas valdyti gesintuva.

Nevirinti uzdaros talpyklos.

Nenaudokite ios masinos vamzdziy atSildymui.

Ikaites ruoSinys gali stipriai nusiplikyti!
Nelieskite karsto ruoSinio plikomis rankomis.
Po nuolatinio darbo kurj laikg atvésinkite pjovimo degikl;j.

X

Per didelis triukSmas daro didele Zalg Zmoniy klausai!Pjaudami
deévekite ausy uzdangalus ar kitas klausos apsaugos priemones.
Ispékite stebeétoja, kad triukSmas gali bati pavojingas klausai.

W

Judancios dalys gali suZaloti jasy king!

Laikykite atokiai nuo judanciy daliy (pvz., ventiliatoriaus).

Visos durys, skydas, dangtis, pertvaros ploksté ir panasas jtaisai turi
bati uzdaryti ir tinkamai iSdestyti.

ES

Istikus bédai kreipkités profesionalios pagalbos!

ISkilus gedimams montuojant ir naudojant, patikrinkite, kaip nurodyta
Siame vadove.

Jei vis tiek negalite iki galo suprasti arba vis tiek negalite iSspresti problemos,
susisiekite su pardavéju arba JASIC aptarnavimo centru, kad gautuméte
profesionalig pagalba.

Atsargumo priemonés dél iSmetimo

ISmesdami pjovimo masing atkreipkite démesj j Siuos dalykus:
@ Sudeginus elektrolitinius kondensatorius pagrindinéje grandinéje arba ant PCB, gali jvykti sprogimas.

@ Sudeginus plastikines dalis, pvz., priekinj skydelj, gali susidaryti nuodingy dujy.

@ I3meskite kaip pramonines atliekas.
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1. BENDRAS APRASYMAS

1.1 Modelio kodavimas

Prekes kodas

Vardinés i$éjimo srovés kodas

Inverterinis oro plazminis pjaustytuvas

1-1 pav. Modelio kodavimas

1.2 Techniniai parametrai

1-1 lentelé: Bendrieji techniniai parametrai

Modeliai
Pjaustytid0 Pjaustyti 60 Pjaustyti 60 CUT80 Pjaustyti 100

Daiktai (L131) (L211) (L204) (L205) (L201)
Vardins vesties maiiimo Sains penfazs 3 faziy AC380/415V 50/60Hz
Nominali jvesties talpa (KVA) 6.4 10 10 15 15.2
Galios koeficientas 0,70 0,70 0,70 0,70 0,93
Nominali i3vestis (A/V) 40/96 60/104 60/104 80/112 100/120
Vardinis darbo ciklas (%) 60 40 40 40 60
tusciosios eigos jtampa (V) 230 300 310 310 315
I3&jimo sroves diapazonas (A) 20-40 25-60 20-60 20-80 20-100
Lankinio uzdegimo rezimas HF
Laikas po srauto (S) 10
Dujy slégio diapazonas (Mpa) 0,2-0.4 0,3-0.5
Izoliacijos laipsnis F

Ausinimo reZimas

Oro ausinimas

Apsauga nuo patekimo j korpusg

IP21S

Efektyvumas (%)

85




1.3 Dydis ir svoris

1-2 lentelé: Bendras masinos dydis ir svoris

Modelis CUT40 (L131) CUT60(L204) / (L211) CUT80 (L205) CUT100(L201)
Bendras dydis (L*P*A) 415%155*315 540%250%380 540*250%380 | 568*%259*446
Svoris (kg) 9 17 17.4 26.5

1-2 pav.: Masinos iSvaizda ir dydis (vienetas: mm)
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1.4 Pjovimo stakliy sistemos sudétis ir konfigaracija

1) Sudétis

2) Konfigaracija

1-3 pav. Pjovimo stakliy sistemos sudétis

1-3 lentelé: CUT40(L131) konfigracija

Pavadinimas Medziagos kodas Specifikacija Kiekis (vnt.) Pastaba
Pjaustymo masina CUT40 (L131) 1 Standartiné konfigaracija
Pjovimo Zibintuvelis 10048248 PT-31 1 Standartiné konfigaracija
[zeminimo gnybtas 10003276 | 300A-6mm?-KDP16D (3m) 1 Standartiné konfigaracija
Naudotojo vadovas 10049239 CUT serija 1 Standartiné konfigaracija

1-4 lentelé: CUT60(L204)/C konfiglracijaUT60(L211)

Pavadinimas Mediagos kodas Specifikacija Kiekis (vnt.) Pastaba
Pjaustymo masina CUT60(L204)/(L211) 1 Standartiné konfigaracija
Pjovimo zibintuvelis 10049815 P80(5m)60A 1 Standartiné konfigaracija
[zeminimo gnybtas 10003276 300A-16mm?32,5m 1 Standartiné konfigaracija
Naudotojo vadovas 10049239 CUT serija 1 Standartiné konfigaracija
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1-5 lentelé: CUT80(L205) konfigaracija

Pavadinimas Mediagos kodas Specifikacija Kiekis (vnt.) Pastaba
Pjaustymo masina CUT80 (L205) 1 Standartiné konfigdracija
Pjovimo Zibintuvelis 10049816 P80(5m)80A 1 Standartiné konfigaracija
IZeminimo gnybtas 10049813 300A-16mm?2,5 m 1 Standartiné konfigaracija
Naudotojo vadovas 10049239 CUT serija 1 Standartiné konfigaracija

1-6 lentelé: CUT100(L201) konfigaracija

Pavadinimas Medsiagos kodas Specifikacija Kiekis (vnt.) Pastaba
Pjaustymo masina CUT100(L201) 1 Standartiné konfigaracija
Pjovimo Zibintuvelis 10048212 BP-80 5m 1 Standartiné konfigaracija
Izeminimo gnybtas 10003277 | 300A-6mm?KDP16D (3m) 1 Standartiné konfigaracija
Naudotojo vadovas 10049239 CUT serija 1 Standartiné konfigaracija

1.5 Pjovimo masinos funkcijos ir charakteristikos

CUT serija yra keitiklio pjovimo staklés, pagamintos masy jmonés naudojant pazangias inverteriy
technologijas. Tai labiau subrende produktai, kuriy veikimas stabilus. Naudodamas PWM technologijg ir
didelés galios komponenta MOSFET (arba IGBT), jis apvercia nuolatine jtampa, kuri iStaisoma nuo 50Hz/60Hz
jvesties kintamosios jtampos, j 30K ~ T00KHz kintamosios sroves aukstg jtampa. Tada jtampa nukrenta ir
iStaisoma, kad baty iSvestas didelés galios nuolatinés srovés maitinimo Saltinis pjovimui. Masina naudoja
perjungimo maitinimo keitiklio technologijg, labai sumazindama pjaustytuvo tarj ir svorj ir akivaizdziai
padidindama konversijos efektyvumga 30%.

 CUT serijos ypatybés

e Ekonomiskas ir praktiSkas, naudojant suslégtg org kaip plazmos dujy Saltinj. Pjovimo greitis
padidéjo 1,8 karto, lyginant su oksiacetileno pjovimu.

e Jis gali patogiai ir greitai pjaustyti storg plieno plokste.
® | engvai uZsidega lankas ir pofyra Zema funkcija.
® Jis placiai naudojamas, ypac neradijancio plieno, vario, ketaus, aliuminio ir kt.

e Naudojant paprastg valdymg ir didelj pjovimo greitj, galima gauti lygy pjovimo pavirsiy, o
poliruoti nereikia.

® Jis priima HF lanko uzdegimo rezima.



1.6 Sistemos charakteristikos

1) Darbo ciklas

Vardinis darbo ciklas reiskia jprasto masinos darbo laiko procentg esant maksimaliai vardinei
sroves iglaikymui tuo laikotarpiu, kai laiko tarpas yra 10 minugiy. Sios masinos vardinis darbo
ciklas yra 40-60%. Naudojant pjovimo masing nuolat virsijant vardine apkrova, masina gali
perkaisti, o daznai naudojant vardine apkrova, masina gali paspartinti senéjimg arba net
sudeginti.

® | cutao L131)
@ | CUT60(L204) / CUT60(L211)
@ ® | CUT80 (L205)
@ | CUT100(L201)
20F
0 30 60 90 120150a%(A)

1-4 pav. Darbo ciklas

2) I3&jimo charakteristikos

Uz(V)A
— | Maksimalios galios iSoriné charakteristika

MaZiausios galios iSoriné charakteristika

Ry3ys su vardine apkrova

aS(A)

1-5 pav. ISvesties charakteristiky kreivés



2. MONTAVIMAS IR PRIJUNGIMAS

2.1 Montavimo reikalavimai

1) Ivesties kabelio prijungimas

Siekdami uZtikrinti asmens saugumag ir iSvengti elektros smagio, patikimai jZeminkite jrenginj,
prijungdami masinos jZeminimo laidg (geltonai Zalig laidg) prie jZeminimo jrenginio perjungimo
déZutéje.

Siai pjovimo masinai yra pirminis maitinimo laidas. Prijunkite maitinimo kabelj prie vardinés
jvesties galios. Pirminis laidas turi bati tvirtai prijungtas prie tinkamo lizdo, kad baty iSvengta
oksidacijos. Naudodami multimetrg patikrinkite, ar jtampos verté svyruoja priimtinu diapazonu.

Perjungimo déZutéje naudojamy laidy skerspjavis turi atitikti didZiausios masinos jéjimo galios
reikalavimus.

2) ISvesties kabelio prijungimas

Pjovimo degiklio pajungimas

Pjovimo degiklio varine verZle prijunkite prie dujy ir
elektros jungties, esancios masinos priekiniame skydelyje,
ir priverzkite jg pagal laikrodzio rodykle, kad iSvengtuméte
dujy nuotékio. TkiSkite greitg darbinio spaustuko kiStuka j
.+ i8vesties gnybta masinos priekiniame skydelyje ir
priverzkite pagal laikrodZio rodykle.

Degiklio gaiduko prijungimas

1kiskite pjovimo degiklio degiklio gaiduko kistuka j
degiklio gaiduko lizdg masinos skydelyje.
(Modeliuose su bandomojo lanko funkcija prijunkite
pjovimo degiklio valdymo lanko laidg prie valdymo
lanko laido gnybto masinos skydelyje.) Idékite
elektrodg j pjovimo degiklj létai jj sukdami ir
priverzkite. Tada nuosekliai sumontuokite antgalj ir
apsauging mova.

IZeminimo kabelio prijungimas

TkiSkite greitajj kiStukg ontjZzeminkite laidg j greitajj
lizda, pazymetg " >= “priekinés dalies apacioje
jrenginio skydelj ir priverzkite jj pagal laikrodZio rodykle.
Pritvirtinkite ruosinj darbiniu spaustuku kitame jZzeminimo
kabelio gale.
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3) Reduktoriaus voZtuvo montavimas ir veikimas

N

Filtro puodelis

DrenaZo knob

2-1 pav.: Reduktoriaus voZtuvo montavimas

Reduktoriaus nustatymo Zingsniai yra tokie: paleiskite dujy srautg; pakelkite slégio reguliavimo rankenéle
aukstyn; sureguliuokite dujy slégj iki norimos vertés, sukdami rankenélg (pasukite ,+" kryptimi, kad
padidintuméte dujy slégj; pasukite - kryptimi, kad sumazintuméte dujy slégj); paspauskite slégio valdymo
rankenéle, kad rankenélé uzsifiksuoty. I3leiskite vandenj pasukdami iSleidimo rankenéle, kai filtro puodelyje
yra per daug vandens.

4) Pjovimo degiklio montavimas

Degiklio galvuté

Degiklio rankena

—Isukite elektroda j degiklio galvute. Elektrodas
—Isukite antgalj j degiklio galvute ir e

priverzkite. ¥
Apsaugine rankove hsd

—Isukite apsaugine mova j degiklio galvute

ir priverzkite. Laikiklis %Q
— Pritvirtinkite kron3teing prie degiklio galvutés ir

priverzkite tvirtinimo varzta.
2-2 pav. Pjovimo degiklio galvutés montavimas

2.2 Atsargumo priemonés

1) Isitikinkite, kad jrenginio montavimo vieta gali atlaikyti pjovimo masinos svorj.

2) Nemontuokite masinos vietose, kur gali atsirasti vandens laSeliy, pvz., prie vandens vamzdziy.

3) Pjovimas turi bati atliekamas sausoje aplinkoje, kurioje drégnumas ne didesnis kaip 90%.
4) Darbo aplinkos temperatara turi bati nuo -10°C ir 40°C.

5) Venkite pjauti lauke, nebent apsaugote nuo saulés spinduliy ir lietaus. Laikykite jj visg laikg
sausg ir nedékite ant Slapios Zemeés ar balose.

6) Venkite pjauti dulkétoje vietoje arba aplinkoje, kurioje yra koroziniy cheminiy dujy.

7) Nepjaukite, kai pjovimo maSina pastatyta ant platformos, kurios nuolydis didesnis nei 10°.



Siame jrenginyje sumontuota apsaugos nuo vir§sroviy / virsjtampiy / perkaitimo grandiné. Kai tinklo
jtampa, iSéjimo srové arba vidiné temperatdra virSija nustatytg standartg, masina automatiskai sustos.
Taciau pernelyg didelis ma3inos naudojimas (pvz., per aukSta jtampa) taip pat gali sugadinti masing,
todél atkreipkite démes;:

A Good ventilation

Si pjovimo masina gali sukurti galingg pjovimo srove ir turi grieztus ausinimo reikalavimus, kuriy
nejmanoma jvykdyti naudojant nataralig védinima. Todél jmontuotas ventiliatorius yra labai svarbus,
kad masina veikty stabiliai ir efektyviai vésinty. Operatorius turi uztikrinti, kad Zaliuzés baty
neuzdengtos ir neuzblokuotos. MaZiausias atstumas tarp masinos ir 3alia esanciy objekty turi bati 25
cm.

A Overvoltage is forbidden.

Si masina turi automatinj tinklo jtampos kompensavima, kuris uztikrina, kad pjovimo srové
svyruos duotame diapazone. Jei jvesties tinklo jtampa virSija tolerancijos verte, tai gali sugadinti
masing. Operatorius turi suprasti Sig aplinkybe ir imtis atitinkamy atsargumo priemoniy.

A Overload is forbidden.

Nepamirskite bet kuriuo metu stebéti maksimalig apkrovos srove (Zr. atitinkama darbo ciklg).
Isitikinkite, kad pjovimo srové neturi virSyti didZiausios apkrovos srovés. Perkrova akivaizdZiai
gali sutrumpinti masinos tarnavimo laika arba net sugadinti masina.

Jjungus geltong Sviesos diodg priekiniame skydelyje, kai masina yra per didelés apkrovos, gali staiga
sustoti. Esant tokioms aplinkybéms, nereikia i$ naujo paleisti masinos. Palaikykite jmontuotg
ventiliatoriy, kad sumaZintuméte temperatdrg masinos viduje. Pjovimas gali bati tesiamas, kai vidiné
temperatdra nukrenta j standartinj diapazong ir geltonas Sviesos diodas uzgesta.



3-1 pav.: L131 priekinis skydelis

3-2 pav.: L131 galinis skydelis

3. OPERACIJA

3.1 L131 skydelio funkcijos

Nr.

Dalies pavadinimas

Funkcija

Perkaitimas
indikatorius

Nurodykite, kad temperatara
jrenginio viduje yra per auksta ir,
kai Sviecia, aparatas yra
apsaugotas nuo perkaitimo.

Skaitmeninis matuoklis

Norédami parodyti pjovimo srove.

Dujinis-elektrinis

jungtis

Noredami prijungti pjovimo degiklj.

Sasaja skirta
deglo gaidukas

Norédami prijungti pjovimo degiklio valdymo
signalg.

Virssrové
indikatorius

Nurodykite, kad masina yra apsaugota
nuo virssroviy, kai ji uzsidega.

Srovés valdymas

rankenélé

Norédami reguliuoti iSéjimo srovés verte.

L+ iSvestis
terminalas

Norédami prijungti jzeminimo gnybta.

Nr.

Dalies pavadinimas

Funkcija

Oro reduktorius

voztuvas

Norédami reguliuoti tiekiamo oro
slégj.

Ausintuvas

Silumos issklaidymo per priverstinj oro
ausinima.

Kabelis

Dél maitinimo 3altinio jvesties.

Maitinimo jungiklis

Norédami valdyti masinos jvesties
galios jjungima / iSjungima.




3.2 L.204/L205/L211 skydelio funkcijos

o
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3-3 pav.: L204/L205/L211 priekinis skydelis

)

@ 12 @j‘n_

Nr. | Dbalies pavadinimas Funkcija
1 Skaitmeninis matuoklis Norédami parodyti pjovimo srove.
2 Raketos jungiklis Dujy tikrinimo / pjovimo busenos konvertavimui.
3 Raketos jungiklis Skirtas 2T/4T pjovimo rezimo konvertavimui.
L+ iSvestis
4 . Norédami prijungti jZeminimo gnybta.
terminalas
5 Galia Nurodykite, kad masina jjungta, kai
indikatorius uZzsidega.
» Nurodykite, kad temperatdra
6 Perkaitimas jrenginio viduje yra per auksta ir,
indikatorius kai SvieCia, aparatas yra
apsaugotas nuo perkaitimo.
7 Dabartiné Norédami reguliuoti iSéjimo srovés verte.
valdymo rankenéle
8 o I5vestis Norédami prijungti pjovimo degiklj
terminalas

°© ®
° ° Nr. | balies pavadinimas Funkcija
@ 1 Oro reduktorius Norédami reguliuoti tiekiamo oro
voZtuvas S|egj
©
2 tinimo ungiki Norédami valdyti masSinos jvesties
Maitinimo jungiklis | 4 41i0s jjungima / i§jungima.
3 Kabelis Dél maitinimo $altinio jvesties.
—
———c—J

3-4 pav. L204/L205/L211 galinis skydelis
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3.3 L201 skydelio funkcijos

Nr. | Dbaiies pavadinimas Funkcija

Nurodykite, kad temperatdra

1 Perkaitimas jrenginio viduje yra per auksta ir,
indikatorius kai Sviecia, aparatas yra
apsaugotas nuo perkaitimo.

Skaitmeninis matuoklis Norédami parodyti pjovimo srove.
3 Raketos jungiklis Skirtas 2T/4T pjovimo rezimo konvertavimui.
g .
4 " |§vest|s Norédami prijungti jZeminimo gnybta.
terminalas
Sasaja skirta Norédami prijungti pjovimo degiklio valdymo
5
deglo gaidukas signalg.
Virssrove Nurodykite, kad masina yra apsaugota
6 y yra apsaug
indikatorius nuo virSsroviy, kai ji uzZsidega.

Srovés valdymas . . e .
7 Y Norédami reguliuoti iSéjimo srovés verte.

rankenele

8 »"ivestis Norédami prijungti pjovimo degiklj
terminalas
9 Terminalas Terminalas pilotiniam lankui.
3-5 pav.: L201 priekinis skydelis
NF. | Dpalies pavadinimas Funkcija
1 Oro reduktorius Norédami reguliuoti tiekiamo oro
voztuvas S|e91

Norédami valdyti masinos jvesties

2 Maitinimo jungiklis F— . s .
galios jjungima / i§jungima.

3 Kabelis Dél maitinimo 3altinio jvesties.

Silumos i¥sklaidymo per priverstinj oro

4 | Ausintuvas o
ausinima.

3-6 pav.: Galinis L201 skydelis
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3.4 Veikimo bidas

1) Jjunkite maSinos maitinimo jungiklj ir uzsidegs maitinimo indikatorius.

2) Pasirinkite tinkamga darbo rezimg ir tinkamga funkcija. MaSinos skydelyje yra du darbo rezimai:
2T ir 4T. Galimos dvi funkcijos: jprastas pjovimas ir metalinio tinklelio pjovimas. Pjaunant
metalinj tinklelj, elektrodas ir antgalis lengviau susidévi.

3) Paspauskite degiklio gaiduka ant pjovimo degiklio, pjovimo masina veikia.

4) Nustatykite pjovimo srove pagal ruosinio storj.

5) Varinj pjovimo degiklio antgalj palieskite su ruoSiniu (Modeliuose su pilotinio lanko funkcija
tarp vario degiklio antgalio ir ruoSinio islaikykite mazdaug 2 mm atstuma), tada paspauskite
degiklio gaiduka. Kai lankas uZsidega ir paleidZiamas, pakelkite pjovimo degiklj j padétj
mazdaug 1 mm vir$ ruoSinio ir pradeékite pjauti.

3.5 Pastabos dél pjovimo operacijos

® Jei tai néra batina, rekomenduojama neuZdegti lanko ore, nes tai

sutrumpins degiklio elektrodo ir antgalio tarnavimo laika.

Pjovima rekomenduojama pradéti nuo ruoSinio krasto, nebent reikia
prasiskverbti.

Isitikinkite, kad pjovimo metu i$ ruoSinio apacios sklinda purslai. Jei nuo
ruosinio virSaus sklinda purslai, tai reiSkia, kad ruo3inio negalima iki galo
nupjauti, nes pjovimo degiklis judinamas per greitai arba pjovimo srové per
maza.

Purkstuka laikykite Siek tiek liesdami su ruoSiniu arba laikykite nedidelj
atstuma tarp antgalio ir ruoSinio. Jei degiklis prispaudziamas prie
ruos3inio, antgalis gali prilipti prie ruoSinio, todél sklandus pjovimas
nepasiekiamas.

Norint pjauti apvaly ruoSinj arba jvykdyti tikslius pjovimo reikalavimus,
reikalinga formavimo lenta ar kiti pagalbiniai jrankiai.

Pjovimo metu rekomenduojama traukti pjovimo degikl].

Pjovimo degiklio antgalj laikykite vertikaliai virs ruoSinio ir patikrinkite,
ar lankas juda kartu su pjovimo linija. Jei vietos nepakanka, per daug
nelenkite laido, uzlipkite ant jo arba nespauskite ant jo, kad neuzdusty
dujy srautas. Pjovimo degiklis gali sudegti, nes dujy srautas per mazas.
Pjovimo kabelj laikykite toliau nuo krastiniy jrankiy.

JN|

Laiku nuvalykite purslus ant purkstuko, nes tai turés jtakos antgalio
vésinimui. Kasdien naudodami nuvalykite dulkes ir purslus ant degiklio
galvutés, kad uZtikrintuméte gerg ausinimo efekta.

12




Ruosinys néra iki galo nupjautas. Tai gali sukelti:
® Pjovimo srove per maza.

® Pjovimo greitis per didelis.

® Degimas degiklio elektrodas ir antgalis. RuoSinys
® per storas.

IS ruoSinio apacios krenta iSlydytas Slakas. Tai gali sukelti:
@ Pjovimo greitis per mazas.

® Degimas degiklio elektrodas ir antgalis. Pjovimo

® srove per didele.

3.6 Pjovimo parametry lentelé

Pasirinkite tinkamg srove pagal pjovimo parametry lentele, ruoSinio medziagg, pjovimo storj ir
pjovimo greitj ir kt. (Paveikslélis toliau esancioje lenteléje yra apytikslis).

3-1 lentelé: Pjovimo greitis (m/min), kai pjovimo srové yra 40A

Pjovimo storis (mm) 0.1 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Svelnus plienas 8 1.5 ———-04
Cinkuotas plienas 8 1.5 ——-04 |
Neradijantis plienas 8 1.5 ——-04 |
Aliuminis 8 [—— 15
Zalvaris ——075
Raudonas varis 075 |

3-2 lentelé: Pjovimo greitis (m/min), kai pjovimo srové yra 60A
Pjovimo storis (mm) 0.1 5 10 15 20 25
Svelnus plienas 1.9 0.5 0.3 0.15 T 1
Cinkuotas plienas 1.9 0.5 0.3 0.15T————0.1 |
Neradijantis plienas 1.9 0.5 0.3 0.15T———0.1 |
Aliuminis 0.8 0.3 02 012
Zalvaris 0.5 |
Raudonas varis [———0.5
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3-3 lentelé: Pjovimo greitis (m/min), kai pjovimo srové yra 80A

Pjovimo storis (mm) 0.1 5 10 15 20 25 30 35 40
Svelnus plinas 33 [ 1.1 | o065 | 05 | 03 o1
Cinkuotas plienas 33 | 11 | 065 ] 05 | 03 01
Neradijantis plienas 29 [ 095 [ 065 ] 05 | 03 01
Aliuminis 2 0.6 | 0.38 | 0.25 815
Zalvaris 0.7 0.1
Raudonas varis 0.7 0.1

3-4 lentelé: Pjovimo greitis (m/min), kai pjovimo srové yra 100A
Pjovimo storis (mm) 0.1 5 10 15 20 25 30 35 40
Svelnus plienas 3.3 1.1 0,65 0.5 0.3 0.1 |
Cinkuotas plienas 3.3 1.1 0,65 0.5 0.3 —01 |
Neradijantis plienas 2.9 0,95 | 0,65 0.5 0.3 —Q1 |
Aliuminis 2 [ 06 [ 038 ] 025 015401
Zalvaris 0.74~0.1
Raudonas varis 0.7 0.1

3.7 Elektrodo ir antgalio keitimas

Kai atsiranda toliau iSvardyti reiSkiniai, reikia pakeisti elektrodg ir antgalj. PrieSingu atveju
antgalyje susidarys stiprus lankas, kuris sulauzys elektrodg ir antgalj arba net sudegins degiklj.
Skirtingy modeliy purkstukai yra skirtingi, todél keisdami jsitikinkite, kad antgalis yra to paties

modelio.

@ Elektrody susidévéjimas>1,5
@ mm purkstuko iskraipymas

@ Pjovimo greitis mazéja, lankas su Zalia liepsna

® Sunkiai uZsidega lankas

@ netaisykingas irpimas
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4. PRIEZIORA

4.1 Kasdiené prieZidra

A ISPEJIMAS

Perjungimo déZutés ir pjovimo masSinos maitinimas turi bati iSjungtas pries kasdieninj
patikrinima (iSskyrus iSvaizdos patikrinimga nesilieciant prie laidZio korpuso), kad baty
iSvengta nelaimingy atsitikimy, tokiy kaip elektros smugis ir nudegimai.

Tips:

1) Kasdienis tikrinimas yra labai svarbus siekiant uztikrinti auk$tg naSuma ir saugy 3ios pjovimo
masinos veikima.

2) Kasdien tikrinkite pagal toliau pateiktg lentele ir, jei reikia, iSvalykite arba pakeiskite komponentus.

3) Siekdami uztikrinti auk3ta masinos naSuma, keisdami komponentus pasirinkite komponentus,
kuriuos sitlo arba rekomenduoja Shenzhen Jasic Technology Co., Ltd.

4-1 lentelé: Kasdienis pjovimo maSinos patikrinimas

Daiktai

Tikrinimo reikalavimai

Pastabos

Priekiné panelé

ar kuri nors i$ komponenty yra pazeista ar
laisvai prijungta;

ar iSvesties greitieji lizdai yra priverZzti; Ar dega
anomalijos indikatorius.

Galinis skydelis

ar jvesties maitinimo kabelis ir sagtis yra geros
baklés;

Nesvarbu, ar oro jsiurbimo anga yra netrukdoma.

Jei nekvalifikuotas, patikrinkite
masinos vidy ir priverzkite arba
pakeiskite komponentus.

Virgelis Ar varztai yra laisvai prijungti. Jei nekvalifikuotas, priverzkite arba
Vaziuokle Ar vartai yra laisvai prijungti. pakeiskite komponentus.
ar masinos korpusas turi spalvy blukimo ar
perkaitimo problemy;
Ruti ar ventiliatorius skamba normaliai, kai magina | J&i nenormalus, patikrinkite
utina veikia; masinos vidy.
Nesvarbu, ar masinai veikiant yra nejprastas
kvapas, nejprasta vibracija ar triukSmas.
4-2 |lentelé: Kasdienis kabeliy tikrinimas
Daiktai Tikrinimo reikalavimai Pastabos

IZeminimo kabelis

Ar nutriksta jZeminimo laidai (jskaitant ruosinio
GND laida ir pjovimo masinos GND laidg).

Jei nekvalifikuotas, priverzkite arba
pakeiskite komponentus.

Pjovimo kabelis

Ar nesusidévéjes izoliacinis kabelio sluoksnis,
ar atidengta laidzioji kabelio dalis;

Ar kabelj traukia iSoriné jéga;

Ar gerai prijungtas prie ruoSinio prijungtas
kabelis.

Naudokite tinkamus metodus,
atsizvelgdami j situacijg darbo
vietoje, kad uZtikrintuméte

saugumg ir normaly pjovima.
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4.2 Periodinis patikrinimas

A ISPEJIMAS

Kvalifikuoti specialistai turéty periodiskai tikrinti sauguma. Perjungimo
déZutés ir pjovimo masinos maitinimas turi bati iSjungtas prieS periodinj
patikrinimg, kad biity iSvengta nelaimingy atsitikimy, tokiy kaip elektros
smiugis ir nudegimai. Dél kondensatoriy iSsikrovimo patikrinima reikia atlikti
praéjus 5 minutéms po masinos iSjungimo.

Patarimai

Safety

Visa techniné priezidra ir patikra turi bati atliekama visiSkai atjungus
maitinima. Prie$ atidengdami pjovimo masina, jsitikinkite, kad masinos
maitinimo kiStukas iStrauktas.

Kai masina jjungta, rankas, plaukus ir jrankius laikykite toliau nuo judanciy daliy,
pvz., ventiliatoriaus, kad nesusiZzeistuméte arba nesugadintuméte masinos.

Periodic check

Check periodically whether inner circuit connection is in good condition (esp. plugs).
Tighten the loose connection. If there is oxidization, remove it with sandpaper
and then reconnect.

Check periodically whether the insulating layer of all cables is in good condition.
If there is any dilapidation, rewrap it or replace it.

Beware of static

In order to protect the semiconductor components and PCBs from the static
damage, please wear antistatic device or touch the metal part of the enclosure
to remove static in advance before contacting the conductors and PCBs of the
machine internal wiring.

Keep it dry
Stenkités, kad | masing nepatekty lietaus, vandens ir gary. Jei yra,

iSdZiovinkite ir ommetru patikrinkite pjovimo masinos izoliacijg
> (jskaitant izoliacijg tarp jungciy ir tarp jungties bei gaubto). MaSina gali
\ 3 bati naudojama tik tada, kai nebéra jokiy nenormaliy reiskiniy.
o Idékite masing j originalig pakuote sausoje vietoje, jei jos nenaudosite
ilgg laika.

Pay attention to maintenance

Periodic check should be carried out to ensure the long-term normal use of the
machine. Be careful when doing the periodic check, including the inspection

and cleaning of the machine interior.
E Paprastai periodiné patikra turéty bati atliekama kas 6 ménesius, o jei pjovimo

aplinka yra dulkéta arba joje gausu alyvuoty damuy, tai turéty bati atliekama kas 3
ménesius.

Beware of corrosion

Please clean the plastic parts with neutral detergent.
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5. TRIKCIY SALINIMAS

Jei pjovimo masinos viduje sugenda, uzsidegs anomalijy indikatorius priekiniame skydelyje.

Gedimo reiskiniai

PrieZastis ir sprendimas

Tjunkite masing, uZsidega
maitinimo indikatorius, neveikia
ventiliatorius ir neveikia valdymo
mygtukas.

Apsauga nuo virSjtampio: ISjunkite jrenginj ir po keliy
minudiy paleiskite i§ naujo.

TJjunkite mas3ing, uZsidega
maitinimo indikatorius ir veikia
ventiliatorius. Paspaudus pjovimo
degiklio valdymo mygtuka, veikia
masinos viduje esantis solenoidinis
voZtuvas, taciau néra HF iSkrovos
osimo ir dega raudonas Sviesos
diodas masinos viduje.

1) MOSFET (arba IGBT) virdutinéje PCB plokstéje yra
paZeista. (PaZeistas pavaros modulis.)

2) Apatinés PCB pakopinis transformatorius yra paZeistas.
3) Valdymo modulis paZeistas.

Tjunkite masing, uZsidega
maitinimo indikatorius ir veikia
ventiliatorius. Paspaudus pjovimo
degiklio valdymo mygtuka, veikia
masinos viduje esantis solenoidinis
voztuvas, taciau néra HF iSkrovos
03imo, o masinos viduje nedega
raudonas 3Sviesos diodas.

Lanko uzdegimo dalis sugenda:
1) ISleidimo antgalio viduje yra prilipes elektrodas
arba atstumas tarp elektrody yra per ilgas.

2) Lanko uzdegimo transformatoriaus pirminéje ritéje yra
trumpasis jungimas arba blogas kontaktas.

3) Yra 102/10KV HF kondensatoriaus nuotékis.

4) Relé pazeista.

Lanko uZzdegti negalima.

1) Ivesties jtampa per Zema.
2) Oro slegis yra per didelis arba per mazas.
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SHENZHEN JASIC TECHNOLOGY CO., LTD.
Nr. 3, Qinglan 1st Road, Pingshan rajonas, SendZenas, Guangdong, Kinija
www.jasic.com.cn
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